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Винипласт – это не содержащая пластификатора пластическая масса на основе поливинилхлорида. 
Винипласт – это термопластичный непрозрачный материал. Винипласт не горюч и не имеет запаха.  Кроме того, винипласт хорошо поддаётся различным видам механической обработки. Винипласт легко сваривается при температуре 230-250 градусов Цельсия с помощью сварочного прутка и хорошо склеивается разнообразными видами клеев, приготовленных на основе поливинилхлорида и перхлорвиниловой смолы. Следует отметить, что сварные и клеевые соединения, прочность которых составляет 80-90% от прочности материала, хорошо поддаются механической обработке. Винипласт может быть приклеен к бетонным, деревянным и металлическим поверхностям. 

Винипласт  является хорошим диэлектриком при эксплуатации изделий в пределах  +20-80 градусов Цельсия, но следует учитывать, что при нагревании винипластового изделия выше +80 градусов Цельсия наступает резкое падение диэлектрических свойств. Винипласт устойчив к действию кислот, щелочей и алифатических углеводородов, но неустойчив к действию ароматических и хлорированных углеводородов. 

В состав винипласта, кроме поливинилхлорида,  входят вещества, предотвращающие разрушение материала при переработке и эксплуатации (стабилизаторы), и смазывающие вещества (облегчающие обработку и переработку винипласта). Для получения цветных изделий в состав винипласта вводят красители. Также могут быть введены наполнители для снижения стоимости винипласта и изменения физико-механических свойств и модификаторы для улучшения физических свойств. 

Винипласт марки ВНЭ изготавливают из непластифицированной поливинилхлоридной композиции с добавками вспомогательных веществ (стабилизаторы, смазки и др.) методом экструзии. Поставляется в листах длиной не менее 1300мм, шириной не менее 500мм.

Применяются при изготовлении химической аппаратуры, в строительной промышленности, в автомобильной, фото-, электропромышленности и других отраслях промышленности.

· Поддается механической обработке, сваривается и склеивается; 

· Не стоек к действию ароматических и хлорированных углеродов, кетонов, сложных эфиров и концентрированной азотной кислоты; 

· Является не токсичным, трудновоспламеняемым материалом

Температура рабочей среды от 0 до +60С. Допускается нижний предел эксплуатации до +50С, но только в тех случаях, когда листы не подвергаются механическим воздействиям.

Гарантийный срок хранения – 10 лет со дня изготовления.
 

ЛИСТЫ ИЗ НЕПЛАСТИФИЦИРОВАННОГО ПВХ 
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Винипласт листовой марки ВНЭ - это непрозрачный, неокрашенный непластифицированный поливинилхлоридный материал, изготовленный методом экструзии. 

Винипласт листовой выпускается: толщиной - 2, 3,4, 5, 7, 8 и 10 мм, шириной – 650, 700, 715 мм, длиной - 1540 мм.

Листы из непластифицированного ПВХ применяются при изготовлении различных видов химической аппаратуры, в строительной промышленности, в авиационной, электротехнической, электронной, фотохимической и других отраслях народного хозяйства (для изготовления химически стойких ванн, емкостей, воздуховодов в гальванических и других производствах с агрессивными средами). Успешно заменяют н/сталь. 

Для сварки конструкций из винипласта применяется сварочный пруток. 

Температурный диапазон эксплуатации листов – от 0 0С до +60 0С. При переработке листов при температуре выше 170 0С выделяется хлористый водород (2-й класс опасности).     

           

Допускается нижний предел эксплуатации до –50 0С только в тех случаях, когда листы не подвергают механическому воздействию. Листы не стойки к действию ароматических и хлорированных углеводородов, кетонов, сложных эфиров и концентрированной азотной кислоты. При обработке листов возможно возникновение электростатического заряда.

 

В зависимости от назначения и методов изготовления листы из непластифицированного поливинилхлорида должны изготавливаться следующих марок:
 

ВН – листы из непластифицированного поливинилхлорида, непрозрачные неокрашенные или окрашенные, изготовленные методом прессования;

 

ВНЭ – листы из непластифицированного поливинилхлорида, непрозрачные неокрашенные или окрашенные, изготовленные методом экструзии;

 

ВД – листы из непластифицированного поливинилхлорида, декоративные, однотонные, изготовленные методом прессования или экструзии и применяемые в качестве облицовочного маетриала.


ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ. ГОСТ 9639-71
      По физико-химическим показателям листы должны соответствовать следующим нормам: 

Наименование показателя 

ВН 

ВНЭ 

ВД 

1. Длина, мм, не менее 

1300

1300

1300

2. Ширина, мм, не менее 

500

500

500

3. Толщина, мм 

2.0-20.0

2.0-10.0

1.5-3.0

4. Предел текучести , МПа (кгс/см2), не менеепри растяжении 

59.0 (590)

50.0 (500)

55.0 (550)

при сжатии
при изгибе 

.

80-160(800-1600) 
90-120(900-1200) 

. 

5. Относительное удлинение при разрыве, %, не менее 

17

10

15

6. Температура размягчения по ВИКа, oС, не ниже 

86

85

76

Модуль упругости,Гн/м2(кгс/см2) 

.

3-4 (30 000-40 000)

. 

8. Твёрдость по Бринелю, Мн/м2(кгс/мм2)

. 

130-160 (13-16)

. 

9. Теплостойкость по Мартенсу, oС 

. 

65-70

. 

10. Морозостойкость, С 

.

-15

. 

11. Удельная теплоёмкость,кдж/(кгxК)[ккал/(гxС)]

. 

1,13-2,14 [0,27-0,51]

. 

12. Коэффициент теплопроводности, вт/(мxК) [ккал/(мxчx oС)] 

. 

0,15-0,16 (0,13-0,14)

. 

13. Температурный коэффициент линейного расширения, oС-1 

. 

(65-80) x10-6
. 

14. Удельное электрическое сопротивление: 
объёмное, Том/м (омxсм) 
поверхностное Том (ом). 

. 

10 (1015)
100 (1014) 

. 

15. Электрическая прочность (при 20oС), Мв/м или кв/мм 

. 

. 15-35 

. 

16. Диэлектрическая проницаемость: 
при 50 гц
при 800 гц. 

. 

4,1
3,1-3,5

. 

17 .Плотность, г/см3 

. 

1,38-1,40 

. 

18. Изменение размеров при прогреве, %, не более 

3 

5

5

  

 

Винипласт листовой не растворим в метиловом, этиловом спирте, высших алкоголях, глицерине и многочисленных алифатических алкоголях, алифотических углеводородах, смазочных и растительных маслах. Винипласт листовой химически стоек к воздействию:
  - серной кислоты: купоросное масло до 20oС, 40% концентрации до 60oС;
  - азотной кислоты до 50% при 50оС;
  - смеси кислот азотной и серной;- нитрозы;-отходящих газов (хлороводород и хлор в смеси с воздухом и водяными парами);
  - уксусной кислоты 100%;
  - муравьиной кислоты до 50%;
  - фосфорной кислоты, разведенной и концентрированной;
  - сернистой кислоты; 
  - щелочи до 50%;
  - аммиака; 
  - хлорной извести; 
  - перекиси водорода 10%;
  - раствора пермонгоната концентрированного; 
  - раствора солей всех видов; 
  - озона; 
  - кислых сточных вод; 
  - щелочных сточных вод; 
  - плавиковой кислоты до 40% при 20оС; 
  - формальдегида; 
  - сероводородной воды; 
  - сероуглерода. 

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ. 
Основные свойства и виды опасности: 
Класс опасности 

- 

Основные свойства 

Винипласт не является токсичным материалом. При переработке листов при температуре выше 170 0С выделяется хлористый водород (2-й класс опасности).

Взрыво- и пожароопасность 

Листы не взрывоопасны, при внесении открытого огня загораются и затухают при удалении из пламени. Листы относятся к группе сгораемых, подгруппе трудно воспламеняемых материалов.

Необходимые действия в аварийных ситуациях 

- 

Общего характера. При утечке и россыпи 

При аварийных ситуациях необходимо пользоваться противогазами с коробками марок: СО, белая и А, коричневая.

При пожаре 

При загорании листы тушат всеми известными средствами пожаротушения, применяя меры безопасности при работе в среде, содержащей хлористый водород.




СВАРКА ВИНИПЛАСТА
                 Винипласт используется как конструкционный и как футеровочный материал, он поддается различной механической обработке, а также сварке, склеиванию, формованию и штамповке.
          Размягченные листы разрезают пилой или ножовкой с мелким зубом, на кромках запиливают фаски, подогревают листы до 130-160° С и изгибают до получения необходимой формы. Для сварки винипласта применяется воздушный пистолет. Давление воздуха должно быть в пределах 0,7-1,0 атм.
          Преимущественно применяется сварка винипласта в струе горячего воздуха, при этом одновременно нагревают до 200-230° С кромки винипластовых листов и сварочный пруток, которые при этом размягчаются. Пруток вдавливается в поверхность соединяемых листов, образует шов и, остывая, прочно соединяет свариваемые листы. Существует также беспрутковый способ сварки винипласта: спрессовывание при определенном давлении и подогреве до 180-200 градусов.
