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Energiefiihrungen aus Stahl.
Robust. Hitzebestandig. Langlebig.




Energie braucht Fithrung.

Eine wegweisende Innovation macht es maglich.

Vor Uber 50 Jahren hat KABELSCHLEPP die Energiefiihrungsketten

aus Stahl erfunden. Aus unserer Idee wurde ein Weltmarkt —

und aus dem Erfinder eines der Unternehmen, die bis heute dem Markt
durch innovative Lésungen neue Impulse geben — weltweit.

Das Original vom Erfinder — iiber 50 Jahre Erfahrung

Unsere Energiefuhrungsketten aus Stahl tUberzeugen durch Funktio-
nalitat, lange Lebensdauer, Passgenauigkeit und Vielfalt. Profitieren Sie
von unserer jahrzehntelangen Erfahrung und Innovationskraft. Unser
Service umfasst alle Facetten von konstruktiver Beratung, technischer
Auslegung bis hin zur Lieferung von Komplettlésungen.

KABELSCHLEPP — Global Player aus Deutschland

13 Tochterfirmen, vertreten in rund 40 Landern und eine unangefoch-
tene Position als einer der Technologieflihrer machen uns weltweit
erfolgreich. Unser globales Vertriebsnetz sorgt nicht nur fir eine
schnelle Lieferung, sondern auch dafir, dass wir in Ihrer Nahe und
immer fur Sie erreichbar sind.

W KABELSCHLEPP Energiefuihrungs- W Energiefuhrungskette aus Stahl
kette aus Stahl an einer an einem Scherenhubtisch
Langfrasmaschine, 1955

B Hauptsitz der Unternehmensgruppe in Siegen.
Hier flieBen weltweite Erfahrung und Know-how zusammen.

&E» Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.



Service auf den Sie zahlen konnen

Unser Service Team Ubernimmt auch bei schwierigen Montage-
verhaltnissen Planung und Ausfiihrung der Montage von Ener-
giefhrungssystemen.

B Komplettmontage mit Fiihrungskanal
B abtrommeln bei langen Verfahrwegen
B Montagen in groBen Hohen (z. B. Krananlagen)

Die Spezialisten unseres Service Centers bieten Ihnen die Unter-
stlitzung, die Sie bendtigen. Sie werden sehen: Mit KABELSCHLEPP
entscheiden Sie sich nicht nur fur eine Energieftihrung, sondern
far ein Angebot mit System.
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B KABELSCHLEPP Service Center Hinsborn.

Anderungen vorbehalten.

Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

TOTALTRAX — Alles aus einer Hand

Von unserem Know-how bei Energiefiihrungen profitieren Sie
auch bei allem, was sonst noch dazu gehért: Unsere Leitungen
sind hochflexible Leitungen, die besonders hohen Qualitatsanfor-
derungen gentigen.

Noch einen Schritt weiter geht unser Angebot TOTALTRAX: Dabei
liefern wir Ihnen komplette Energieftihrungs-Systeme, inkl. Kette,
Leitungen, Steckern und Anschlissen, bereits fertig vorkonfek-
tioniert. Das komplette Energiefiihrungs-System wird bei Ihnen
.just-in-time” einbaufertig angeliefert.

R

W Komplettes Energiefiihrungs-System TOTALTRAX mit Kette, Leitungen,
Steckern und Anschlissen vormontiert auf einem Transportgestell.
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Kiirzelverzeichnis umseitig, bitte aufklappen EEE = p>

Besuchen Sie uns im Internet:

www.kabelschlepp.de

Verkiirzen Sie lhre Konstruktionszeiten:

2D und 3D-Daten aus
CAD-Bauteilbibliotheken

Angepasst auf Ihre Anforderungen finden Sie unsere Daten
in den Bauteilbibliotheken von CADENAS und TRACEPARTS.

= — @ _traceparts

I Weitere Informationen finden Sie
! auf Seite 53.

KABELSCHLEPP und EPLAN:
Leitungsdatenbank
fiir EPLAN

Vereinfachen Sie Ihre tagliche Arbeit
mit EPLAN.

B einfache Leitungsauswahl
in der Konstruktion

B automatische Erganzung von Adern-
zahl, Querschnitt und Adernfarbe

B komplette Daten fir Stlcklisten
und andere Auswertungen

Weitere Informationen finden Sie
auf Seite 53.




Allgemeine Kurzzeichen

ar =

ax =
Ber =
Bi =
Bk =
Bst =
Ba =
Bka =
b1 =

hka =
h1 =
KR =
la =
lg =
L =
Lk =
Lka =
ls =
Ly =

lz =
11 =
ntT =
QEF =

ak =

Jz =
RKR =

ST =
STA =

Ug =

Abstand von Innenkante Endstlck/Randtrennsteg
bis Mitte erster/letzter Trennsteg

Trennsteg-Mittenabstand

Breite der Energiefiihrungskette inkl. Gleitschuhen
lichte Breite im Kettenquerschnitt

Breite der Energieflihrungskette

Stegbreite

Breite der Ablegerinne

Breite des Fuhrungskanals

lichte Breite der Ablegerinne bzw. des
Fuhrungskanals

Distanz zwischen den Bohrungen (bei Lochstegen)
Leitungsdurchmesser

Bohrungsdurchmesser

Anschlusshohe

Einbauhohe (bendtigte freie Hohe)

Hohe der Ablegerinne

Kettengliedhdhe

lichte Hohe im Kettenquerschnitt

Hohe des Fihrungskanals

Ablaufhéhe des Obertrums im Fuhrungskanal
Krimmungsradius der Energiefiihrung

Lange der Ablegerinne

Bogenlange

freitragende Lange

Lange der Energiefihrungskette (ohne Anschluss)
Lange des Fuhrungskanals

maximale Lange des Verfahrwegs

Langenversatz zwischen Festpunkt der
Energiefihrung und Mitte des Verfahrweges

KanalzuschlagmaR
Anschlusslange
Anzahl der Trennstege/Querschnitt

Gesamtgewicht der Energiefihrung/m
ger = Ketten-Eigengewicht gk + Zusatzlast gz

Ketten-Eigengewicht/m

Zusatzlast/m (Summe der Leitungen)
ruckwartiger Krimmungsradius
Blechdicke

Trennstegdicke

Trennstegdicke bei Aufbau-Rahmensteg
Teilung

Bogeniberstand

Distanz zwischen den Festpunkten
(bei gegenlaufiger Anordnung)

Vorspannung der Energiefihrungskette
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Rechtliche Hinweise

Darstellungen und Angaben in diesem Katalog sind rein informatorisch und
zum Teil nur beispielhaft. Sie stellen keine Zusicherung der Beschaffenheit oder
Tauglichkeit zu einem bestimmten Einsatzzweck dar. Technische und optische
Anderungen bleiben vorbehalten. MaBgeblich bei spateren Bestellungen ist die
vertraglich vereinbarte, ansonsten die bei Vertragsschluss aktuelle Beschaffenheit
des jeweiligen Produkts.

Alle Rechte an diesem Katalog einschlieBlich der enthaltenen Abbildungen

und Texte sowie der verwendeten Marken und geschaftlichen Bezeichnungen,
insbesondere das Recht der Vervielfaltigung, Verbreitung, der Ubersetzung

oder anderweitigen Bearbeitung, sowie des Rechts der 6ffentlichen Wiedergabe,
bleiben vorbehalten.

Kein Teil dieses Katalogs, einschlieBlich der enthaltenen Abbildungen und Texte
sowie der verwendeten Marken und geschéftlichen Bezeichnungen darf in irgend-
einer Form ohne vorherige schriftliche Zustimmung der KABELSCHLEPP GmbH
reproduziert, verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet werden, gleich mit welchem
Verfahren, insbesondere auf optischem, photomechanischem, papiergestitztem
oder elektronischem Weg.

Unberuhrt bleiben rechtlich zwingend zuléssige Nutzungen, etwa der Vervielfalti-
gung zu rein privaten Zwecken (§ 53 UrhG).

Unsere geltenden Verkaufs- und Lieferbedingungen finden Sie unter
www.kabelschlepp.de

© 2008 - KABELSCHLEPP GmbH
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Energiefihrungsketten aus Stahl

CONDUFLEX / MOBIFLEX

Geschlossene Energiefiihrungsschlauche

Cables for Motion

Leitungen fur Energiefihrungen

TOTALTRAX

Komplettsysteme

Zubehor
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STEEL-LINE — Energietihrungsketten aus Stahl.

Losungen fur extreme Anwendungen.

Robuste Bauweise Hohe Zusatzlasten

fiir starke mechanische Belastungen und groBe freitragende Langen

Durch ihre Konstruktion und den Einsatz hochwertiger Die hohe Festigkeit des Werkstoffes Stahl ermoglicht bei
Materialien sind unsere Stahlketten hartesten Belastungen gleichen Abmessungen und Zusatzlasten wesentlich groBere
gewachsen. freitragende Langen als bei Kunststoffketten.

Auch bei groben Verschmutzungen und mechanischen Beispiele fiir Einsatzbereiche:

Fremdeinwirkungen gewabhrleisten Stahlketten einen Anlagenbau, Werkzeugwechsler, Teleskop-Hubgerate

sicheren Betrieb — teure Ausfallzeiten werden vermieden.
B kleine Abmessungen

Beispiele fiir Einsatzbereiche: Innenabmessungen:
Stahlwerke, GieBereibetriebe, Bohrgerate, Braunkohle- 31 x 65 mm gen:
bagger, Baumaschinen, Bohrinseln, Hubfahrzeuge,

Teleskop-Hubgerate Systemgewicht:

bis 30 kg/m

Kettenlénge
freitragend:
bis 3 m

B groBBe Abmessungen

Innenabmessungen:
370 x 1800 mm

Systemgewicht:
bis 600 kg/m

Kettenldange
freitragend:
Uber 12 m

&» Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.



Hitzebestandigkeit

B Dauertemperaturbelastungen bis 600 °C*
(je nach Steg- und Kettenbandausfuhrung) sind moglich

B kurzzeitig bis 1000 °C* (SX-Ausfihrung)

B heiBe Spane, heiBe Guss-, Schmiede- und Formteile
M hohe Strahlungswarme

* Maximalwerte, anwendungsabhangig

Beispiele fiir Einsatzbereiche:
GieBereien, Stahlwerke, WalzstraBen, Industrietfen

Anderungen vorbehalten.

Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0
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Extreme, besondere Umwelteinfliisse
B seewasserbestandig

B strahlenbesténdig

B UV-bestandig

B chemikalienbestandig

Beispiele fiir Einsatzbereiche:
Hafenanlagen, Offshore Einsatz, Kernkraftwerke,
beliebiger Einsatz im Freien, Entsorgungsunternehmen
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LS/LSX-Serie.

PreisgUnstige Stahlketten in leichter Bauart.

BREITENRASTER

STAHL EDELSTAHL i

SPEZIALBESCHICHTET ROSTFREI

LS/LSX-Serie —

leichte, preisgiinstige Stahlketten.

Durch die gewichtsoptimierte Laschenkonstruktion sind die
Ketten sehr leicht und dennoch sehr stabil. Die freitragende

Lange ist bei der LS-Serie im Vergleich mit Kunststoffketten
gleicher GroBe deutlich hoher.

B preisglnstige leichte Stahlketten

B verbesserte dynamische Kennwerte durch
gewichtsoptimierte Bauart

B groBe freitragende Langen bei kleinen bis mittleren
Zusatzlasten

B im 1 mm Breitenraster lieferbar

B Abdeckung mit Stahlband zum Schutz der Leitungen
auf Anfrage lieferbar

LS/LSX-Stahlketten finden Sie ab Seite 54.

Aufbau von Energiefiihrungsketten aus Stahl — Seite 22.

TIPP: Auslegungsservice

Gerne Ubernehmen unsere Systemberater fur Sie die
Auslegung lhres Energieftihrungssystems — kostenlos,
kompetent und schnell. Bitte sprechen Sie uns an.

[ 10 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

LS 1050
mindestens

20% preiswerter
als S 0950 mit Stegvariante RS

G&icht
Optlmlerl'.

Leichte Seitenbander Optional: Zentralbolzen
ohne zusatzliche Bolzen und Sicherungsring
Spezialbeschichtet Fur hochbelastete

oder Edelstahl Anwendungen

A\

Optionale C-Schiene fiir Zugentlastungselemente
im Anschluss fixiert

Anderungen vorbehalten.
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S/SX-Serie.

Extrem robuste Stahlketten in 9 unterschiedlichen Typenreihen.
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S/SX-Serie —

extrem robuste und stabile Stahlketten
fiir starke mechanische Belastungen
und raue Umgebungsbedingungen.

Auch als abgedeckte Varianten mit Deckelsystem
oder Stahlbandabdeckung lieferbar.

Seit Jahren bewadhrte Energiefiihrungsketten aus Stahl mit
extrem stabilen Kettenlaschen und einer Gelenkkonstruktion
mit Mehrfach-Anschlagsystem und Spezialbolzen. Durch die

extrem stabile Konstruktion ergeben sich groBe freitragende

Langen und hohe mdgliche Zusatzlasten.

B extrem robuste stabile Stahlketten fiir starke mechanische
Belastungen und raue Umgebungsbedingungen

B sehr groBe freitragende Langen auch bei groBen
Zusatzlasten

Deckelsysteme —
Stegvariante RMD.

Robuste Abdeckung auch
fiir starke mechanische
Belastungen.

Siehe Stegvariante RMD
innerhalb der Typenreihen.

Stahlbandabdeckungen -
preisgiinstige, leichte
Abdeckungsvariante bei
Funkenflug und kleinen Spénen.

Siehe Kapitel Zubehér,
Seite 159.

B im 1mm Breitenraster lieferbar

B verschiedene Typenreihen in unterschiedlichen
Abmessungen lieferbar

B zum Schutz der Leitungen sind Abdeckungen mit
Aluminium-Deckelsystemen und Stahlband moglich

S/SX-Stahlketten finden Sie ab Seite 70.

Aufbau von Energiefiihrungsketten aus Stahl — Seite 22.

TIPP: Auslegungsservice

Gerne Ubernehmen unsere Systemberater fur Sie die
Auslegung lhres Energieftihrungssystems — kostenlos,
kompetent und schnell. Bitte sprechen Sie uns an.

Anderungen vorbehalten.

Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0




CONDUFLEX.

Geschlossene
Designer-Energieflihrung.

CONDUFLEX Designer TUBES

B geschlossene Energieflihrungen in anspruchsvollem
Design

B ansprechende Optik durch Edelstahl-Bugel und Rahmen
aus glasfaserverstarktem Polyamid

B optimierter Schutz fur Leitungen und Schlauche

CONDUFLEX Designer TUBES
finden Sie ab Seite 143.

MOBIFLEX.

Flexibles Metallwendelrohr.

MOBIFLEX TUBES

B geschlossene Energiefiihrungen mit flexiblem
Metallwendelrohr

B durch das eingelegte, vorgespannte Stahlband
freitragend. Ideal bei heiBen Spdnen

MOBIFLEX TUBES
finden Sie ab Seite 148.

TIPP: Auslegungsservice

Gerne Ubernehmen unsere Systemberater fiir Sie die
Auslegung Ihres Energieftihrungssystems — kostenlos,
kompetent und schnell. Bitte sprechen Sie uns an.

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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TOTALTRAX. CABLES.

Komplettsysteme. <«  Hochflexible Elektroleitungen.

TOTALTRAX — komplett konfektionierte Cables for Motion -

Energiefiihrungssysteme hochflexible Elektroleitungen

Ein Lieferant und ein Ansprechpartner fur das komplette Speziell fur den Einsatz in Energiefiihrungsketten wird das
System. Wir ibernehmen Planung und Projektierung sowie erfolgreiche KABELSCHLEPP Leitungsprogramm standig
die Beschaffung aller Komponenten fur Ihr Energiefiihrungs- erweitert und als innovatives Standardprogramm moderner
system. Schleppketten-Leitungen optimiert.

B Beratung B Elektroleitungen Cables for Motion —

B Projektierung B Steckverbinder eine Ubersicht finden Sie ab Seite 151.

B Konstruktion B Haltebleche

B Komplettlieferung B komplette Montage aller

Komponenten

TOTALTRAX Komplettsysteme
finden Sie ab Seite 156.

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 13 ]
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Leitfaden zur schnellen Produktauswahl. bitte aufilappen MEEE P

Produktsymbol Produkt Typenreihe Durchgangs- | Kettenbreite®) Bk in mm Krimmungsradien in mm VerfahrwegP) Lsin m Dynamik bei freitragender Anordnung Varianten der Ketten-/Schlauchquerschnitte (Stegvarianten — siehe Seite 24) Abdeckung mit| Technische Typenreihe
héhe?) h; = “ > = “ > o« > « » |Federbandstahl| Daten
- - o 1 So
e I @ S=n i,/fi . Verfahr- Verfahr- @ < E:] > « > < S > < 3-—- w> ‘ M *mL moglich 2:2:
B geschwindigkeitC) beschleunigung Rahmen Rahmensteg | Rahmensteg | Rahmensteg | Rahmensteg | Rahmensteg | Rahmensteg Rohrsteg Lochsteg Rahmensteg
1 von bis min. max. freitragende Anordnung Vmax in m/s amax in m/s2 geschlossen RS 2 RS 1 RV RM RMA RMR RR LG RMD
=
g -
g3
.‘:E 5 LS/LSX 1050 58 100 600 105 430 10,0 2,5 10,0 | | | | A auf Anfrage 57 LS/LSX 1050
1 ﬂ (%]
YR
12z
E IS
S/SX 0650 31 70 500 75 400 6,0 2,5 50 | | | | A | | 73 S/SX 0650
Q?EG S/SX 0950 46 125 600 125 600 9,0 2,5 50 || | | | | A | | 85 S/SX 0950
< +
% A S/SX 1250 72 130 800 145 1000 12,0 2,5 50 | | | | | | | A | | 97 S/SX 1250
>
é, 2 S/SX 1800 108 180 1000 265 1405 18,0 2,0 3,0 | | A | | 115 S/SX 1800
(-
_:::-’ é S/SX 2500 183 250 1200 365 1395 24,0 2,0 3,0 | [ A | 125 S/SX 2500
=
o %E S/SX 3200 220 250 1500 470 1785 25,0 2,0 2,5 [ A 131 S/SX 3200
= g
Qg S/SX 5000 150 150 1000 500 1200 12,0 2,0 3,0 ® [ 137 S/SX 5000
[IT VA
*é S/SX 6000 240 200 1200 700 1500 18,0 1,5 2,0 () () 137 S/SX 6000
S/SX 7000 370 300 1500 1100 2400 25,0 1,0 1,0 () [ 137 S/SX 7000
CF 055 25 - 45 65 150 3,0 10,0 20,0 | md 144 CF 055
¢ CF 060 40 - 36 - 100 3,5 10,0 20,0 | 144 CF 060
b i
2 2 g CF 085 38 - 73 100 250 4,5 8,0 18,0 | mo 144 CF 085
=§ § % CF 115 52 - 102 140 300 5,0 8,0 16,0 | mo 144 CF 115
= ¥
a= < CF 120 70 - 100 155 200 5,5 6,0 15,0 | 144 CF 120
o 3
s» CF 175 72 - 162 185 350 6,0 6,0 12,0 | m 144 CF 175
s 2
% 5 MF 030 24 - 26 - 80 3,0 10,0 20,0 | 148 MF 030
'g’ }—_5 X% MF 050 44 - 45 75 200 3,0 10,0 20,0 | 148 MF 050
cWn =l
= g = MF 080 78 - 80 100 200 4,0 10,0 18,0 | 148 MF 080
@ o
= MF 110 108 - 109 150 300 4,0 6,0 15,0 | 148 MF 110
MF 170 167 - 170 190 365 5,0 6,0 12,0 | 148 MF 170
Begriffserklarung: Stegvarianten / Stegausfiihrungen:
W Standard-Fertigung (Detaillierte Angaben ab Seite 24) A) von der Stegvariante abhangig
A Kundenindividuelle Fertigun B) L . R,
, gung RS — Rahmensteg, schmale Ausfiihrung RM — Rahmensteg, Massivausfiihrung RMD - Rahmensteg, Deckelsystem — RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung 0 \l;/lvehtrb;;iwdkedttl_esn_;ur fg“rkc])Bere Br.e|ten moglich!
® Sonderanfertigung Variante RS 1 — mit schnell I6sbaren Aluminium-Stegen auBBen oder innen Aluminium-Stege beidseitig verschraubt — abgedeckte Energiefiihrung Stahl-Achsen als Verbindungsprofile erte > un Hernrungen. ‘
. . . N S . . . . . o Werte fur SX/LSX-Ausfiihrungen um 0,5 m/s reduziert
Variante RS 2 — mit verschraubten Aluminium-Stegen groBte Stabilitat, fir maximale Stegbreiten Aluminium-Deckel innen und auBen beidseitig mit sich drehenden Metallrohren D) Werte - und LS-Ausfiihrungen:
RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung RMR - Rollenstegsystem mit den Kettenbéndern verschraubt LG - Lochsteg — geteilte Ausfiihrung Werte fur SX-Ausfihrungen siehe Belastungsdiagramm
Aluminium-Stege innen und auBen mit den Kettenbdndern verschraubt — Aluminium-Stege beidseitig verschraubt — RMA — Aufbau-Rahmensteg Aluminium-Stege — auftragsbezogene Fertigung — der jeweiligen Typenreihe
hohe Steifigkeit mit Kunststoff-Rollensystem Stegvariante fir groBe Leitungsdurchmesser hochstes Mal3 an Betriebssicherheit! B) Abdeckung mit Schutzbligeln méglich

m Mehr Informationen: WWW.kabeISChIepp.de Anderungen vorbehalten. Anderungen vorbehalten. B Anderungen vorbehalten. Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 m



Energiefiihrungsketten aus Kunststoff — das weitere Energiefiihrungsprogramm.

BASIC-LINE

BASIC-LINEPLUS

BASIC-LINE Vollkunststoff-Energiefiihrungen mit fixen Kettenbreiten

B preisginstig fur Standard-Anwendungen
B viele Typen weltweit sofort ab Lager lieferbar

MONO-Serie

B einteilige Kettenglieder wahlweise mit
festen oder aufklappbaren Bugeln

B einfache und schnelle Montage

B Anschlusswinkel mit integrierter
Zugentlastung

B Innenh&hen 10 — 42 mm

B Innenbreiten 6 — 169 mm

UNIFLEX-Serie

einteilige Kettenglieder wahlweise mit festen oder
aufklappbaren Biigeln
wahlweise innen oder auBen aufklappbar

robustes doppeltes Anschlagsystem fur groBe
freitragende Lange

besonders hohe Torsionssteifigkeit

offene, halb und komplett abgedeckte Bauarten
Innenhéhen 17,5 - 44 mm

Innenbreiten 15 - 250 mm

BASIC-LINEPLYS vollkunststoff-Energiefiihrungen mit fixen Kettenbreiten

B schnelle Belegung durch einfaches Eindrlicken der Leitungen
B keine Gelenke, kein Gelenkverschlei3
B fixe Breiten / feste Kammerbreiten

PROTUM

B sehr lange Lebensdauer — keine Gelenke und somit
kein Gelenkverschlei3

kleine, leichte Energieflihrung fur freitragende Anwendungen
sehr gutes Verhaltnis von Nutzraum zu AuBBenabmessungen
vibrationsarmer und leiser Ablauf

optimal fur kurze Verfahrwege und hohe Verfahrgeschwindigkeiten
Innenhéhen 15 - 25 mm

Innenbreiten 15 — 45 mm

Protum Office: Flexible Leitungsfiihrung fiir Biiro- und Werkstattmébel

PROfile®

W optimal fur kurze Verfahrwege und hohe Verfahrgeschwindigkeiten
vibrationsarmer und leiser Ablauf

sehr lange Lebensdauer

mehrere Millionen Bewegungszyklen getestet

reinraumtauglich durch verschleiBarme Konstruktion und
damit verbundene minimierte Partikelemission

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.

VARIO-LINE

VARIO-LINE vollkunststoff-Energiefiihrungen mit variablen Kettenbreiten

M beidseitig zu 6ffnen

B breitenvariabel lieferbar

B Aluminium- oder Kunststoff-Stege

B leichte, massive oder gliederlose Seitenbander je nach Anwendung

K-Serie

robuste, einfache Bauart auch bei groBen Zusatzlasten
Vollkunststoff oder in Kombination mit Aluminium-Stegen
gekapseltes, schmutzunempfindliches Anschlagsystem

bei Aluminium-Stegen im 1 mm Breitenraster lieferbar
Gleitscheiben fur auf der Seite liegende Anwendungen
Innenh&hen 38 — 58 mm

Innenbreiten 68 — 561 mm

MASTER Serie

B leichte, leise Energiefiihrungen
individuelle Krimmungsradien lieferbar

Standardbreiten ab Lager lieferbar, auf Wunsch
individuelle Breiten im 1 mm Raster

geringes Eigengewicht
Aluminium-Stege
Innenh&hen 33 — 80 mm
Innenbreiten 50 — 800 mm

M-Serie

B der robuste Alleskdnner, vielfaltige Separierungsmag-
lichkeiten, groBe Auswahl an Stegsystemen

B ideal fur schnelle, gleitende Anwendungen

B hochabriebfeste, austauschbare Gleitschuhe verfigbar
— hierdurch minimaler VerschleiB bei hohen
Geschwindigkeiten und Mehrschicht-Betrieb,
gleitend im Fuhrungskanal

B Innenh&hen 19 — 87 mm

B Innenbreiten 24 — 800 mm

Anderungen vorbehalten.
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XL-Serie

M groBe Abmessungen fir Leitungen mit groBem Leitungsdurchmesser
B fUr freitragende und gleitende Anwendungen

B hochabriebfeste, austauschbare Gleitschuhe verfiigbar — hierdurch minimaler
Verschleil bei hohen Geschwindigkeiten, gleitend im Fiihrungskanal
im 1 mm Breitenraster lieferbar

Aluminium-Stege

Innenhéhe 108 mm

Innenbreiten 200 — 1000 mm

TKR 0200

extrem leise und vibrationsarme Energiefiihrung

lange Lebensdauer

ideal fur hochdynamische Anwendungen

hohe Seitenstabilitat

reinraumtauglich

innen und auBen einfach und schnell zu &ffnen

einfaches Verkilrzen und Verldngern durch modularen Aufbau
Innenhdhe 28 mm

Innenbreiten 40 — 100 mm

QUANTUM

fUr extrem hohe Beschleunigungen (bis 300 m/s2) und Betriebs-
geschwindigkeiten bis 40 m/s

fur zusatzliche 3D-Bewegungen am Mitnehmer-Anschluss
modulare Bauweise mit extrudierten Seitenbdndern aus Kunststoff,
mit Stegen aus Aluminium oder Kunststoff

vielfaltige Separierungsmaglichkeiten der Leitungen

im 1 mm Breitenraster lieferbar (bei Aluminium-Stegen)

beidseitig schnell zu 6ffnen

Innenhohen 28 — 72 mm

Innenbreiten 28 — 600 mm

VARIO-LINE
EEEEEEEER EEEN

3D-LINE Energiefiihrungen fiir 3D-Bewegungen

ROBOTRAX

M fur dreidimensionale Bewegungen
M offene Konstruktion

—schnelle Leitungsbelegung durch einfaches Eindrticken der Leitungen —
kein Durchfadeln notwendig

— einfache Kontrolle aller Leitungen

B am Roboter fur Schwenk- und Drehbewegungen einsetzbar:
das gleiche System fiir Roboterful3 und -arm

B optimal fur die lange Lebensdauer der Leitungen:

— der Mindest-Biegeradius wird nicht unterschritten

— die Leitungen werden in drei Kammern sauber getrennt
W Spezial-Kunststoff fur lange Lebensdauer _
B 5 BaugréBen mit AuBendurchmessern von 40 — 100 mm \ b

Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anderungen vorbehalten.




[ 20 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Kettenaufbau.

Aufbau von Energiefiihrungsketten aus Stahl.

KABELSCHLEPP Energiefihrungsketten aus Stahl bestehen aus zwei oder mehreren parallel laufenden
Kettenbandern aus hochwertigem, spezialbeschichtetem, verzinktem oder rost- und saurebestandigem Stahl.
Die Kettenbander sind durch breitenvariable Stege verbunden und bilden mit diesen den Leitungsraum.

Kettenaufbau LS/LSX-Serie

Rahmensteg Seitenband

Zugentlastungs-
elemente

(im Anschluss
integriert)

—
"\"'."

Kettenaufbau S/SX-Serie

Rahmensteg Seitenband

1-Platinenkonstruktion: Optionaler Zentralbolzen
Gewichtsoptimierte Ketten-  flr hochbelastete Anwen-
laschen bestehen aus nur dungen.

einer Platine. Das Anschlag-

system ist integriert.

[1]

Sandwich-Konstruktion: Anschlagsystem

Die Kettenlaschen bestehen mit Spezialbolzen

aus zwei zusammen- und Sicherungsringen
geschweiBten Platinen. (Standardausfihrung)

Verkiirzen und Verlangern der Energiefiihrung
durch Zusammenstecken der Kettenlaschen.

LS/LSX-Stahlketten finden Sie ab Seite 54.

Gleitschuhe fur gleitende
Anwendungen.

S/SX-Stahlketten finden Sie ab Seite 70.

[ 22 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Konstruktions-

Innenaufteilung Kettenquerschnitt.

Trennstege aus Kunststoff oder Stahl sowie unterschiedliche Hohenunterteilungen erméglichen eine Aufteilung
des Kettenquerschnitts. Hierdurch werden die verlegten Leitungen separiert und ein Verschlingen der Leitungen
untereinander verhindert. Siehe auch Seite 45.

Leitungsfiihrung bei Lochstegen

Stegvariante LG

Bei Lochstegen wird die Anzahl und die Position der Leitungen konturgenau im Querschnitt
berlicksichtigt. Diese kénnen in der neutralen Biegezone geflihrt werden.

Vorteile:

M stabile Konstruktion

M lange Lebensdauer der Leitungen durch geringe Relativbewegung der Leitungen zum Steg

Trennstegsysteme bei Rahmenstegen

Trennstegsystem 1S 0 Trennstegsystem TS 1

Vertikale Separierungen mit Trennstegen (1) Vertikale Separierungen mit Trennstegen (1)
Partielle horizontale Hoéhenseparierungen tber die
gesamte Innenbreite (2)

Trennstegsystem TS 2 Trennstegsystem TS 3

Vertikale Separierungen mit
Trennstegen (1)

Horizontale Héhenseparierun-
gen mit Zwischenbdden aus
Kunststoff oder Aluminium (2).
Diese kdnnen auch nachtraglich
montiert oder durch umstecken

der Zwischenbdden geandert
werden. "—

Zwischenboden aus Kunststoff

Trennstegsysteme TS 4 und TS 5 (ohne Abbildung) [‘ ’]

Vertikale Separierungen

mit Trennstegen (1)
Horizontale Héhenseparierun-
gen aus Aluminium. Im 1 mm
Breitenraster lieferbar (2)

Trennstegsystem TS 4:

Halbtrennstege und durchgehende Hohenunterteilung Zwischenboden aus Aluminium

mit Kunststoff-Adaptern.
Trennstegsystem TS 5: Im 1 mm Breitenraster lieferbar.
Lochstegeinsatze aus Kunststoff — geteilte Ausfihrung

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



Stegvarianten.

Die passende Losung fiir jede Anwendung.

Stegvariante RS 2 — mit verschraubten Stegen
B Standard-Steganordnung: An jedem 2. Kettenglied.

B Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfuhrung

B fir leichte bis mittlere Belastungen

B verfUgbar fur die Typenreihen:
LS/LSX 1050, S/SX 0650, 0950 und 1250

Stegvariante RS 1 — mit einem lésbaren Steg

B Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfuhrung

B fUr leichte bis mittlere Belastungen

B verfUgbar fur die Typenreihen:
S/SX 0650, 0950 und 1250

B Standard-Offnungsméglichkeiten:
AuBen: Durch eine 90° Drehung der
Stege ist die Energiefiihrung leicht und
sehr schnell zu 6ffnen.
Innen: Stege verschraubt

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

B Rahmensteg RV aus Aluminium —
verstarkte Ausfiihrung

W fUr mittlere bis starke Belastungen
und fur groBe Kettenbreiten

W verfugbar fur die Typenreihen:
LS/LSX 1050 und S/SX 1250

Stegvariante RM — Rahmensteg, Massiv-Ausfiihrung

B Rahmensteg RM aus Aluminium —
Massiv-Ausfiihrung

W fUr starke Belastungen —
maximale Kettenbreiten moglich

B verfUgbar fur die Typenreihen:
S/SX 0950, 1250, 1800 und 2500

Stegvariante RMA — Aufbau-Rahmensteg

W fUr sehr groBe Leitungsdurchmesser wie z. B.
bei Luftschlduchen.
B es konnen Leitungen gefuihrt werden, deren Durch-
messer groBer als die lichte Hohe der Kettenglieder ist.
B wahlweise innen oder auBen im Krimmungsradius
montiert
B verfUgbar fur die Typenreihen:
LS/LSX 1050, S/SX 0650 und 1250

Stegvariante RMR — Rahmensteg mit Kunststoff-Rollensystem

B schonende Leitungsauflage durch
drehbare Kunststoffrollen.

B ideal beim Einsatz von Medienschlauchen
mit ,weichen” Ummantelungen

W verfugbar fur die Typenreihen:
S/SX 0950 und 1250

W verschraubte Stege flir maximale Stabilitat

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Stegmontage an jedem Kettenglied maglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

Optional auch mit auBen verschraubten und innen
durch eine Drehung zu 6ffnenden Stegen verfligbar.
Bitte bei der Bestellung angeben.

B Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
moglich, bitte bei der Bestellung angeben.

B Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fiir maximale Stabilitat

B Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fiir maximale Stabilitat

B Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
moglich, bitte bei der Bestellung angeben.

B verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

B Stegprofil aus Aluminium — Rollen aus Kunststoff
B Trennstege in Rollenausfiihrung

B Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fiir maximale Stabilitat

Anderungen vorbehalten.
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Stegvariante RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung

B ideal beim Einsatz von Medienschlduchen mit B Standard-Steganordnung:
L,Weichen” Ummantelungen An jedem 2. Kettenglied.
B schonende Leitungsauflage durch sich drehende Stegmontage auch an jedem Kettenglied
Metallrohre maglich, bitte bei der Bestellung angeben.
W verfugbar fiir die Typenreihen: B verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

LS/LSX 1050, S/SX 0650, 0950, 1250 und 1800

B mogliche Materialien der Achsen, Rohre und
Trennstege:
— Achsen Stahl verzinkt mit Kunststoff-Trennstegen
— Achsen und Trennstege aus verzinktem Stahl
— Achsen und Trennstege aus Edelstahl ER 1, ER 1S

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

W optimale Leitungsfiihrung in der B standardmaBig in geteilter Ausfihrung
neutralen Biegelinie mdglich zur einfachen Verlegung der Leitungen.

W individuell an die Anwendung angepasstes Bohrbild B Standard-Steganordnung:

B verflgbar fir die Typenreihen: An jedem 2. Kettenglied. _
LS/LSX 1050, S/SX 0650, 0950, 1250, 1800, 2500, Stegmontage auch an jedem Kettenglied
3200, 5000, 6000 und 7000 moglich, bitte bei der Bestellung angeben.

B groBe Stabilitat durch massive Konstruktion W verschraubte Stege fir maximale Stabilitdt

—auch ungeteilt lieferbar
Beispiele einiger Bohrbilder:

a4 |
a | LX2
Py ‘ T —»‘ "
== e
e 3 — —
- a |- Il
Ty 7 7 :/ / T
IRV RS ¢ o B R A G L R =
——wh——@lf—m—f—w ARSI S 4 v /i i
A A N L / ‘ L
‘ Bst 1 Bst
Geteilter Lochsteg mit Einzelbohrungen Geteilter Lochsteg mit abgesetztem Langloch
a a3
4— — a X
Paz [ X —— ail ‘.-7
o= ‘
~ i 'Q‘W vt T} (
TN v N
: N : » } ol 1) bei auBermittiger Anordnung
/ N ‘ ! ! der Bohrungen unterliegen

| die Leitungen wahrend
Bst ! Bst ‘ des Bewegungsablaufes
Geteilter Lochsteg mit horizontalem Geteilter Lochsteg mit Rechteck-Langloch!) einer Relativbewegung.
und vertikalem Langloch®

Stegvariante RMD - abgedeckte Energlefuhrung, STEEL TUBE

B Aluminium-Deckelsystem zum Schutz der Leitungen

und Schlduche Als leichte, preisgiinstige Alternative zur

Abdeckung mit Aluminium-Deckelsystemen

B fir Anwendungen mit Spaneanfall oder groben ) :
sind auch Stahlband-Abdeckungen lieferbar?)

Verschmutzungen

B verfUgbar fur die Typenreihen:
S/SX 0650, 0950, 1250 und 1800

W verschraubte Aluminium-Deckel

fiir maximale Stabilitat : /. 2
- .1 " -
£ % T
BT L

2) LS/LSX 1050 auf Anfrage.

Sonderstege

Individuelle Sonderstege sind auf Anfrage moglich. Bitte sprechen Sie uns an.

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



Auslegung der Energiefiihrung.

Festlegung der Innenabmessungen

Anzahl, Art und Durchmesser der zu
verlegenden Leitungen bestimmen Innen-
abmessungen und Innenaufteilung der
Energiefiihrung.

Unter Berticksichtigung der auf Seite 28
aufgefuhrten Auslegungshinweise kann der
von Leitungen und Schlduchen benétigte
Platzbedarf ermittelt werden. Aus den Ein-
bauverhaltnissen ergibt sich die bendétigte
lichte Hohe und die lichte Breite der Energie-
fahrung.

Fiir die Bemessung des erforderlichen
Freiraumes gelten als Richtwerte:

B bei Rundkabeln:
10 % des Leitungsdurchmessers

B bei Flachkabeln:
je 10 % der Kabelbreite/Kabeldicke

B bei Schlauchleitungen:
20 % des Schlauchdurchmessers

Grundsatzlich sollten nur Leitungen
verwendet werden, die fiir den Einsatz
in Energiefithrungen geeignet sind, wie
z. B. KABELSCHLEPP Leitungen.

Bestimmung des Kriimmungsradius

Der Kriimmungsradius wird durch zwei Faktoren bestimmt:

1. Aus dem kleinsten zuldssigen Biegeradius
der verlegten Leitungen (laut Hersteller-
angabe) ergibt sich der kleinste zuldssige
Krimmungsradius der Energiefihrung
(bei einem kleineren Krimmungsradius
wiurden die Leitungen unzulassig stark
gebogen). In der Regel bestimmt die
dickste bzw. steifste zu fihrende Leitung
den groBten zulassigen Mindestbiege-
radius.

2. Der zur Verfiigung stehende Einbauraum
bestimmt den mdéglichen Krimmungs-
radius der Energiefihrung. Dieser muss
mit den Vorgaben durch die Leitungen
Uberpraft werden.

I
TIPP: Lebensdauer von Leitungen

Ein groBerer Kriimmungsradius der Energiefth-
rung und damit gréBerer Biegeradius (als der
zuldssige Mindestbiegeradius) der Leitungen
erhoht in der Regel die Lebensdauer der
Leitungen. Wahlen Sie also lieber einen etwas
groBeren Krimmungsradius, wenn Sie die
Moglichkeit haben. Beim Einsatz unserer
Leitungen kann in vielen Fallen ein kleinerer
Krimmungsradius gewahlt werden.

Als RichtgroBe fur die Wahl des Mindest-KR’s gilt:

-Q KRmin = 5...12 Leitungs-@ d
= KR-Fertigungstoleranz: 0 - 5 %

Sollten Sie Fragen haben,
wir beraten Sie gerne!

[ 26 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Berechnung der Kettenldange

Festpunktanordnung in der Mitte des Verfahrweges:

Freitragende Lange L¢ Ls -—

LS
= == t
IS

Lf zul siehe Technische Daten

der Typenreihen! . R K lijiittzu\y:r:‘ahrweg beweglich
S
Ls
L= o 0 Ls Wir empfehlen den Festpunkt-Anschluss in die Mitte des Verfahrweges
zu legen. Damit ergibt sich die klrzeste Verbindung zwischen Fest- und
Kettenlange Ly beweglichem Mitnehmerpunkt und somit die wirtschaftlichste Ketten-
gerundet auf Teilung t und Leitungslange!

Bogenlénge Lg = KR - 7T + Reserve

Festpunkt auBerhalb der Mitte des Verfahrweges:

Variante 2:

bitte groBere
freitragende Lénge Lf
beachten!

Lv = Lange zwischen Anschlusspunkt und Mitte Verfahrweg
Ls = Maximaler Verfahrweg des Verbrauchers

Kettenlange Ly

L
L = 75 o g Ty

Kettenlange Ly
gerundet auf Teilung t

Ablage

Die Ablageflache muss eben und der Ablage-
bereich frei von Hindernissen sein. Sollte bau-
seits eine einwandfreie Ablage nicht gegeben
sein, so mussen Sie eine Ablegerinne verwen-
den.

Weitere Erlduterungen finden Sie ab Seite 163.

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0

Konstruktions-
Richtlinien




Auslegung der Energiefiihrung.

Ketten-Abdeckung

Bei Anwendungen mit Spaneanfall oder Fur Energiefihrungsketten aus Stahl sind
groben Verschmutzungen sollten abgedeckte  zwei unterschiedliche Abdeckungsvarianten
bzw. geschlossene Energiefiihrungen erhaltlich:

eingesetzt werden. B Stahlband-Abdeckungen

B Aluminium-Deckelsystem
(Stegvariante RMD)

&k)?;}

M Detailierte Informationen zu Aluminium-Deckel- B Detailierte Informationen zu Stahlband-
systemen finden Sie bei der jeweiligen Abdeckungen finden Sie auf Seite 166.
Typenreihe.

Berechnung der Anschlusshohe bei Energiefithrungen aus Stahl

Anschlusshéhe H Ablaufschema freitragende Anordnung

L
H=2KR+1,5hg T T T l

BISISISIOI8 O
Mitnehme rj

Vorspannung und benétigte Einbauhdhe H:

Um eine maglichst groBe freitragende Lénge  bewirkt eine Uberhéhung des Obertrums im

zu realisieren, werden KABELSCHLEPP Ener- Bereich der freitragenden Lange. Bitte bertick-
giefUhrungsketten standardmaBig mit Vor- sichtigen Sie die Vorspannung bei der Ermitt-
spannung gefertigt. Die Vorspannung lung der benétigten Durchgangshohe Hz.

Alternativ konnen

auch unsere TUBE SERIES
CONDUFLEX / MOBIFLEX
eingesetzt werden.

M Energiefihrung ohne Zusatzlast M Energieflhrung mit Zusatzlast (Leitungen und Schlauche)

[ 28 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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Kettenanschluss — Anschlussvarianten

Fur den Anschluss der Energieflihrungskette
an lhre Anlagenteile werden keine besonde-
ren konstruktiven Anforderungen gestellt.
Verschiedene Anschlussvarianten sind
maoglich.

B Mitnehmer-Anschluss:
Befestigung am beweglichen
Maschinen- oder Anlagenteil.

=
2
=
=
=
=
[~

Konstruktions-

B Festpunkt-Anschluss:
Befestigung am statischen

Maschinen-, Boden- und Anlagenteil.

MA (Standard)

ONS/ OoNS/ oN:/ ©
s —@)07({'0};({*&)5{*6* Mitnehmer
o/ o [¢] o o o [¢]
Mi
0 OT—A
10« ol
— 10 Or—I
T O+—A

Anderungen vorbehalten.

Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anschlusspunkt
M — Mitnehmer
F —Festpunkt

Anschlussart

A - \Verschraubung auBen (Standard)

I —Verschraubung innen

H - Verschraubung um 90° gedreht
nach auBen

K - Verschraubung um 90° gedreht
nach innen

Anschlussflache

Am Mitnehmer und Festpunkt kénnen die
Anschlussfladchen wahlweise auBen oder innen
montiert werden.

I — Anschlussflache innen (< Bk)

A - Anschlussflache auBen (> Bk)

Die Anschlussstiicke sind standardmaBig mit der
Verschraubung nach auBen und der Anschlussfla-
che nach innen montiert (FAI/MAI).



Ubersicht Einbauvarianten.

Kurz-
bezeich-
nung

EBV 01

Benennung

horizontale
Anordnung
freitragend”

32

Energiefiihrungs-
ketten
Ausfiihrung
LS/LSX

Energiefiihrungs-

ketten
Ausfiihrung
S/SX

Geschlossene
Energiefilhrungen
CONDUFLEX und

MOBIFLEX

EBV 02

horizontale

Anordnung
Jfreitragend —
Uberstehend”

32

EBV 04

horizontale

Anordnung

,mit AbstUt-
zung”

33

EBV 05

horizontale
Anordnung
.gleitend
in einem
Fihrungskanal”

34

EBV 06

horizontale
Anordnung
,mit durch-
gehender
Stutz-
konstruktion”

35

EBV 07

horizontale

Anordnung
,um 90°

gedreht —
gerade”

38

EBV 08

horizontale
Anordnung
,um 90°
gedreht —
aufgewickelt”

Begriffserklarung: M Standard-Fertigung A Kundenindividuelle Fertigung @ Sonderanfertigung

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.



Kurz-
bezeich-
nung

EBV 09

Benennung

horizontale

Anordnung
,um 90°
gedreht —

kreisformig”

39

Energiefiihrungs-

ketten
Ausfiihrung
LS/LSX

K ABELSCHLEPP )
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Energiefiithrungs-
ketten
Ausfiihrung
S/SX

Geschlossene
Energiefilhrungen
CONDUFLEX und

MOBIFLEX

EBV 10

\

Anordnung
vertikal
,Stehend”

41

EBV 11

pedd
N YA NN

AN

Anordnung
vertikal
»hangend”

42

EBV 12

Anordnung
horizontal/
vertikal
, kombiniert”

43

EBV 13

Anordnung
vertikal
Laufgewickelt

"

43

EBV 14

Anordnung
vertikal
»hangend
mit
Tragbolzen”

43

Begriffserklarung: B Standard-Fertigung A Kundenindividuelle Fertigung @ Sonderanfertigung

Anderungen vorbehalten.
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Die vorgestellten Einbauvarianten zeigen die vielfdltigen Bewegungsablaufe,
die mit einer einzelnen Energiefiihrung gelést werden kdnnen.

EBV 01

Horizontale Anordnung freitragend

Definition:

Bei freitragenden Anordnungen ist der
Mitnehmer-Anschluss der Energiefihrung am
beweglichen Anlagenteil befestigt und bewegt
sich mit diesem in horizontaler Richtung.

Das Obertrum der Energiefiihrung steht frei,
d. h. ohne Abstitzung und ohne Durchhang
parallel Gber dem komplett untersttitzten
Untertrum.

EBV 02

Hinweis:

Sollten Sie fur Ihre Anwendung im freitragenden Bereich keine geeignete
Energiefiihrung finden, empfehlen wir, folgende Uberpriifung durchzufihren:

1. Abstitzung der Energiefiihrung im freitragenden Bereich vornehmen.
(siehe Einbauvariante EBV 04).

2. Energiefiihrungssystem gleitend in einem Fiihrungskanal auswahlen.
(siehe Einbauvariante EBV 05).

3. Energiefuhrungssystem mit durchgehender Stiitzkonstruktion einsetzen.
(siehe Einbauvariante EBV 06).

Horizontale Anordnung freitragend — Uberstehend

Definition:

Das Untertrum der Energiefihrung wird nicht
Uber die ganze Lange abgestltzt. Die erforder-
lichen MaBe A + U berechnen wir gerne fir
lhren individuellen Einsatzfall.

Bitte lassen Sie lhren Anwendungsfall von uns
projektieren.

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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EBV 04
Horizontale Anordnung mit Abstitzung durch Statzrolle(n)
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Konstruktions-

Definition:
Wird die freitragende Léange der Energie- Stiitzrollen - siehe auch
fuhrung Uberschritten, kann das Obertrum Kapitel Zubehor, Seite 164.

abgestutzt werden.

Wir empfehlen, anstelle einer KABELSCHLEPP
Energiefihrung mit Unterstiitzung(en), den
nachstgroBeren Typ einzusetzen, sofern dies
die Einbauverhaltnisse zulassen.

Anordnung der Unterstiitzung

Anordnung mit einer Stiitzrolle:

L
bei Ls <3 Lg aR=gS

Der Abstand der Unterstitzung vom
Festpunkt betragt bei dieser Anordnung
ca. 1/6 des Verfahrweges!

Sonderausfiihrung mit seitlichen Rollen:

bei Lg <4 L

Zur Ausnutzung des maximal maglichen
Verfahrweges in freitragender Anordnung
ohne mitfahrende Stitzkonstruktion.

Die seitlichen Laufrollen werden an den
Kettengliedern montiert. Ablaufschema

Fir eine ebene Laufflache muss gesorgt
werden, eventuell ist eine Ablegerinne
vorzusehen.

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



EBV 05

Horizontale Anordnung gleitend in einem Fihrungskanal

Definition:

Das Obertrum der Energiefiihrung gleitet
auf dem Untertrum bzw. auf einer Gleitflache
des zugehorigen Fuhrungskanals.

Einsatz:
Fur lange Verfahrwege, die in freitragender
Ausfihrung nicht mehr realisierbar sind.

Bedingung:

Die Energiefiihrungen miissen in einem Kanal

gefuihrt werden!

Kanalsysteme siehe Seite 160.

Anordnung der Energiefiihrung

Einseitige Anordnung
der Energiefiihrung

Ermittlung der Kettenlange:

gerundet auf

Ls
L = +Lg + KR Teilung t

2

Lg —siehe technische Daten
des ausgewahlten Kettentyps!

Gegenlaufige Anordnung
der Energiefiihrung

Ermittlung der Kettenlange erfolgt wie bei
der einseitigen Anordnung!

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass
bei einem beweglichen Verbraucher beide
Energiefihrungen mit gleicher Lange und
gleicher Breite ausgelegt werden!

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Gleitelemente:

An den Seitenlaschen der Energieflihrungskette sind Gleitschuhe
angeschraubt. KABELSCHLEPP bietet lhnen anschraubbare Gleitschuhe
aus abriebfesten, gleitfadhigen Kunststoffen! Der Gleitreibungskoeffizient
kann bis auf einen Wert von p < 0,2 reduziert werden!

(7
e

B Standard-Gleitschuhe bei S/SX 1250

W Ober- auf Untertrum
gleitend

Tipp: Auswechselbare Gleitschuhe sind eine
sehr wirtschaftliche Losung. Bei Verschlei3

werden nur die Gleitschuhe getauscht und
nicht die komplette Energiefiihrung.

‘ Ls
2
Mitnehmer
A &)
kp R, S *
= \o’
4 ‘ 0 3 A=) T
; I} I < S Auflage *
[
Festpunkt
Lka
Ls |
Lg ‘

Festpunkt | x — o] ‘

Lka

Konstruktionshinweis: Die StUtzkonstruktion des Fiihrungskanals ist mit der
erforderlichen Stabilitat auszulegen.

Technische Daten — MaBangaben der Fiihrungskanéle: siehe Seite 160.

Wegen der Vielzahl der zu beriicksichtigenden Parameter sollte eine derartige
Anlage durch unsere Techniker projektiert werden!

Anderungen vorbehalten.
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EBV 06
Horizontale Anordnung mit durchgehender Stltzkonstruktion

I
Definition:

Lassen die konstruktiven Bedingungen den
Einbau einer freitragenden oder mit Stttzrollen
unterbauten Energiefihrungskette hinsichtlich
der Verfahrwegldnge, der Beschleunigung oder
der Verfahrgeschwindigkeit nicht mehr zu, so
kann eine Energieftihrungs-Einrichtung verwen-
det werden.

Das Grundelement ist ebenfalls die Energie-
fuhrungskette.

Energieflihrungs-Einrichtungen eignen sich
besonders fur den Einsatz bei groBen Verfahr-

) L wegen und hohen Verfahrgeschwindigkeiten
Wegen der Vielzahl der zu berticksichtigen- unter rauhen Betriebsverhaltnissen und groBen
den Parameter sollten Anlagen durch Beanspruchungen.

unsere Techniker projektiert werden!

Energiefiihrungseinrichtungen — siehe Seite 36/37.

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0

Konstru!(tions-



Energiefiihrungseinrichtung Typ 225

Die KABELSCHLEPP Energiefithrungs-Einrichtung wird entwe-
der als einseitige Anlage mit einer Energiefiihrungskette oder
als gegenlaufige Anlage mit zwei Energiefiihrungsketten aus-
gelegt.

Ein in einem Laufgestell Gber Rollen geflhrter Wagen stitzt
die Energiefihrungsketten auf ihrer gesamten Lange ab.

Die Stutzkonstruktion wird durch ein Seilzugsystem, das am
Mitnehmerwagen befestigt ist, in beide Richtungen bewegt.
Wegen der Rollenabstitzung und Rollenfihrung der Energie-

fihrungsketten auf dem Stitzwagen und des Stlitzwagens
auf dem Laufgestell sind die auftretenden Reibungskréfte der
Anlage minimal. Von KABELSCHLEPP wurden bisher Anlagen

mit folgenden Grenzwerten geliefert:

B groBte Verfahrweglange Ls max =222 m
B groBte Verfahrgeschwindigkeit Vmax = 4 m/s
B groBte Verfahrbeschleunigung amax = 8 m/s?

Lg

3 2

PECRCHCICCRCERCRCRCRC DECEC

3

=
gegenlaufige Anordnung (schematische Darstellung)

1
iy P
i T
afp {H
= =
4
et

Querschnitt der Energiefiihrungseinrichtung

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de
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Die KABELSCHLEPP Energieftihrungs-Einrichtung
Typ 225 besteht aus folgenden Baugruppen:

KB Energiefiihrungskette(n)
mit seitlich angebrachten Lauf- und Fihrungsrollen

Stiitzwagen mit Lauf- und Fiihrungsrollen
Uber die gesamte Lange tragend

El Mitnehmerwagen mit Lauf- und Fihrungsrollen
A Laufgestell

Drahtseil

[@ seilspannrolle

Spannvorrichtung

Kurzzeichen:

Bp = Durchgangsbreite H = Einbauhdhe der Energiefuh-
im Laufgestell rungskette(n)

Bs = Laufgestell-Breite He = Laufgestell-Hohe

Bk = Breite der Energiefihrungs- Lc = Llaufgestell-Lange
kette(n) Ls = Verfahrweglange

Bw = Stltzwagen-Breite LW = Stitzwagen-Lange

(max. Breite)

Anderungen vorbehalten.
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= [T = = J’
Energiefiihrungseinrichtung Typ 228 £
Fiir gegenlaufige Anordnung der Energiefiihrungsketten! = é

i —
Die Energiefihrungsketten mit Laufrollen werden durch den Ein Vorteil dieser Energiefiihrungseinrichtung ist die §';E)
mitlaufenden Stitzwagen auf ihrer gesamten Lange abge- geringere Breite im Vergleich zur Energiefihrungseinrichtung =
stutzt. Die Bewegung des Stltzwagens erfolgt Uber ein Typ 225. Die Gesamtbreite ist nur unwesentlich breiter als die
Seilzugsystem. Kettenbreite Bk.

Gesamtansicht der Energiefithrungseinrichtung (schematische Darstellung)

Le
Lw ‘

LAl ! 1 La2 |

| a | Die KABELSCHLEPP Energiefuihrungs-Einrichtung
Typ 228 besteht aus folgenden Baugruppen:

KB Energiefiihrungsketten mit Laufrollen

M stitzwagen (iber die gesamte Lange tragend

Mitnehmerwagen mit Laufrollen
B Festpunkt-Anschluss

Seil-Spannvorrichtung

A Drahtseil mit Umlenkrollen
Fithrungsrinne

B seilhalterung am Festpunkt

Querschnitt der Energiefiihrungseinrichtung

Kurzzeichen:

Ba = Breite der FUhrungsrinne KR = Krimmungsradius der Energie-

b1 = lichte Breite der Fihrungsrinne fahrungsketten

B = Gesamtbreite der Einrichtung La  =Lange der Fihrungsrinne

By = Breite der Ls = Verfahrweglange
Energiefihrungsketten Lw = Stutzwagen-Lange

Bw = Stltzwagen-Breite XfF = Distanz zwischen den

H = Einbauhohe der Energiefih- Anschliissen am Festpunkt
rungsketten Xm = Distanz zwischen den

Hm = Hohe Mitnehmerwagen Anschlissen am Mitnehmer

Hw = Stutzwagen-Hohe

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



EBV 07

Horizontale Anordnung um 90° gedreht — gerade

Einsatz:

Generell werden Energiefihrungen um 90°
gedreht dann eingesetzt, wenn die Einbau-
situation vor allem in der Hohe so beengt

ist, dass ein horizontaler Einbau nicht mdéglich
ist.

Anlagen fiir lange Verfahrwege

Anordnung einseitig
(mit abgesetztem Fuhrungskanal)

I
Definition:

Diese Einbauvariante lasst sich mit allen
Energiefiihrungsketten aus Stahl aufbauen.

Die im herkémmlichen horizontalen Ablauf ein-
gesetzte Energieflihrung wird um 90° gedreht.
Sie gleitet auf der KettenbandauBenseite mit
speziellen Gleitern oder Rollen auf einer
Ablage oder in einem Kanal.

Die verlegten Leitungen mussen im Quer-
schnitt der Energiefiihrung sauber voneinan-
der getrennt geflihrt werden.

Die dafur technisch beste Losung ist der
Lochsteg, der die Leitungen am sichersten
fahrt.

Kurzzeichen:

bka = Kanalbreite

. S\, Festpunkt
GJ DK A

[~

Mitnehmer

*‘bKAF

der Verengung

lka =Lange des

Ik verengten Kanals

¢

s
AN o -

o :
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e
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Mitnehmer

-

Lka

Werkstoff und Beschaffenheit des Kanal-
bodens mussen so gewahlt werden, dass

ein verschleiBarmes Verfahren bei geringsten
Reibungskraften sichergestellt ist.

Die Energiefiihrungsketten laufen auf Kunst-
stoffgleitern, Kugelwolbungen, Stahlrollen
oder gummibereiften Stahlrollen.

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

An der Kettenband-AuBen- und/oder
Innenseite sind Distanzgleiter oder -rollen
angebracht, die ein Schleifen an den
Kanalwanden verhindern und einen
leichten Lauf der Anlage gewahrleisten
(siehe Einbauvariante EBV 09).

Anderungen vorbehalten.
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EBV 09
Horizontale Anordnung um 90° gedreht — kreisférmig
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Konstruktions-

Definition:

Bei dieser Anordnung wird die um 90° gedreh-
te Energiefihrung an Maschinenteile ange-
schlossen, die eine kreisférmige Bewegung
ausfihren.

Durch die Kombination Krimmungsradius KR
und rickwartiger Krimmungsradius RKR
bewegt sich die Energiefihrung gewollt und
genau definiert in zwei kreisférmige
Richtungen.

Einsatz:
Angeschlossen wird das Energieftihrungs-

Generell missen Energiefiihrungen in dieser system am Innen- und AuBenring eines

Anordnung immer in einem Kanal gefuhrt Fuhrungskanals. Der sich drehende Ring
werden. Der Mitnehmer kann wahlweise (innen oder auBen) ist der Mitnehmer-
innen oder auBBen vorgesehen werden. anschluss.

Damit die Energiefiihrung eine kreisférmige
Bewegung ausfihren kann, ist eine spezielle
Kettengliedkonstruktion notwendig.

Die Energiefiihrungsketten um 90° gedreht —
kreisformig laufen entweder auf Rundglei-
tern, Kugelwolbungen, Stahlrollen oder
gummibereiften Stahlrollen am unteren
Kettenband in einem Blechkanal.

Stiitz- und Fiihrungselemente (Kombinations-Beispiele):

Gleiter Gleiter oben und Rollen oben und
am oberen und Kugelwolbungen am Doppellenkrollen am
unteren Kettenband*  unteren Kettenband unteren Kettenband

*) bei Anlagen mit geringer Energiefiihrungshéhe He
kann der Gleiter am oberen Kettenband entfallen.

Der Stahlblechkanal wird in zwei verschiede-  An der AuBBen- oder Innenseite des oberen
nen Ausfiihrungen gefertigt: Kettenbandes sind Distanzgleiter oder -rollen
angebracht, die ein Schleifen der Kettenban-
der an den Kanalwanden verhindern und
einen leichten Lauf der Einrichtung gewahr-

B Abgesetzter Kanal
fir den Einbau einer einseitigen Anlage.

B Durchgehender Kanal leisten. Bei groBen Verfahrwegen oder bei
fur gegenlaufige Anlagen. extrem hohen Einrichtungen Ubernimmt ein
Fuhrungswagen die Stabilisierung der Ener-
giefihrungsketten.

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



Einseitige Anordnung
mit abgesetztem Fihrungskanal
(schematische Darstellung).

In einseitiger Anordnung sind Drehwinkel von
bis zu 600° moglich!

Kurzzeichen:

a = Festpunktwinkel

= Verfahrweg

Be = Breite der Energiefiihrung
bka = Kanalbreite in der Verengung
Bka = Kanalbreite

He = Hohe der Energieflihrung
Hka = Hohe des Fiihrungskanals

KR = Krimmungsradius

Rkr = rlckwartiger Krimmungsradius
rka = Kanalradius —innen

Rka = Kanalradius — auBen

F = Festpunkt

M1 = Mitnehmer-Endstellung 1

M 2 = Mitnehmer-Endstellung 2

‘
@20 _N

©

Gegenlaufige Anordnung
mit Fihrungswagen
(schematische Darstellung)

In gegenlaufiger Anordnung sind
Drehwinkel von bis zu 500° méglich!

. B
Kanalquerschnitt BKS

Wegen der vielfaltigen Auslegungsméglich-
keiten, die diese Einbauvariante mit sich
bringt, bitten wir Sie, bei uns anzufragen.

Wir liefern die Komplettlésung:
einbaufertig, auf Wunsch einschlieBlich
Montage.

He
Hka

[ 40 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.



EBV 10
Anordnung vertikal stehend

Anschlusselemente

Die Anschlusselemente sind so am Maschi-
nenteil (Festpunkt/Mitnehmer) zu befestigen,
dass die Energiefiihrung nach auBen nicht
wegknicken kann, d. h. der Anschluss muss
starr ausgefihrt sein.

H=2KR + hg

Festpunkt- und Mitnehmeranschluss entspre-
chen im Abstand zueinander dem gewahlten
Krimmungsradius.

Abstiitzung

Generell muss die Energiefiihrung am Fest-
punkt und am Mitnehmer auBen abgestitzt
werden.

Die Lange der Abstltzung ist in Abhangig-

keit von der Zusatzlast, dem Fillgrad, dem

Verfahrweg und der gewahlten Energiefiih-
rung festzulegen.

Bewegungsrichtung

Oftmals verfahrt das komplette Aggregat
noch quer zur vertikal stehenden Energie-
fahrung.

In diesem Fall muss die Energiefiihrung
zusatzlich noch seitlich geftihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

K ABELSCHLEPP )

the power to innovate

I
Definition:

Die Energiefuhrung wird so montiert, dass
ein paralleler Lauf von Aktiv- und Passivtrum
gewahrleistet ist.

Die Energieftihrung darf keine oder nur
geringe Vorspannung haben.

Ermittlung der Kettenlange — siehe Seite 27.
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Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Konstruktions-
Richtlinien




EBV 11
Anordnung vertikal hangend

Anordnung vertikal — hangend
Bewegungsrichtung der Energieflihrung:
kombiniert vertikal/horizontal

Auch bei einem kombiniert vertikal/horizon-
talen Bewegungsablauf kann die Energiefiih-
rung ohne besondere seitliche Abstitzung
montiert werden.

Anordnung vertikal — hangend
Bewegungsrichtung der Energieflihrung:
nur vertikal

Verfahrt die gesamte Einrichtung quer
und/oder langs zur hangenden Energiefiih-
rung, muss bei langeren Energiefihrungs-
ketten eine zusatzliche Seitenflihrung
angebracht werden.

Generell gilt fiir die Anordnung
vertikal — hédngend

B Die Energiefiihrung muss immer ohne
bzw. nur mit geringer Vorspannung ein-
gebaut werden.

B Die Befestigung der Leitungen am
Mitnehmer und am Festpunkt muss
besonders sorgfaltig vorgenommen
werden.

I
Definition:
Wir unterscheiden:

Anordnung vertikal — hangend
Bewegungsrichtung der Energiefiihrung:
nur vertikal

Bei einem rein vertikalen Bewegungsablauf
kann die Energiefiihrung ohne besondere
seitliche Abstitzung montiert werden.

Ermittlung der Kettenldnge — siehe Seite 27.
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Bitte beachten Sie die
Richtlinien fiir die Verlegung von Leitungen
in KABELSCHLEPP Energiefiihrungen.

«@» Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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EBV 12
Anordnung horizontal/vertikal kombiniert

Konstru!(tions-

Definition:

KABELSCHLEPP Energieflihrungen kénnen
auch fur kombinierte horizontale/vertikale
Bewegungen eingesetzt werden.

Diese Anordnung erfordert keine besonderen
konstruktiven Vorbedingungen.

EBV 13

I N —
Definition:
Energiefihrungen, die in dieser Anordnung

zum Einsatz kommen, sind mit allen standard-
maBig verfigbaren Versionen moglich.

Je nach Drehbeschleunigung sind entsprechen-
de Fuhrungsbleche fir eine optimale Funktion
vorzusehen (siehe Abbildung).

EBV 14
Anordnung vertikal hangend mit Tragbolzen

.\ |
Definition:

Die vertikale Anordnung der Energiefiihrung
mit zusatzlichen Tragelementen bietet die
Moglichkeit, die Energiefiihrungskette als
Hubelement fir daran befestigte Anlagenteile
zu verwenden (z. B. Bedientafeln, Manipulato-
ren etc.).

Die Energiefuhrung wird Uber Kettenrader
angetrieben.

Der Teilkreisdurchmesser muss genauso groB
oder groBer als der gewahlte Krimmungs-
radius der Energieflihrungskette sein.

Der Antrieb erfolgt motorisch oder durch ein
Gegengewicht.

Wegen der Vielzahl der zu beachtenden
Auslegungsmerkmale bitten wir Sie, unsere
technische Beratung in Anspruch zu nehmen.

Anderungen vorbehalten Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 43 )



Nachfolgend noch einige Moglichkeiten, die in Verbindung mit den beschriebenen Einbauvarianten noch méglich sind.
Reicht der Querschnitt einer Energiefiihrungskette nicht aus, um die Anzahl der Leitungen aufzunehmen, gibt es folgende
Moglichkeiten der Verlegung:

A1
Anordnung nebeneinander

Bei allen Energie-
fihrungsketten
und Energie-
fahrungs-
schlauchen
maoglich.

A2
Mehrband-Anordnung

Bei allen Energie-
fahrungsketten

Lassen die vorhandenen Platzverhaltnisse
den Einbau eines Energiefihrungssystems
wegen der hierfUr bendtigten Breite nicht zu,
kénnen die Systeme ineinanderlaufend oder
gegenlaufig angeordnet werden.

b -~ .

A3
Anordnung ineinanderlaufend

bei allen Energie

fihrungsketten /
und Energie- /

fihrungs- i

schlduchen S
S

maoglich.

A4
Anordnung gegenlaufig

bei allen Energie- / : ‘,//i
fhrungsketten 220" //5,
7 gﬁ

20

und Energie-
fihrungs-
schlduchen
maoglich.

«a» Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Verlegerichtlinien Leitungen und Schlauche.

Die Verlegung von Leitungen in Energieftih-
rungsketten muss mit groBter Sorgfalt vorge-
nommen werden.

=
2
=
=
=
=
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Konstruktions-

Schlauchleitungen missen hochflexibel sein
und durfen sich unter Druck nur geringfigig
klrzen oder langen.

Informationen Uber das Langenverhalten

von Schlauchen entnehmen Sie bitte den
Katalogen der Schlauchhersteller.

Grundsatzlich sollten nur Leitungen verwendet
werden, die fir den Einsatz in Energiefiihrun-
gen geeignet sind, wie z. B. KABELSCHLEPP

Leitungen.
Leitungen und Schlauche miissen sich in der Fiir die Bemessung des erforderlichen
Energiefiihrung frei bewegen konnen. Sie dir-  Freiraumes gelten als Richtwerte:
fen in der Energiefiihrung weder befestigt B bei Rundleitungen:
noch zusammengebunden werden. 10 % des Leitungsdurchmessers

(T] (] B bei Flachleitungen:
je 10 % der Leitungsbreite/Leitungsdicke

B bei Schlauchleitungen:
20 % des Schlauchdurchmessers

Gewichtsverteilung bei der Leitungsbelegung

Bei der Leitungsbelegung achten Sie bitte verteilt. Durch die gleichmaBige Belastung
darauf, dass sich das Leitungsgewicht sym- kann die maximale Lebensdauer der Energie-
metrisch auf die Breite der Energieflihrung fihrung erreicht werden.

- —
B Unglnstige Gewichtsverteilung B GUnstige Gewichtsverteilung

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



Leitungen nicht in Schlingen abheben!

Beim Zuschnitt der Leitungen fur die Einlege-
montage in die Energieflihrung ist die
Ringware tangential und nicht in Schlingen
zum Abléngen vorzubereiten.

Trommelware drallfrei abtrommeln

Beim Zuschnitt der Leitungen fur die
Einlegemontage in die Energiefiihrung ist
die Trommelware drallfrei abzuwickeln und
abzulangen.

Nebeneinander liegende Leitungen mit stark
unterschiedlichen Durchmessern sollten
durch Trennstege getrennt werden.

Das direkte Nebeneinander legen von
Leitungen mit stark unterschiedlichen
Durchmessern ist zu vermeiden.

Falls unvermeidbar, mehrere Leitungen ohne
Unterteilungen nebeneinander zu verlegen,
ist zu beachten, dass die verbleibende freie
Durchgangshohe geringer ist als der kleinste
Leitungsdurchmesser. Nur so kann ein gegen-
seitiges Umschlingen der Leitungen
verhindert werden.

Trennsteg

Hochflexible diinne Leitungen mit geringer
Biegefestigkeit sind lose zusammengefasst
und geordnet in einem Schutzschlauch zu
verlegen. Der Querschnitt des Schutzschlau-
ches ist erheblich gréoBer zu wahlen als die
Summe der einzelnen Leitungsquerschnitte.

Als Richtwert zur Bemessung des Querschnit-
tes gilt, dass jede Leitung ca. 10 % ihres
Durchmessers rundum an Freiraum bean-
sprucht.

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Bei Mehrlagenverlegung empfehlen wir,
zwischen den einzelnen Lagen eine Hohense-
parierung bei Elektroleitungen vorzusehen.

Individuell angefertigte Lochstege oder
Unterteilungen durch Trennstege verhindern,
dass nebeneinander liegende Leitungen
gegeneinander reiben. In vielen Fallen ist die
Verlegung jeder Leitung in einer separaten
Kammer vorteilhaft.

Zwischen mehrlagig verlegten Flachkabeln
muss immer eine Héhenseparierung vorge-
nommen werden.

Elektro-Leitung Schlauch  Flachleitung
|

Anderungen vorbehalten.
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Unabhangig von der Art der Unterteilung des
Kettensteg-Querschnittes gilt:

Konstruktions-

Druckschlauche miissen sich frei bewegen
konnen, weil sie sich bei Druckwechseln kiir-
zen oder langen!

Rahmensteg

Eine Verkiirzung oder Verldngerung kann Lochsteg
im Kriimmungsradiusbereich kompensiert Trennsteg
werden.

Abhangig von der prozentualen Veranderung
(Herstellerangabe) ist der notwendige Frei-
raum errechenbar.

Grundsatzlich ist sicher zu stellen, dass die
Leitungen den Kriimmungsradius KR ohne
jeden Zwang durchlaufen.

Sie mussen sich in Langsrichtung frei bewe-
gen koénnen und durfen im Kettenbogen
keine Zugkrafte auf die Energiefiihrung
ausuben.

Bei mehrlagiger Verlegung missen die Lei-
tungen so in die Energiefihrung eingezogen
werden, dass sie in der Krimmung des
Kettenbogens auch untereinander einen
entsprechenden Freiraum haben.

Bei einer Haufung von Elektroleitungen in
abgedeckten Energiefiihrungsketten oder

in Energiefihrungsschlauchen ist die
Strombelastbarkeit der Leitungen nach

den gultigen Normen, Bestimmungen und
Empfehlungen so auszulegen, dass die
maximal zulassigen Temperaturen fur die
entsprechenden Leitungswerkstoffe und den
Werkstoff der Energieflihrung nicht Gber-
schritten werden.

Bitte beachten Sie bei der Auslegung, dass es
sich um ein geschlossenes System handelt
(eingeschrankte Konvektion).

Anderungen vorbehatten. Wir sind fiir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



Zugentlastung von Leitungen und Schlauchen.

Die Zugentlastung der Leitungen ist abhdngig von der Leitungsart, der Ener-
giefihrungslange und der Einbaulage:

Generell ist darauf zu achten, dass die Pressung groBflachig am AuBenmantel
erfolgt, so dass Einzeladern in Elektroleitungen nicht gequetscht werden und
eine Verschiebung der Leitungen nicht moglich ist!

Leitungen mit hoher Flexibilitat und geringer Eigensteifigkeit mussen
am Festpunkt und am Mitnehmer zugentlastet werden. Es besteht sonst
die Gefahr, dass sie sich zwischen den Kettenstegen herausdrticken.

Bei vertikal hangenden Energieflihrungen missen die Leitungen
ebenfalls am Festpunkt und am Mitnehmer zugentlastet werden.

Bei Verfahrwegen innerhalb des freitragenden Bereichs der Energiefiih-
rung sollten Elektroleitungen vorzugsweise am Mitnehmer und
am Festpunkt zugentlastet werden.

Druckschlduche mit Endverschraubungen, die in unmittelbarer Nahe des
Mitnehmers und des Festpunktes verschraubt werden, brauchen nicht
zugentlastet zu werden. Ist die Verschraubung weiter entfernt, empfiehlt
sich eine Zugentlastung analog zu den Elektroleitungen.

Bei langen Verfahrwegen in gleitender Anordnung sollten

Leitungen gemaB folgenden Vorgehensweisen zugentlastet werden

(ausgenommen Leitungen mit geringer Eigensteifigkeit):

Zugentlastung am Mitnehmer-Kettenende

Nach Positionierung des Ketten-Mitnehmers (bewegtes Kettenende) in die
Schub-Endstellung werden die Leitungen am zu bewegenden Kettenende
zugentlastet.

Richtige Leitungslénge in der Kette

Nach neuer Positionierung des Ketten-Mitnehmers (bewegtes Kettenende)
in die Zug-Endstellung der Kette werden die Leitungen auf spannungsfreie
Lange im Kettenbogen kontrolliert und gegebenenfalls ,in die Kette nach-
geschoben”.

Zugentlastung am Festpunkt-Kettenende

Mit dieser spannungsfreien ,Einlegelange” werden die Leitungen schlieBlich
am Festpunkt-Kettenende zugentlastet.

[ 48 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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Lange Lebensdauer der Leitungen.

Rahmenstege aus Aluminium.

Ein geringer MantelverschleiB ist eine wesentliche Vorausset-
zung fur eine lange Lebensdauer der Leitungen im Energie-
fahrungssystem. Neben dem Mantelwerkstoff ist der Werk-
stoff der Stege als Leitungsauflage verantwortlich fir den
Mantelabrieb.

In umfangreichen Versuchsreihen haben wir den Abrieb ver-
schiedener Leitungen in Abhangigkeit von dem Stegwerkstoff
untersucht.

Dabei wurden bereits vorliegende Versuchsergebnisse mehr-
fach bestatigt. Aluminium ist eine sehr schonende Auflage fiir
die Ummantelung von Leitungen. Dieses Ergebnis ist unab-
hdngig vom Leitungshersteller und gilt fur die meisten géngi-
gen Mantel-Werkstoffe.

Kosten sparen durch geringen Mantelabrieb bei Leitungen

14
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Aluminium Kunststoff Kunststoff
glasfaser- glasfaser-
verstarkt verstarkt
optimierte einfache
Stegkontur Stegkontur

Neben den guten Abriebeigenschaften ist Aluminium als
Stegwerkstoff durch seine hohe Festigkeit bei einem geringen
Eigengewicht besonders geeignet. Es lassen sich Kettenbrei-
ten bis 1000 mm erzielen, ohne dass die Kette durch zusatzli-
ches Gewicht besonders beansprucht wird.

Weitere Informationen zu den Werkstoffeigenschaften des
Stegmaterials finden Sie auf Seite 50.

B Mantelverschleif von PVC-Leitungen gegen Stege normiert auf Aluminium

I U —
TIPP: Mantelabrieb an Aluminium-Stegen

Der MantelverschleiB-Test zeigt einen bis zu
13-fach gréBeren Mantelabrieb von PVC-Lei-
tungen an Kunststoffstegen im Vergleich zu
Aluminium-Stegen.

Anderungen vorbehalten.

Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0
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Werkstoffdaten.

Der Werkstoff der Energiefiihrungskette richtet sich nach
dem Einsatzfall. Je nach dem zu erwartenden Korrosions-
angriff bieten wir Ihnen unterschiedliche Werkstoffe fur die
Kettenbander an. Die Standardausfiihrungen galvanisch-

verzinkt und schwarz beschichtet sind einsetzbar bei geringer
Belastung. Fur héhere Belastungen kann diese chromatiert
werden. Bei extremen Anforderungen steht die Ausfiihrung
Edelstahl-rostfrei zur Verfligung.

- Kettenband-Werkstoff

Stahl mit schwarzer nichtrostender Stahl
Spezialbeschichtung

(Standard bei LS-Serie)

I O O T T A R TR

Stahl mit Zinkiiberzug
(Standard bei S-Serie)

nichtrostender Stahl nichtrostender Stahl

Korrosions- bedingt Gute Korrosionsbestan- ausgezeichnete ausgezeichnete
bestandigkeit digkeit in natdrlichen Korrosionsbestandig- Korrosionsbestandig-
Umweltmedien, jedoch keit im Sauremilieu, keit im Sauremilieu,
ohne Chlor und Salz- bei Phosphor und bei Phosphor und
konzentrationen (keine organischen Sauren organischen Sauren
Halogene und kein und chloridhaltigen und chloridhaltigen
Salzwasser) Medien. Deutlich Medien. Deutlich
bessere Korrosions- bessere Korrosions-
bestandigkeit als bestandigkeit als
ER 1. Unempfindlich ER 1. Unempfindlich
gegen Spannungsriss- gegen Spannungsriss-
korrosion. Gute See- korrosion. Gute See-
wasserbestandigkeit wasserbestandigkeit
Magnetisier- ja nein nein vorhanden
barkeit

Mechanische
Eigenschaft

Anwendungen alle Anwendungsbereiche die keinen besonderen Anwendungsbereiche Anwendungsbereiche Typische Verwendungs-
Korrosionsschutz bedingen, insbesondere wie der wie der zwecke sind: Chemische
allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau, Standardwerkstoff, Standardwerkstoff, und petrochemische

sowie Einsatzgebiete in denen keine jedoch mit beson- jedoch besonders Industrie, Off-Shore,
Kunststoffkettenbander aufgrund ihrer deren Anforderungen geeignet fur Umgebun- Teile und Apparate
Tragfahigkeit, Beanspruchung, Elastizitat an die Korrosions- gen mit Salzkonzentra- der chemischen
und Umweltbedingungen zulassig sind. bestandigkeit tionen wie z.B. Hafen- Industrie, Textilindustrie,
anlagen. Zudem Zelluloseherstellung,
lebensmittelgeeignet Farbereien, sowie in der
Foto-, Farben-, Kunst-
harz- und Gummi-
industrie, Schiffsbau
Werkstoff-Tabelle: Werkstoff-Angaben: Standard-Stegsysteme aus Aluminiumlegierung

hohe Festigkeit,
gute Tragfahigkeit

Energiefithrungsketten aus Stahl

geringere Festigkeit als
Standardwerkstoff;

Freitragende Lange um
ca. 30 % vermindert

geringere Festigkeit als
Standardwerkstoff;

Freitragende Lange um
ca. 30 % vermindert

hohe Festigkeit, gute
Tragfahigkeit (wie
Standardmaterial)

Die Vorteile von Leichtmetall ergeben sich aus der Kombination von mechanischen,
physikalischen und chemischen Eigenschaften dieses Werkstoffes.

Material | See | _
s | osx | s | osx  IIEESGE Technische Daten:

st - Aluminium-Legierung Dichte: 2,7 gfem?
Sh ] B leicht, fest hart glatt Elastizitatsmodul: 70 kN/mmZ
ER 1 - - und bestindig Elektrische Leitfahigkeit: 28 — 34 m/W mm?
. Warmeleitfahigkeit: 1,9-2,1W/k - cm

ER 1S u u B modernes Design i .
L. . Warmeausdehnungskoeffizient: 23,4 cm/cm k 106
ER 2 ] | optlmler.tes Reibungs- und Zugfestigkeit: 215 N/mm2

VerschleiBverhalten

Bruchdehnung: 12 %

Leichtmetall-Legierungen zeigen keine Neigung zur Versprodung
im Tieftemperaturbereich!

Anwendung: Lochstege, Rahmenstegprofile, Profile zur Separierung
der Leitungen im Kettenquerschnitt

Fur Anwendungsfalle mit extremen Anforderungen stehen auch
Stegsysteme mit Sonderwerkstoffen zur Verfligung.

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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Konstruktions-

Chemische Bestdndigkeit der Standard-Kunststoffteile.

Die nebenstehende Bestandigkeitstabelle Massenanteil | Temperatur | Bestindigkeit
zeigt, dass bei allen saurehaltigen Medien in % in °C

der Einsatz von Kunststoffteilen nicht zu Aceton R

empfehlen ist.

Ameisensaure 10
Bei Stoffen, die nicht in der Tabelle aufge- Ammoniak (flssig) TR +70
fahrt sind, bitten wir um Ricksprache! Ammoniak +20
Benzin H + 85
Benzol H
Standard-Werkstoff: Bitumen H
KS 7422 Borsaure, wassrig H
Standardfarbe: schwarz Buttersdure, wassrig 20
Calciumchlorid, wassrig GL +23
Chlor, Kohlenwasserstoff
Chlor, Chlorwasser H
Chromsaure, wassrig 10
Dieselol H
Essigsaure, wassrig konz. 95
Essigsaure wassrig 10
Ethanol 40
Ethylacetat TR
Farben und Lacke
Fette und Wachse H

Flussiggas (DIN 51622)
Fluorkohlenwasserstoffe

e ooo<000000000OOQOOQOOOO [ IOOCOOOOO B OBBOOOOOOOO IO

Formaldehyd und Polymac. TR
Formaldehyd, wassrig 30
Hydraulikole H
Kalilauge 10
Kaliumchlorid, wassrig 10
Kaliumnitrat, wassrig 10
Methylacetat TR
Milch H
Milchsaure, wassrig 10
Milchsaure 90
Mineralol H
Natriumcarbonat, wassrig 10
Ol/Speisedl, Schmierdl H
Olsaure H
. Paraffine, Paraffintle H
Kurzzeichen: Polyesterharze H
@ bestandig Propane, Propen TR
) . Quecksilber TR
[ bedingt bestandig Salzsaure, wassrig >20
3 unbestandig Salzsdure 2
. Schmierstoffe, Speisefette H
V léslich Vaseline H
G = gesittigte wassrige Losung Weinsaure, wassrig 10
Weinsaure 50
H = handelsublich Xylol TR
TR = technisch rein Schwefelsaure 98

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0



Umgebungseinfliisse.

=y
5
|/

70..\.1
Loyt
Y \

N
7

OHOA

Temperatur

Die Energiefiihrungsketten sind in Abhangigkeit von der Steg-
ausfuhrung in folgenden Temperaturbereichen einsetzbar:

Stegausfiihrung Dauertemperatur-
bereich

Rahmenstege mit Kunststoffelementen -25 °C bis +100 °C
Aluminiumstege verschraubt -25 °C bis +250 °C

Rohrstege, verschraubt
(Ganzstahlausfiihrung, verzinkt)

Rohrstege (komplett SX-Ausfiihrung)

-25 °C bis +400 °C
-25 °C bis +600 °C

Bitte beachten Sie die zuldssigen Temperaturbereiche der zu verlegenden Leitungen!

Chemische Einfliisse

KABELSCHLEPP Energiefiihrungsketten mit Kettenbandern aus Stahl sind bestandig gegen
viele chemische Einflusse.

Bitte beachten Sie, daB die Energiefliihrungsketten aus verzinktem Stahl und schwarz
beschichtet nicht sdurebestandig sind. Wenn Sie die Energiefiihrungsketten in einer
aggressiven Umgebung einsetzen, empfehlen wir Energiefiihrungsketten mit
Kettenbandern aus rost- und saurebestandigem Stahl.

Staub/Spane

Schutz fur die Versorgungsleitungen vor Staub, Verschmutzungen oder sonstigen
mechanischen Einflissen bieten unsere Energiefihrungsketten mit Aluminium-Deckelsystem
oder Stahlband-Abdeckung.

Stege mit Aluminium-Deckeln — siehe Stegvariante RMD

Stahlband-Abdeckungen - siehe Seite 166.

Feuchtigkeit/UV-Einfliisse

Energiefihrungsketten aus Stahl konnen auch in Feuchtraumen oder im Freien eingesetzt
werden, da sie korrosionsgeschitzt sind.

Die bei den Trennstegen verwendeten Kunststoffe sind UV-bestandig!

Ex-Schutz

Energiefihrungsketten mit Kettenbandern aus Stahl kénnen in explosionsgefahrdeten Zonen
eingesetzt werden. Eine Erdung der Energiefhrungsketten tber die Anschlusswinkel ist
notwendig!

Anlagen dieser Art sollten durch unsere Techniker projektiert werden. Bitte sprechen Sie uns an,
wir helfen Ihnen gerne!

Anderungen vorbehalten.

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de
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So verkiirzen Sie |lhre Konstruktionszeiten.
o=
=2

2D und 3D Daten unserer Energiefithrungen im Internet £
~

Beschleunigen Sie Ihre Design-Prozesse mit unseren 2D und Der Download aller Produktdaten ist in beiden Bibliotheken

3D Modellen aus CAD-Bauteilbibliotheken. Daten unserer kostenlos. Fur alle gangigen CAD-Systeme sind native Daten

Energiefihrungen stehen Ihnen in den Bauteilbibliotheken und alle géngigen Exportformate verfligbar.

von CADENAS und TRACEPARTS zur Verfigung.

www.kabelschlepp.de trace parts

[TLELEL]

o S — :
SEE =m0 i
= =" :
Z -~
CADENAS TRACEPARTS
B optimale Anbindungsmaoglichkeit an B die meisten KABELSCHLEPP Energiefiihrungen
PDM- und ERP-Systeme verfligbar
B einfache Nutzung des PARTsolutions Kataloges M weltweit einzige CAD-Bibliothek mit
Uber einen Button im Autodesk Inventor .CAA" (CATIA) Partner Status
B detaillierte Kettenmodelle verfiigbar B auch auf kostenloser CD verfligbar —

bitte sprechen Sie uns an

KABELSCHLEPP und EPLAN.

KABELSCHLEPP Leitungsdatenbank fiir EPLAN

EPLAN hat sich in mehr als 20 Jahren
zum fihrenden E-CAD-System ent-
wickelt und sich in etlichen Branchen
als Quasi-Standard etabliert.

Als Anbieter von hochbiegeflexiblen
Elektroleitungen fur Energiefuhrun-
gen geben wir Ihnen mit den
KABELSCHLEPP Leitungsdatenbanken
optimale Werkzeuge an die Hand,
lhre tagliche Arbeit mit EPLAN zu
optimieren.

Die Datenbanken sind optimiert fur |
den Einsatz in EPLANS5 und fir die IE
Ubertragung nach EPLAN P8 electric.

EPLAN

B einfache Leitungsauswahl in der Konstruktion

B automatische Erganzung von Adernzahl,
Querschnitt und Adernfarbe

B komplette Daten fur Stucklisten und andere Auswertungen

Anderungen vorbehalten Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 53 )



EINFACH

Anschlage in

Kettenlasche integriert —
keine zusatzlichen
Bolzen

SICHER notwendig

optionaler

Zentralbolzen
fur hochbelastete
Anwendungen*

-

FLEXIBEL

verschiedene
Separations-
moglichkeiten
der Leitungen

.. l 1 ’

gewichtsoptimierte ST,'\HL

Kettenbander SPEZIALBESCHICHTET
spezialbeschichtet )
oder Edelstahl REOSBE.ELS.I-' \HL

INDIVIDUELL

unterschiedliche BREITENRASTER
: —
Stegvarianten aus 4.' 1mm |.>
Aluminium oder Stahl N —
im 1 mm Breitenraster
lieferbar

PLATZSPAREND

glnstiges Verhaltnis von
Innen- zu AuBenbreite
— kein Randtrennsteg
notwendig

VARIABEL

VIELSEITIG

Trennstege Anschlusswinkel fur
aus Kunststoff unterschiedliche
oder Stahl Anschluss-

varianten

MONTAGEFREUNDLICH

optionale C-Schiene™ = .
fir Zugentlastungselemente
im Anschluss fixiert

[ 54 ] Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Konstruktions-
Richtlinien

Leichte Energieflihrungsketten aus Stahl
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LS-Serie

Kettenbander aus spezialbeschichtetem Stahl STAHL

LSX-Serie

Kettenbander aus rost- und saurebestidndigem Stahl  EDELST.\HL

ROSTFREI

BREITENRASTER .l
| - 0
<‘I 1mm I‘> GeWIC-ht- W :-nsir:gggtens
E— optimiert. :
20% preiswerter
als S 0950 mit Stegvariante RS

Preisgiinstige, leichte Stahlketten -
mit verbesserten dynamischen Kennwerten

Durch die gewichtsoptimierte Laschenkonstruktion sind die Ketten sehr leicht und dennoch
sehr stabil. Die freitragende Lange ist bei der LS-Serie im Vergleich mit Kunststoffketten gleicher
GroBe deutlich hoher.

Das macht die LS/LSX-Serie ca. 40 % leichter als unsere Stahlketten der S/SX-Serie:

B gewichtsoptimierte, einteilige Kettenlaschen

B integrierte Radius und Vorspannungsanschlidge — keine separaten Bolzen notwendig
Weitere Details zur Kettenkonstruktion finden Sie auf Seite 22.

Vielféltige Stegvarianten mit unterschiedlichen Stegquerschnitten erméglichen eine individuelle
Anpassung der Kette an die Anwendung. Mit dem groBBen Sortiment von Trennstegen und Hohen-
separierungen kénnen die verlegten Leitungen und Schlduche optimal separiert werden.

Zum Schutz der Leitungen ist eine Stahlbandabdeckung auf Anfrage moglich.

Ubersicht Abmessungen

Typenreihe Lichte Breite Kettenbreite Teilung Se
Bi min Bi max Bk min Bk max t

ite
LS/LSX 1050 58 84 584 100 600 105 57

Abmessungen abhéngig von der Stegvariante. Mehrbandketten fur gréBere Breiten moglich.

* Auslegungshinweise fiir Zentralbolzen und Steganordnung:
- Kettenlange > 4 m: Zentralbolzen oder vollstegige Anordnung erforderlich
- Stegbreite Bs; > 400 mm: Zentralbolzen oder vollstegige Anordnung erforderlich
— Einsatz von Stutzrollen: Zentralbolzen und vollstegige Anordnung erforderlich

& Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 55 )

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe LS 1050

Kettenbander aus Stahl

Typenreihe LSX 1050

Kettenbander aus Edelstahl

N | 2D/3D-Daten
Werkstoffe www.kabelschlepp.de/cad

Kettenbander und Anschlusswinkel: "
LS 1050: Stahl mit Spezialbeschichtung é:.!-{m‘c!;lk
LSX 1050: Edelstahl rost- und saurebestandig  EDELST.\HL

ROSTFREI

Standard-Stegmaterial: Al-Legierung*
Trennstege: Kunststoff**
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50

Kettenbreite BREITENRASTER
kundenindividuell <f 1mm >

im 1 mm Breitenraster lieferbar

Kettenteilung
105 mm

Kriimmungsradien
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 105 - 430 mm; Zwischenradien auf Anfrage

* Details siehe Beschreibung bei der jeweiligen Stegvariante.
** Stegvariante RR: Trennstege aus Stahl.

Stegvariante RS

Durchgangshéhe hj = 58 mm Durchgangshohe hj = 58 mm Durchgangshéhe hj max =200 mm
» ab Seite 59 » ab Seite 61 » ab Seite 65

Stegvariante RR Stegvariante LG

Durchgangshohe hj = 54 mm max. Loch-@ = 48 mm
» ab Seite 66 » ab Seite 67
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0
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Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 105 mm

Hohe hg = 80 mm
Anschlusshohe H = 2 KR + 120 mm
Anschlusslange Iy = 117 mm

(siehe AnschlussmaBe)

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette
ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

Variable BaugroBen
in Abhangigkeit vom Krimmungsradius

Ls
L
f m .
2 |t —— c¢
—— = E——
SO D DR~ % t
F—— _
‘ Mitnehmer L
Festpunkt ¢ ¢
MaBe in mm

Kriimmungsradius

Bogenlange Lg 540 603 697
Bogentiiberstand Ug 250 270 300
Hohe H 330 370 430

823
340
510

1027
405
640

1137 1231 1357 1561
440 470 510 575
710 770 850 980

Kettenlange: Einbauhohe*:

H =

L
Lk=x75+LB V4

gerundet auf Teilung 105 mm

H+ 2z

* benttigte freie Hohe

Belastungsdiagramm

Freitragende Lange Lf und
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung
in Abhangigkeit von der Zusatzlast
(siehe Konstruktionsrichtlinien).

Belastungsdiagramm fir ein Ketten-
eigengewicht gi von 3,8 kg/m.

Falls das Ketteneigengewicht gi 3,8 kg/m
Uberschreitet, verringert sich die zuldssige
Zusatzlast um den Differenzbetrag.

Zusatzlast g, in kg/m

30

20

o

o

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Vorspannung z = 6 mm/m Kettenlange

\\\
\\\ \\
NG AN
N\ N\
N N
0 1 2 3 4 5 6
freitragende Lange L in m
0 ' 4 ' 8 ' 12

Verfahrweg Ls in m

B LS 1050 mit schwarzer Spezialbeschichtung
[l LSX 1050 Werkstoff ER 1, ER 1S und LS 1050 mit verzinkter Oberfléche

Anderungen vorbehalten.



(KABELSCHLEPP )
the power to innovate

Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RS 2 — mit verschraubten Stegen

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

B fUr leichte bis mittlere Belastungen

H Standard-Steganordnung:*
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite: ,

Bk=Bj+16mm  {EeE== = E=——— =

LS/LSX 1050

&

Bk max = 400 mm T &
KR
,,,,, e e
Bst = B T T T 7,
Bst = Bk — 16 mm —~———— B = Bg 8 |——o
Bk

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Ketten-Eigengewicht
£
fiir Zweibandketten 245
in Abhdngigkeit von der Kettenbreite. &
. E 40 e
Gewicht der Kettenbander: s |
3,4 kg/m (ohne Stege) o e
535
§3o
0 50 100 150 200 250 300 350 400
Kettenbreite By in mm
Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RS 2
Die Trennstege sind verschiebbar. A== = — - r 53 Bestellbeispiel
WT WT T W' | Trennstegsystem TS 0
=4
T mm . (10 J/[ 3 |
aT min =7 mm st Trennsteg-  Anzahl
— |—— system der Trenn-
ax min =14 mm ) | ) | J | M stege nT
***** e e L e K
* siehe auch , Auslegungshinweise fir Zentralbolzen $aT$‘ ‘F ax 4"+aT$
und Steganordnung” auf Seite 55. Bj=Bgr
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 59 )



Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RS 2 — mit verschraubten Stegen

Trennstegsystem TS 1 fiir Stegvariante RS 2 mit durchgehender Hohenunterteilung

VD 1 VD 2 VD 3 [vD 23] [vD 213]
I ([ [ | [l | ([ | | [ -E
i | \ D S \ | D \ | — — 1 \ | I W \ — 1 1 \ T |
i i i ~ i i ~ i ~ i ] U
| | | I | | | g
=t i N i i i i H 2— S22
i ]| R R N |
| %9 | s | | | © | . \: — 1—|-c>-| 30
1 1 | 1 I 1 1 - 1 i
i i i < i i | i = I ‘ $
| i N i i i i [ 5 3— |1
i i | i i N i N i = i o
{  E—— : Ee— : I — :  —— :  E——— : I — {‘E" 771@77
: | 1 : 1 : | 1 : | 1 : | 1 : | 1 —| ‘ ‘
an 1 ay | s *‘ ‘¢ ] [T’ N _
B:=B Position der Untertei-
i=PsT

Die Trennstege sind verschiebbar. Hohenunterteilung: Al-Profil 11 x 4 mm

lung(en) im Trennsteg

57 -4 mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 1
mit durchgehender Hohenunterteilung

aTmin =7 Mm

a - 25 mm I TS 1 |-| VD 1 |/| 7 \

T max Trennsteg- Variante Anzahl
Ay min = 14 mm system der Hohen- der Trenn-
unterteilung ~ stege nt
NTmin =2

Trennstegsystem TS 2 fiir Stegvariante RS 2 mit Rasterunterteilung (1 mm Raster)

VRO VR 1 VR 2 [VR3] [VR 23]

-_ Co [ [T 1 [ [

fi} | I S S S S i S A " w— N A E— —

i i ~ i i ~ i

| | - | | Y |

I === | R [ === |

i i i < i | i

p | i i o i

| | | | |

IS R SeEs .

| | | Py | . |

_ i | R | i ] i | A | i | R | i

] 1 | L -

LI T T 1 1 1
——| ar_ | ax1 | ax2 | st ——] = . .
B, = Bst Position der Untertei-

Trennsteg verschiebbar

lung(en) im Trennsteg

Die Trennstege sind durch die Hohenunterteilung fixiert, das komplette Trennstegsystem ist verschiebbar.
Optional verschiebbare Trennstege (st = 4 mm) verfugbar.

Hohenunterteilung: Al-Profil 11 x 4 mm

it —4mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 2
7 mit Rasterunterteilung
dT min =/ MM Bei der Bestellung bitte
ay min =20 mm [ 752 |- K1 |- VRO |/[ 50 | die Kammern von links
o ) - K2 -1 VR 23 65 nach rechts sowie die
(mit Hohenunterteilung) I | I . ‘ / l | Montageabstande at/ay
. Trennsteg- Kammer Variante Montage- ben. Evil. eine Ski
axmin = 14 mm (bei VR 0) system der Héhen- abstand angeben. EVLl. €ine >kizze
) mit MaBen beiftigen.
n =2 unterteilung (mm)
T min in Kammer

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.



(KABELSCHLEPP )
the power to innovate

Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RV aus Aluminium —
verstarkte Ausfihrung

B fUr mittlere bis starke Belastungen
und fur groBe Kettenbreiten

Bl Standard-Steganordnung:*
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
an jedem Kettenglied méglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX 1050

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite: — — — T

Bk =Bj + 16 mm

Bk max = 600 mm KR? i

~~~~~ s> f
Bst = Bj
Bst = Bk — 16 mm

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema

Ketten-Eigengewicht

fir Zweibandketten o0

in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbander:
3,4 kg/m (ohne Stege)

/
4,0 /

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

T o0 200 a0 a0 w0 o o0
Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RV

Die Trennstege sind verschiebbar. ~  HiE== P e e i ) Bestellbeispiel
W ( W ( W ( = Trennstegsystem TS 0
ST =4 mm =
3 S| 1o /[ 3 ]
aT min =7 mm ST o % Trennsteg-  Anzahl
system der Trenn-
ay mi =14 mm A - A
X min —— —— — o — o stege nt
* siehe auch , Auslegungshinweise fur Zentralbolzen - a7+‘ “* ax 4"*“*
und Steganordnung” auf Seite 55. Bj=Bgr
Anderungen vorbehalten. &z Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 61 )



Typenreihe LS 1050/ LSX 1050

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Trennstegsystem TS 1 fiir Stegvariante RV mit durchgehender Héhenunterteilung

VD 1 VD 3 VD 5
VD 2 VD 4 VD 23 VD 45 VD 415
a:- | ! | _ _ | ! | _ _ ! | N ! | | ! Lii-E
1 10 | | | L1
I U N e~ e " e o~ e~
U | S I | > | . L 4
RN - wn i [ n [ [ -
I - : & | — ! - ! | 17::||] 2 —
=SS SR == == = =
| 0 X i i~ — i 3 i E——— 3 —
| | < | | | —
= 1 | n | J i W s
J | ‘ =l I ~ I =) I ~ I ~ o
I : \ I o I s I o I o I~ —~
T 1 T T T T 1 .
q_iril 1 1 1 1 1 1 1 | 1 1 Iiii_E‘ (H
. an—] ay \ ST+‘ ‘ ~-arp— Position der
Bi=Bst Unterteilung(en)

Die Trennstege sind verschiebbar. Hohenunterteilung: Al-Profil 11 x 4 mm im Trennsteg

Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 1
mit durchgehender Hohenunterteilung

ST =4 mm

aTmin =7 Mm

TS 1 |'| VD 1 |/ I 5 ‘

=25 mm |

aT max 2 Trennsteg- Variante Anzahl

Ay min = 14 mm system der Hohen- der Trenn-
unterteilung ~ stege nt

NT min =2

Trennstegsystem TS 2 fiir Stegvariante RV mit Rasterunterteilung (1 mm Raster)

VR0 [VR2] [VR4]
VR 1 [VR3] [WR5]  [VvR45]| [VR 415
i
E[__,, S e S ) S S Y oy IS A ey
N 11 0 I 11T 1 10 1 10 1
| | i | ~ I o~ I ~ !
I I o I by I Y I o I
1 i N N T 3 I I
! | — - | g | I ! = !
0o |l————i I [ © e e ——
1| T 1 L! 1 h 1 d |
I L 2= e | |
\ N \ Mg i e ) e o ||| e ey | || v
i i o | < i ~ i < i
E[ © : |7J77| : |7l77,i| : ] : | — : I L  E—
I : | 1 : | 1 : | 1 : | 1 : | 1 | 1 ‘
=] ar | ax1 | a2 | ST = —l am = Position der
Bj=Bgsr

Unterteilung(en)
Trennsteg verschiebbar im Trennsteg

Die Trennstege sind durch die Hohenunterteilung fixiert, das komplette Trennstegsystem ist verschiebbar.

Optional verschiebbare Trennstege (st = 4 mm) verfugbar.

Hohenunterteilung: Al-Profil 11 x 4 mm

ST —6mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 2
8 mit Rasterunterteilung
AT min = © mMm Bei der Bestellung bi
_ _ g bitte
ay min =20 mm l 152 | l K1 | l VR0 ‘/l 40 | die Kammern von links
(mit Hohenunterteilung) - I K2 | - I VR 45 ‘ / l 60 | nach rechts sowie die
9 T ; Montageabstande at/ay
. rennsteg- Kammer Variante Montage- ben. Evtl. eine Skizz
axmin = 16 mm (bei VR 0) system der Héhen- abstand angeben. Evil. ene €
. mit MaBen beiftigen.
n =2 unterteilung (mm)
T min in Kammer

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.



(KABELSCHLEPP )
the power to innovate

Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

Trennstegsystem TS 3 fiir Stegvariante RV:
Rasterunterteilung mit Zwischenbdden aus Kunststoff oder Aluminium

[wo] [wi1] [w2] |[w4] [we] [WR15] [vR4l5
B A
] (=)
! ] S -
; A >
i N P i 4
| =R A
re=e—1 1 1|l it |
{ o o |
s By w i
g - - |
==l
S S S T »‘ST ‘+ | |2’ Positionl der Mont
B;=Bgr I Unterteilung(en) ontage

i Twintrennste
Twintrennsteg im Trennsteg g

Die Trennstege sind durch die Zwischenbdden fixiert, das komplette Trennstegsystem
ist verschiebbar. Optional verschiebbare Twintrennstege (st = 4 mm) verfigbar.
Twintrennstege konnen auch nachtraglich montiert werden.

Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 3

ST =8 mm
mit Zwischenbdden aus Kunststoff

AT min =4 mm

Bei der Bestellung bitte die Kammern
Ay min = siehe l 153 | - l K1 | - l VR0 ‘ / l 34 | von links nach rechts sowie die
- K2 - VR1 38 Montageabsténde at/ay angeben.
Abmessungen l | l - ‘ / l | Evtl. eine Skizze mit MaBen beifligen.
Zwischenbdden Trennsteg- Kammer Variante Montage- } i i
system der Hohen- abstand Zusatzliche Twmtrennstege bei der
NT min = 2 unterteilung (mm) Bestellung bitte angeben.
in Kammer

Abmessungen Zwischenbéden fir TS 3
Zwischenbdden aus Kunststoff (Standard) MaBe in mm

ay (Mittenabstand Trennstege)
16 18 23 28 32 33 38 43 48 58
64 68 78 80 88 96 112 128 144 160
176 192 208

I

Beim Einsatz von Zwischenbdden mit ay > 112 mm muss eine  Alternativ sind auch Zwischenbdden aus Aluminium
zusatzliche mittige Abstlitzung mit einem Twintrennsteg im 1 mm Breitenraster lieferbar (ax min = 42 mm).
erfolgen. Twintrennstege sind zur nachtraglichen Montage = ax—

im Zwischenbod t ignet.
Im Zwischenpoaensystem geeigne ﬂEEL M "7 fl'

& Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 63 )

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Trennstegsystem TS 4 fiir Stegvariante RV:
Halbtrennstege und durchgehende Héhenunterteilung

_ _ Bauart 2
d,iiiil\I7777777777777777777777777777777| I
i : : : 1
i | | o |
'L ‘L L N | il Bauart 1
| | | | |
I i i H T L|!| T
|| =y | : '=| 1 — 1 |7777}7| 1 — 1 |
I L
| | | | |
!I |!| |!| IIIL III |
ﬁ[_*' A58 i (00 58 i 0 5 i 0 0 i 0 S0 i
‘Faxa‘ ST"“‘*
Bi=Bsr

Die Halbtrennstege sind verschiebbar. Hohenunterteilung: Al-Profil 27 x 8 mm.
Es mUssen mindestens 2 Halbtrennstege mit beidseitigem Umgriff (Bauart 1)
in der oberen und unteren Kammer in Kettenbandnahe montiert werden.

G —4mm Bestellung Trennstegsystem TS 4
mit Halbtrennstegen und durchgehender Hohenunterteilung

Ay min =15 mm _ e .
Bei der Bestellung bitte eine Skizze mit MaB3en beifligen.

Montageabstande aT /ay bitte angeben.

[ 64 ] Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.



K ABELSCHLEPP )

the power to innovate

Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RMA — Aufbau-Rahmensteg

Konstruktions-
Richtlinien

B fUr sehr groBe Leitungsdurchmesser wie
z. B. bei Luftschlauchen.

Bl Es konnen Leitungen gefihrt werden,
deren Durchmesser groBer als die lichte
Hohe der Kettenglieder ist.

B wahlweise innen oder auBen im
Krimmungsradius montiert

M Standard-Steganordnung:*
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX 1050

Bl verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite: | s e

Bk =Bj+ 16 mm

Bk min = 200 mm
Bk max = 400 mm
Bit min =35 mm
Bi2 min =84 mm
Bi3 min =35 mm
STA =15 mm

Stegbreite: KR

Bst = Bi
Bst =Bk — 16 mm

Lieferbare Durchgangshdohen B;j = Bsy

Hi = 130, 160, 200 mm B

) Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Montage nach innen -

Mindest-KR beachten Wegen der zu beachtenden Auslegungsparameter bitten wir Sie,
(halbstegige Anordnung): unsere technische Beratung in Anspruch zu nehmen!

Hi = 130 mm: KRmin = 195 mm

Hi = 160 mm: KRmin = 260 mm

Hi =200 mm: KRmin = 260 mm

Mindest-KR vollstegig —

bitte sprechen Sie uns an.
Die Energiefihrung muss sich
auf den Kettenbandern und nicht
6
auf den Stegen ablegen. :gg //
< | —
- - N /
Ketten-Eigengewicht Z s
fiir Zweibandketten i
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. g 4
Gewicht der Kettenbander: :
3,4 kg/m (ohne Stege) §
* siehe auch , Auslegungshinweise fur Zentralbolzen 0 150 200 250 300 350 400
und Steganordnung” auf Seite 55. Kettenbreite By in mm
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 65 )



Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung

M schonende Leitungsauflage durch
sich drehende Metallrohre

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen

mit ,weichen” Ummantelungen
mogliche Materialien der

Achsen, Rohre und Trennstege

— Achsen, Rohre und Trennstege
aus verzinktem Stahl (Standard)

— Achsen, Rohre und Trennstege
aus Edelstahl ER 1

W Standard-Steganordnung:*
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied méglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk =Bi + 16 mm

Bk max = 500 mm

Bst = Bj
Bst =Bk — 16 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbéander:
3,4 kg/m (ohne Stege)

KRrE[
|

o

’ I

.| 4
v Bi;Bgt !8«—

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Ketten-Eigengewicht gk in kg/m

0

100

Kettenbreite By in mm

Trennstegsysteme TS 0 und TS 1 fiir Stegvariante RR

Die Trennstege sind fixiert.

ST =4 mm

aT min =20 mm

aT max =25 mm

Ay min =20 mm

NT min =2 (bei TS 1)

* siehe auch , Auslegungshinweise fir Zentralbolzen
und Steganordnung” auf Seite 55.

200

300

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

400

500 600 700

Bestellbeispiel

O Trennstegsystem
L 150 |/[ 2 |
Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
/an stege n
O

Bei der Bestellung bitte die
Montageabstande at/ay
angeben. Evtl. eine Skizze
mit MaBen beiftgen.

Anderungen vorbehalten.



(KABELSCHLEPP )
the power to innovate

Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

M optimale Leitungsfihrung in der
neutralen Biegelinie mdglich

M individuell an die Anwendung
angepasstes Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive
Konstruktion

B standardmaBig in geteilter Ausfiihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen.

LS/LSX 1050

Bl Standard-Steganordnung:*
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fur maximale Stabilitat
— auch ungeteilt lieferbar

Kettenbreite:

Bk=2D+2Xc+46 mm

Bk min = 100 mm
Bk max = 600 mm

Bst=2D+ X c+ 28 mm
Bi =Bst-2 ao

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Bst =Bk — 18 mm

Dmax =48 mm
Cmin =4 mm
aomin =14 mm

Ketten-Eigengewicht
fiir Zweibandketten 8
in Abhdngigkeit von der Kettenbreite. , 1
£
Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 % g ]
< 6
Gewicht der Kettenbander: = |
3,4 kg/m (ohne Stege) § 5
§ |
i 4
[
E T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700

Kettenbreite Bx in mm

* siehe auch , Auslegungshinweise fur Zentralbolzen
und Steganordnung” auf Seite 55.

& Bestellung: Seite 69 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe LS 1

Festpunkt-Anschlu

Anschlussvariante FA

\Drl—\{\) "@/Z\Cm

050/ LSX 1050

SS

AR

Sail
.

NS
oY)
3
LK»L—M | <
A g
OO S o
£l 6 *%‘T ‘
~N S 0
ga_, . k0 gy
i ﬂégs
FAI
(Standard) ﬁ ﬂ}fj{*
= [t P
L EL

lu—— 94—

117 ——

Unterschiedliche Anschlussva

20,5

-

|53

rianten fur Festpunkt und

Mitnehmer sind gemal den Zeichnungsangaben maglich.
Fur unterschiedliche Anschlussvarianten sind verschiedene

Anschlusswinkel notwendig.

Die gewlnschte Anschlussvariante bitte gemaR
Bestellschlussel (siehe Seite 69) angeben.

Zugentlastungen

Mitnehmer-Anschluss

Anschlussvariante MA

1

i
N B
/—@o§§>" ©9- -

~———— Bk +32 ——!
Bk + 76

(Stan£$=77$ ﬁja ﬁ}%;:

-

7
, ¢

€‘%>OO ©-0O- T
o> oo n
Lkaj I \ &

MIA gy P

Die C-Schienen werden zusammen mit den
Anschlusswinkeln fixiert und mussen somit
nicht separat verschraubt werden.

Lange der C-Schiene Lp:
Lp = B;j
Lp = Bj + 4 mm

Festpunkt:
Mitnehmer:

Abmessungen C-Schiene

W C-Schiene im Anschlusswinkel
fixiert.

i

o

N
\\\ " |
25 ™

Integrierbare C-Schiene
passend fir alle handels-
Ublichen Schellen
(Schlitzweite 11 = 12 mm).

Werkstoff
Stahl

Artikel-Nr.
3934

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

M Einstecken der C-Schiene in den Anschlusswinkel.

Anderungen vorbehalten.
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the power to innovate

Typenreihe LS 1050 / LSX 1050

Bestellung Energiefiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

Energiefiihrung g;tte"bagimﬁrk5t°ffrt; ichtet
= Slanl spezialpescnicnte
[ L7050 J.[ 180 J-[ RS2 |-[ 125 |-[ sb |-[ 2415 | . =Ede|sta$1|
Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge delstahl bestandi
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl seewasserbestan 9
in mm (ohne Anschluss) Weitere Informationen:
Siehe Werkstoffiibersicht auf Seite 50 o
LN
o
—
>
hd
Bestellung Trennstegsystem 3
—
Trennstegsystem
L 150 |/ 4 |
Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nT

Siehe auch Bestellbeispiel
beim jeweiligen Trennstegsystem.

Bestellung Anschluss
Anschluss Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung
fUr den Anschluss liefern wir die
l F I l A | l A | ll - M ‘ l ! ‘ | A | Anschlussvariante FAI/MAI (Standard).
Festpunkt Anschlussart Anschluss- Mitnehmer Anschlussart Anschluss-
flache flache

MA (Standard) F - Festpunkt 0 01—A Anschlussflache

%e!" Mitnehmer M — Mitnehmer T 10 0f—! | - Anschlussfliche innen (< B)
‘g B o Anschlussart A - Anschlussflache auBen (> Bk)

@ A - Verschraubung nach auBen
N (Standard) 0 O0{—A
I — Verschraubung nach innen

Festpunkt

Fithrungskanéle Zugentlastungen

» ab Seite 160 > ab Seite 167

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 a»



FLEXIBEL

verschiedene
Separations-
maoglichkeiten
der Leitungen

LANGLEBIG 4 | ’

Gelenkkonstruktion r e ] i
mit Spezialbolzen _ "'I - |
fur eine lange < ) ’

Lebensdauer .

VIELSEITIG

Trennstege
aus Kunststoff

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

oder Stahl

extrem robuste STAHL

Kettenbander VERZINKT
verzinkt oder n
aus Edelstahl RE(,SP,EIELS.I; \HL

e INDIVIDUELL

el
- P, unterschiedliche BREITENRASTER
Stegvarianten aus <] 1mm >

Aluminium oder Stahl
im 1 mm Breitenraster
- lieferbar

VARIABEL

Anschlusswinkel
fur unterschiedliche
Anschlussvarianten

Anderungen vorbehalten.



(KABELSCHLEPP )

the power to innovate

Konstruktions-
Richtlinien

Energiefiihrungsketten aus Stahl

LS/LSX-Serie

S-Serie

Kettenbander aus verzinktem Stahl ST \HL

SX-Serie

Kettenbander aus rost- und saurebestandigem Stahl  EDELST.\HL

ROSTFREI

()]
=

(<]
@
x
v
~
(%]

Extrem robuste und stabile Stahlketten -
fiir starke mechanische Belastungen und raue Umgebungsbedingungen
Seit Jahren bewahrte Energiefihrungsketten mit Kettenbandern aus Stahl oder Edelstahl.

Das macht die S/SX-Serie sehr stabil und robust:

B sehr stabile Kettenlaschen, die aus jeweils zwei Einzelplatinen bestehen. BREITENRASTER
|

B Gelenkkonstruktion mit Mehrfach-Anschlagsystem und Spezialbolzen <] 1mm >
I

B verschraubte Stegsysteme, massive Anschlusswinkel
Weitere Details zur Kettenkonstruktion finden Sie auf Seite 22.

Durch die extrem stabile Konstruktion ergeben sich groBe freitragende Langen und hohe magliche
Zusatzlasten. Die Gelenkkonstruktion mit Spezialbolzen erméglicht zudem ein einfaches Verkirzen oder
Verlangern der Kette. Auch die Montage von Teilstiicken auf der Baustelle ist einfach und schnell moglich.
Hierzu werden die einzelnen Kettenteilstlicke zusammengesteckt und mit den Gelenkbolzen verbunden.

Zum Schutz der Leitungen vor heiBen Spdnen oder starken Verschmutzungen ist eine Abdeckung der
Energiefihrung mit Aluminium-Deckelsystem oder Stahlbandabdeckung moglich.

Vielféltige Stegvarianten mit unterschiedlichen Stegquerschnitten und Stegmaterialien ermaglichen
eine individuelle Anpassung der Kette an die Anwendung und eine optimale Verlegung von Leitungen
und Schlauchen.

Ubersicht Abmessungen

Typenreihe Kettenbreite Teilung
t

S/SX 0650 31 70 500 65 73
S/SX 0950 46 125 600 95 85
S/SX 1250 72 130 800 125 97
S/SX 1800 108 180 1000 180 115
S/SX 2500 183 250 1200 250 125
S/SX 3200 220 250 1500 320 131

Abmessungen abhangig von der Stegvariante. Mehrbandketten fur gréBere Breiten moglich.
Werte fur Typenreihen S/SX 5000-7000 siehe Seite 137.

Anderungen vorbehalten, Wir sind fir Sie dal Fon: +49 (0)2762 4003-0



Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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the power to innovate

Typenreihe S 0650

Kettenbander aus Stahl

Typenreihe SX 0650

Kettenbander aus Edelstahl

— T YT s g
Werkstoffe www kabelschlepp.de/cad _ i gl
= —_ - _

Konstruktions-
Richtlinien

LS/LSX-Serie

Kettenbander und Anschlusswinkel:

'A

S 0650: Stahl galvanisch verzinkt §.‘:.I:{"HL
SX 0650: Edelstahl rost- und saurebestandig EDELST\HL
Standard-Stegmaterial: Al-Legierung* o
Trennstege und Endstiicke: Kunststoff 3
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50 g

q (%2
Kettenbreite BREITENRASTER A
kundenindividuell <] 1mm >

im 1 mm Breitenraster lieferbar

Kettenteilung
65 mm

Kriimmungsradien
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 75 — 400 mm; Zwischenradien auf Anfrage

* Details siehe Beschreibung bei der jeweiligen Stegvariante.

Stegvariante RS

Durchgangshohe hj =31 mm Durchgangshohe himax =200 mm  Durchgangshohe hj = 26 mm
» ab Seite 75 » ab Seite 77 » ab Seite 78

Stegvariante RMD

max. Loch-@ = 40 mm Durchgangshoéhe hj =30 mm
» ab Seite 79 » ab Seite 80
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 84 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0



Typenreihe S 0650 / SX 0650

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 65mm

Hohe hg = 50 mm

Anschlusshohe H = 2 KR + 75 mm

95/25 mm
(siehe Anschlussmal3e) Ls

Anschlussléange |4

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette

Mitnehmer

T

—»‘
H

Hz

ist eine ebene Flache erforderlich. \»

Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne |2
einzusetzen (siehe Seite 163).

Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Kriimmungsradius

MaBe in mm
rimmungsadivs | 75| 95 | 115 | 25 | 135 | 145 | 155 | 175 | 200 | 250 | 300 | 400
Bogenlénge Lg 496 558 621 653 684 716 747 810 888 1045 1202 1516
Bogentberstand Ug 230 250 270 280 290 300 310 330 355 405 455 555
Hohe H 225 265 305 325 345 365 385 425 475 575 675 875
Kettenlange: Einbauhohe*:

L

LszS+LB Hy, = H+z
gerundet auf Teilung 65 mm Vorspannung z = 10 mm/m Kettenlange

* bendtigte freie Hohe

Belastungsdiagramm

Freitragende Lénge Lf und

Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung %0

in Abhdngigkeit von der Zusatzlast

(siehe Konstruktionsrichtlinien). \ \

N\
Belastungsdiagramm fur ein Ketten- 20 \ \
eigengewicht gy von 4,5 kg/m. N\
£

Falls das Ketteneigengewicht gy 4,5 kg/m © \ \
Uberschreitet, verringert sich die zulassige i 10
Zusatzlast um den Differenzbetrag. 7
Fur kreisférmige Bewegungen sind E
KR/RKR-Kombinationen moglich. In diesen N0 N ] 5 3
Fallen bitten wir um Rucksprache! freitragende Lange L¢ in m

0 ' 2 ' 4 6

Verfahrweg Ls in m

[ S 0650 Werkstoff Stahl verzinkt

[ SX 0650 Werkstoff ER 2

[J sX 0650 Werkstoff ER 1/ER 1S
Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante RS 2 — mit verschraubten Stegen

Konstruktions-
Richtlinien

M Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

M fUr leichte bis mittlere Belastungen

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

B verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bj+ 31 mm

LS/LSX-Serie

.,

. 50 —

Randtrennsteg
T

T T T T T
P

Bk min = 100 mm n
Bk max = 400 mm

Bst =Bj+ 16 mm KR?
Bst =Bk — 15 mm

{
=
S/SX 0650

|
— 31—

T

i
1

]

i

i

i
Hi

i

i
L

i

|

|
Ul

i

i
I

i

i

i
-

L

i

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht V

fiir Zweibandketten 5.0
in Abhdngigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbander: 42

3,6 kg/m (ohne Stege)

4,0

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

0 50 100 150 200 250 300 350 400

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RS 2

Die Trennstege sind verschiebbar. ———— €3 Bestellbeispiel
] ' hvs Trennstegsystem TS 0
5 =3 mm 5 . iy (750 J/[ 2 |
aT min =11,5mm — Trennsteg-  Anzahl
ax min =13 mm ——— é e gteergz?\?n
USRS S I
B;
& Bestellung: Seite 84 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante RS 1 — mit einem lésbaren Steg

B Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

B fUr leichte bis mittlere Belastungen

B Standard-Offnungsméglichkeiten:
AuBen: Durch eine 90° Drehung der
Stege ist die Energiefuhrung leicht und
sehr schnell zu 6ffnen.

Innen: Stege verschraubt

Optional: AuBen verschraubt und
innen zu 6ffnen,
bitte bei der Bestellung angeben.

M Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied

maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

Kettenbreite:

Bk = Bi + 35 mm

Bk min = 100 mm
Bk max = 300 mm

Bst = Bj + 20 mm
Bst =Bk — 15 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbander:
3,6 kg/m (ohne Stege)

|— Endstiick

R i = =
%J‘LL;,%K &i ‘

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Endstlcke sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

50 J/

4,5

4,0

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

0 50 100 150 200 250 300 350 400

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS O fiir Stegvariante RS 1

Die Trennstege sind verschiebbar.

ST =3 mm
aT min =11,5mm
ay min =13 mm

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

—— R € Bestellbeispiel
ﬂ{ B w | | *l T Vg Trennstegsystem TS 0
i = 5 [Ts0 /[ 2 |

—— Trennsteg- Anzahl

B | M system der Trenn-

%,,,F,,,,F,,.,,,;',i*,,,,+,, :,’ stege nT
‘« A Y
Bj

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante RMA — Aufbau-Rahmensteg

Konstruktions-
Richtlinien

B fUr sehr groBe Leitungsdurchmesser wie
z. B. bei Luftschlauchen.

Bl Es konnen Leitungen gefihrt werden,
deren Durchmesser groBer als die lichte
Hohe der Kettenglieder ist.

B wahlweise innen oder auBen im
Krimmungsradius montiert

LS/LSX-Serie

M Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

Bl verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 45 mm

S/SX 0650

Bk min = 200 mm
Bk max = 400 mm

Bst = Bj + 30 mm

Bst =Bk — 15 mm

Lieferbare Durchgangshdohen

Hi =130, 160, 200 mm

=

(@)
(@)

Montage nach innen -
Mindest-KR beachten
(halbstegige Anordnung):

Hi = 130 mm: KRmin = 175 mm
Hi = 160 mm: KRmin = 220 mm
Hi = 200 mm: KRmin = 300 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Mindest-KR vollstegig —
bitte sprechen Sie uns an.

Wegen der zu beachtenden Auslegungsparameter bitten wir Sie,
unsere technische Beratung in Anspruch zu nehmen!

Die Energiefihrung muss sich

auf den Kettenbandern und nicht

auf den Stegen ablegen.
Ketten-Eigengewicht e |
fir Zweibandketten = >
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. B e
Gewicht der Kettenbander: E'j” 4
3,6 kg/m (ohne Stege) c
E T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T

0 150 200 250 300 350 400

Kettenbreite By in mm
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 84 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0



Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung

B Schonende Leitungsauflage durch
sich drehende Metallrohre

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen

mit ,weichen” Ummantelungen

mogliche Materialien der
Achsen, Rohre und Trennstege

— Achsen und Rohre Stahl verzinkt mit
Kunststoff-Trennstegen (Standard)

— Achsen, Rohre und Trennstege aus
verzinktem Stahl

— Achsen, Rohre und Trennstege aus
Edelstahl ER 1, ER 1S

W Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied méglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk =Bj+ 31 mm

Bk min = 100 mm
Bk max = 400 mm

Bst =Bj+ 16 mm
Bst =Bk — 15 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbéander:
3,6 kg/m (ohne Stege)

o=, |

i 4l

il /\'% ,,,,,,,, il ‘
Bst ‘

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

Trennstegsysteme TS 0 und TS 1 fiir Stegvariante RR

Die Trennstege sind fixiert.

TS 0: ohne Hohenunterteilung
TS 1: mit durchgehender mittiger
Hoéhenunterteilung

ST =4 mm
aT min =20 mm
ax min = 25 mm

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

9
8
7
6
5
4
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrorrrrorororT T
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Kettenbreite Bk in mm
A" -
| DA | Ee | — ] 7 Bestellbeispiel
- W
y \ Trennstegsystem
gos 26 10,5
,,,,,,, (750 /(2 |
st_||_ 105 Trennsteg-  Anzahl
' 4 system der Trenn-
| 77{71777 777777777777 i > stege nT
—~— a7 ——‘« A b AT —— Bei der Bestellung bitte die
Bj Montageabstande at/ay

angeben. Evtl. eine Skizze
mit MaBen beiftgen.

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

M optimale Leitungsfihrung in der
neutralen Biegelinie mdglich

Ml individuell an die Anwendung angepasstes
Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive
Konstruktion

W standardmaBig in geteilter Ausflihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen

LS/LSX-Serie

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fir maximale Stabilitat
— auch ungeteilt lieferbar

Kettenbreite:

Bk=2D+2X2Zc+35mm

S/SX 0650

Bk min = 70 mm
Bk max = 500 mm

Bst=2D+2X2Zc+ 18 mm
Bi =Bst -2 ao

Bst = Bk — 17 mm

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Dmax =40 mm
Cmin =4 mm
aomin =9 mm
Ketten-Eigengewicht 9
fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. 8
£
Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 % g 7
Gewicht der Kettenbander: § 6 e
3,6 kg/m (ohne Stege) % //
g s
& L —
5 4 S
E rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 1t 1111 11T
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Kettenbreite By in mm
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 84 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0



Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante RMD — abgedeckte Energiefithrung, STEEL-TUBE

B Aluminium-Deckelsystem zum Schutz

der Leitungen und Schlauche

W fur Anwendungen mit Spaneanfall
oder groben Verschmutzungen

B verschraubte Aluminium-Deckel
fir maximale Stabilitat

Als leichte, preisgiinstige Alternative
zur Abdeckung mit Aluminium-Deckel-
systemen sind auch Stahlband-
Abdeckungen lieferbar, siehe Seite 166.

- -—
s

-
_.u-}‘" "'..;‘f"" } i
: 1

Kettenbreite:

Bk = Bi + 35 mm

Bk max = 500 mm

Bst = Bj + 20 mm
Bst = Bk = 15 mm

Mindest-Kriimmungsradius
KRmin = 115 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten

in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbéander:
3,6 kg/m (ohne Stege)

|— Randtrennsteg

ﬁ
Kkrg f

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Bk

Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

und mussen nicht separat bestellt werden.

/

Ketten-Eigengewicht g in kg/m

0 100

Kettenbreite By in mm

200

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

300

400

500

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0650 / SX 0650

Stegvariante RMD — abgedeckte Energiefithrung, STEEL-TUBE
Trennstegsysteme TS 0 und TS 1 fiir Stegvariante RMD

Die Trennstege sind verschiebbar. fﬁw

Konstruktions-
Richtlinien

Bestellbeispiel

TS 0: Ohne Hohenunterteilung k
(Al (gl
TS 1: Mit durchgehender mittiger [E T 0 4 Trennstegsystem
Héhenunterteilung PAIEIN | I L Tso0 |/[_2 | v
HI ST J ) Trennsteg-  Anzahl 5
ST =3 mm e system dter Trenn- 2
@ | mi) i E Seasn 2
aT min =11,5mm y ‘ ‘ : | z
ax min =13 mm «aTakgfakaT» -~ é‘@ =
(=}
LN
¥
o
>
wn
~—
v
Anderungen vorbehalten. &z Bestellung: Seite 84 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 81 )



Typenreihe S 0650 / SX 0650

Festpunkt-Anschluss

Anschlussvariante Fl

Anschlussvariante FA

AT g T
S 7* (

. \ \*m* & & &
Die Anschluss- :7* ‘
winkel am |
geschlossenen NP R IT; el s |18 .
Kettenende |~ 75 = |75 ——
bilden den —H— ~ %
Festpunkt!

Anschlussvariante FH

1

e .
N / -1 25

|
}\__ﬂ
A
e

/
/

/

I/
(elele)s
o QiQo

©
oe

Lap
FHA i
Red

@
‘ 5

30 | = »W* *H‘j

. B +25— =

| By + 51

Anschlussvariante FK

B+ 51 — =

:H N R

el

T . revegs!
v 8/°

Unterschiedliche Anschlussvarianten fir Festpunkt und Mitnehmer sind gemaB den Zeichnungsangaben
maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlusssticke realisiert.
Bei Bedarf kénnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.

Die gewlnschte Anschlussvariante bitte gemaB Bestellschlissel (siehe Seite 84) angeben!

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0650 / SX 0650

Mitnehmer-Anschluss

Konstruktions-
Richtlinien

Anschlussvariante MA Anschlussvariante M|

2
]
KL
>

n 2
vy
—

Die Anschluss- =1

winkel am : |

‘ g 8
Gabelende MAATT = — =i -
N T R L
der Kette |~ 75 o
bilden den ——9%— LN
: (o]

Mitnehmer! o
x
(%2
—
(Vo]

Anschlussvariante MH

_— B 445 ——

‘RBK+W9—>

5
30 |- LWH
wn

LinJr 19 — =

|- B +45 4»‘

& Bestellung: Seite 84 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe S 0650 / SX 0650

Bestellung Energiefiihrung

Energiefiihrung Kettenbandwerkstoffe:

St = Stahl verzinkt
[ soeso J.[ 180 J-[ 16 J-[ 135 J-[ st J-[ 1430 | .. " [. 0

Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge _ R
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl SeewasserbeStandlg
in mm (@lhime Al ER 2 = Edelstahl hochfest

Weitere Informationen:
Siehe Werkstofflibersicht auf Seite 50

Bestellung Trennstegsystem

Trennstegsystem
[ T1s0 J/[ 4 ]

Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nt

Siehe auch Bestellbeispiel
beim jeweiligen Trennstegsystem.

Bestellung Anschluss
Anschluss Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung
fUr den Anschluss liefern wir die
l F l I A | I A |/| - M ‘ l K ‘ | A | Anschlussvariante FAI/MAI (Standard).
Festpunkt Anschlussart Anschluss- Mitnehmer Anschlussart Anschluss-
flache flache

vH /1 F - Festpunkt 0 01—A Anschlussflache
R N (Standard) M — Mitnehmer T 10 0of—! | - Anschlussfliche innen (< B)
@@ _ Mitnehmer Anschlussart A - Anschlussflache auBen (> Bk)
v A - Verschraubung nach auBen Ll [0 ol—1 Am Mitnehmer und Festpunkt kénnen
(Standard) 0 01—a die Anschlussflachen wahlweise auBen
I — Verschraubung nach innen oder innen montiert werden.
i FI H - Verschraubung um 90° gedreht
°“’: L Haub 9 9 Die Anschlussart kann nachtréaglich ohne
‘}‘*** Festpunkt hach auien groBen Aufwand gedndert werden.
> K — Verschraubung um 90° gedreht
m\ FA (Standard) nach innen
Fiihrungskanéle Zugentlastungen
» ab Seite 160 > ab Seite 167

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.



(KABELSCHLEPP )
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Typenreihe S 0950 |

Kettenbander aus Stahl

Typenreihe SX 0950

-

Konstruktions-
Richtlinien

r @
. 1] =
Kettenbander aus Edelstahl — 0
\ P\ :
h e = ] - r o
N | 2D/3D-Daten L= =
Werkstoffe www.kabelschlepp.de/cad ,*—_""":‘ !
Kettenbander und Anschlusswinkel: ot - |
S 0950: Stahl galvanisch verzinkt §.‘:.I:{'A‘HL ,._-". '
SX 0950: Edelstahl rost- und séurebestandig EDELST\HL !

ROSTFREI

Standard-Stegmaterial: Al-Legierung*

T
[ - -
Trennstege und Endstiicke: Kunststoff “ 1"‘;{:}1"
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50 B | '
e i__

S/SX 0950

Kettenbreite BREITENRASTER

kundenindividuell < 1mm >
im 1 mm Breitenraster lieferbar F—

Kettenteilung
95 mm

Kriimmungsradien
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 125 - 600 mm; Zwischenradien auf Anfrage

* Details siehe Beschreibung bei der jeweiligen Stegvariante.

Stegvariante RS Stegvariante RM Stegvariante RMR
= "Rl

{' 4 ' ' = Py ; 'd'

Durchgangshohe hj = 46 mm Durchgangshohe hj = 43 mm Durchgangshohe hj = 40 mm
» ab Seite 87 >» ab Seite 89 » ab Seite 90

Stegvariante RR Stegvariante RMD

Durchgangshohe hj = 42 mm max. Loch-@ = 48 mm Durchgangshohe hj = 44 mm
» ab Seite 91 » ab Seite 92 » ab Seite 93
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 96 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 85 )



Typenreihe S 0950 / SX 0950

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 95 mm Ls
L
Hohe hg = 68 mm fﬁ
2 —— 1 |——
Anschlusshéhe H = 2 KR + 102 mm /J ~~~~~~ —=—=—_

125/34 mm
(siehe AnschlussmaBe)

= 7 5N 0N ==
I I W H e Sk SRk
—
Fir die Ablage der Energiefiihrungskette S

gi
Mitnehmer j 1
\ di
ist eine ebene Flache erforderlich. L Ve
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne \\:‘
einzusetzen (siehe Seite 163).
( ) L—UB 11 ‘<—

Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Kriimmungsradius

Anschlussléange |4

MaBe in mm
rimmungsradivs | 125 | 140 | 170|200 | 260 | 290 | 520 | 350 | 410 | 60 |
Bogenlénge Lg 773 820 914 1008 1197 1291 1385 1480 1668 2264
Bogeniiberstand Ug 350 365 395 425 485 515 545 575 635 825
Hohe H 352 382 442 502 622 682 742 802 922 1302

L
'—szS“L'-B H, = H+z
gerundet auf Teilung 95 mm Vorspannung z = 10 mm/m Kettenlange
* bendtigte freie Hohe
Belastungsdiagramm
Freitragende Lénge Lf und 2
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung \
in Abhdngigkeit von der Zusatzlast \ \
(siehe Konstruktionsrichtlinien). 30 \\
Belastungsdiagramm fur ein Ketten- \
eigengewicht gk von 7,6 kg/m. 20 AN
£
Falls das Ketteneigengewicht qx 7,6 kg/m g \
. . . L . < \
Uberschreitet, verringert sich die zulassige N \
; S 10
Zusatzlast um den Differenzbetrag. z \ \
Fur kreisférmige Bewegungen sind g
KR/RKR-Kombinationen moglich. In diesen 0 0 1 2 3 4 5
Fallen bitten wir um Rucksprache! freitragende Lange Ly in m
0 2 4 6 8 10
Verfahrweg Ls in m
[ 50950 Werkstoff Stahl verzinkt
[ SX 0950 Werkstoff ER 2
] SX 0950 Werkstoff ER 1/ER 1S
(86 J Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0950 / SX 0950

Stegvariante RS 2 — mit verschraubten Stegen

Konstruktions-
Richtlinien

M Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

M fUr leichte bis mittlere Belastungen

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage an jedem Kettenglied
maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

B verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 37 mm

LS/LSX-Serie

Randtrennste
o e

T T T T T
e e, S e i St | —
I | | | | 1

Bk min = 150 mm
Bk max = 400 mm

Bst = Bj + 18 mm KR
Bst = Bk = 19 mm

!
|
'#‘
- 46—~
68
S/SX 0950

‘

=Y
b
it
-_I
”«T&E‘

Bk

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht . |
fiir Zweibandketten ]
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. g &0
S /
Gewicht der Kettenbander: T 78
7,2 kg/m (ohne Stege) g
g 7.6
S '
& 74
5
§ 7.2
A

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RS 2

Die Trennstege sind verschiebbar. e

43 Bestellbeispiel
Nig Trennstegsystem TS 0

= . -ﬂ,{
5t = 4mm - - LT1s0 J/[_2 ]
)

46

s
aT min =12 mm LI | ﬁ Trennsteg-  Anzahl

_ _ N system der Trenn-
ax min =14 mm =" = 53 stege nt

I
—area
Bj

& Bestellung: Seite 96 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe S 0950 / SX 0950

Stegvariante RS 1 — mit einem lésbaren Steg

B Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

B fUr leichte bis mittlere Belastungen

B Standard-Offnungsméglichkeiten:
AuBen: Durch eine 90° Drehung der
Stege ist die Energiefuhrung leicht und
sehr schnell zu 6ffnen.

Innen: Stege verschraubt

Optional: AuBen verschraubt und
innen zu 6ffnen,
bitte bei der Bestellung angeben.

Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied

maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

Kettenbreite:

Bk = Bj + 43 mm

Bk min = 150 mm
Bk max = 300 mm

Bst = Bi + 24 mm
Bst =Bk — 19 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbander:
7,2 kg/m (ohne Stege)

i |— Endstuick

o
T T
"I"*I**777I77<I7**'*I**ﬂ77777+7'*

i
.
i

qawi T
Sy —
68

T
i
[
i
i
i
i
L
i
i
il
i
i
i
H
i
i
Nl
i
i
i
i
Ll
i
di
|

! Bj ! 21,
Bst
Bk

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Endstiicke sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

8,2 J/

8,0

7,8

7,6

7.4

7,2

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

0 50 100 150 200 250 300 350 400
Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RS 1

Die Trennstege sind verschiebbar. = (43 Bestellbeispiel
Bﬁ g Trennstegsystem TS 0
5T =4 mm i (150 |/ 2 |
aT min =12 mm Trennsteg-  Anzahl
A system der Trenn-
dx min = 14 mm Iigs o3 stege nT
- ar ax»L ar A‘
B;
Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0950 / SX 0950

Stegvariante RM — Rahmensteg, Massiv-Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RM aus Aluminium —
Massiv-Ausfihrung

B fUr starke Belastungen —
maximale Kettenbreiten maglich

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX-Serie

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 37 mm — Randtrennsteg

Bk min = 125 mm J& Y Y
Bkmax =600 mm

\
|
il
68
S/SX 0950

|t

"
Bst = Bi + 18 mm J%;_d——r——-———u————:f——r——-———h}%ﬁ
Bst = Bk — 19 mm \
B; 18,5
Bst ﬂ‘
Bk

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht 1

fiir Zweibandketten
in Abhéngigkeit von der Kettenbreite. " —

Gewicht der Kettenbander:
7,2 kg/m (ohne Stege)

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m
\e}

7 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700
Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RM

Die Trennstege sind verschiebbar. J& Bestellbeispiel
4 Trennstegsystem TS 0
ST =4 mm
armin =10 mm ﬂ[ (750 J/[ 2 ]
T min = Trennsteg-  Anzahl
ax min =14 mm % system gtc;rgTer?]rjrn—
S W DS
B;
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 96 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 89 )



Typenreihe S 0950 / SX 0950

Stegvariante RMR — Rahmensteg mit Kunststoff-Rollensystem

M schonende Leitungsauflage durch
drehbare Kunststoffrollen

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen
mit ,weichen” Ummantelungen

B Stegprofil aus Aluminium —
Rollen aus Kunststoff

B Kunststoff-Trennstege in Rollenausfiihrung

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 42 mm

40%—‘
68

Bk max = 600 mm

Bst = Bj + 23 mm

Bst =Bk — 19 mm

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

|
; =

Ketten-Eigengewicht £ 10
fiir Zweibandketten =
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. £ °

2
Gewicht der Kettenbander: :;': 8
7,2 kg/m (ohne Stege) &

£

0 100 200 300 400 500 600

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RMR

Die Standard-Trennstege sind fixiert.

Optional kénnen verschiebbare
Trennstege (s = 4 mm) eingesetzt
werden. Bitte bei der Bestellung
angeben.

dr =10 mm
aT min =11,5mm
ay min =37 mm Trennstege verschiebbar

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Bestellbeispiel

" Trennstegsystem

L Ts0 /[ 2 |

Anzahl
der Trenn-
stege nT

Trennsteg-
system

Bei der Bestellung bitte die
Montageabstande at/ay
angeben. Evtl. eine Skizze
mit MaBen beiftigen.

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0950 / SX 0950

Stegvariante RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

M schonende Leitungsauflage durch
sich drehende Metallrohre

W
j}_f;y

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen mit 144

~weichen” Ummantelungen

B mogliche Materialien der
Achsen, Rohre und Trennstege

— Achsen Stahl verzinkt mit
Kunststoff-Trennstegen (Standard)

— Achsen und Trennstege aus
verzinktem Stahl

— Achsen und Trennstege aus

LS/LSX-Serie

— Rand
Edelstahl ER 1, ER 15 e eneiea
1 ¥
W Standard-Steganordnung: JE 1= ’\’]g N ) I | —— ' %{
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage ' 8
auch an jedem Kettenglied moglich, 7“1 ]]] S8 2
bitte bei der Bestellung angeben. KR j% ay ST e % ‘ §
B verschraubte Stege fur maximale Stabilitat IS 1 O s | S ' =
:i 173
st
Bk = Bi + 35 mm ‘ By
Bk min = 150 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Bk max = 500 mm Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

und mussen nicht separat bestellt werden.

Bst = Bj + 16 mm

Bst = Bk = 19 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

9 7 ——

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

Gewicht der Kettenbander: .
7.2 kg/m (ohne Stege) 0 100 200 300 400 500 600 700

Kettenbreite By in mm

Trennstegsysteme TS 0 und TS 1 fiir Stegvariante RR

. s e Y .
Die Trennstege sind fixiert. J& ) e | S | —— %{ Bestellbeispiel
A
TS 0: ohne Hohenunterteilung ; :’é N ~ Trennstegsystem
TS 1: mit durchgehender mittiger []{ h<——— T e | ]]] L Tso0 |/[_2 |
Hoéhenunterteilung ST ~ Trennsteg-  Anzahl
/\,- — Iy system der Trenn-
?% M- ———— - ———— 4k — - H stege nt
ST =4 mm \Va ;
P P o— - aTAL'* ax 4—L* aT —— Bei der Bestellung bitte die
T min - Bj Montageabstande at/ay
ay min =20 mm angeben. Evtl. eine Skizze
mit MaBen beifligen.
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 96 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 91 )



Typenreihe S 0950 / SX 0950

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

M optimale Leitungsfihrung in der

B i
neutralen Biegelinie mdglich S

b=

--'-:j '.'-l;"l

Ml individuell an die Anwendung angepasstes
Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive -
Konstruktion

S ~
) =

B standardmaBig in geteilter Ausfiihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Bk min = 125 mm
Bk max = 600 mm C

Stegbreite: SUEN Bj |

B
Bst=3D +XcC+22mm -
Bi=Bst—2 a0

—auch ungeteilt lieferbar o an‘
— A -
~ |
Bk==D+Xc+43mm ‘ ~

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Bst = Bk = 21 mm

Dmax =48 mm
Cmin =4 mm
aomin =11 mm
Ketten-Eigengewicht 13
fiir Zweibandketten 12
' anaigkei ' £
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. £ /
Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 % ; ]
2 10
Gewicht der Kettenbander: 2
7,2 kg/m (ohne Stege) s 9
S
E 7 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700

Kettenbreite By in mm

[ 92 ] Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0950 / SX 0950
Stegvariante RMD — abgedeckte Energiefithrung, STEEL-TUBE

B Aluminium-Deckelsystem zum Schutz
der Leitungen und Schlauche

Konstruktions-
Richtlinien

W fur Anwendungen mit Spaneanfall
oder groben Verschmutzungen

B verschraubte Aluminium-Deckel fur
maximale Stabilitat

Als leichte, preisgiinstige Alternative
zur Abdeckung mit Aluminium-Deckel-
systemen sind auch Stahlband-
Abdeckungen lieferbar, siehe Seite 166.

LS/LSX-Serie

68
S/SX 0950

%1
= gj

Bj 18,5 |=—
Bst
Bk

Kettenbreite:

Bk = Bi + 37 mm

Bk min = 125 mm
Bk max = 600 mm

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Stegbreite: Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

Bst = Bj + 18 mm und mssen nicht separat bestellt werden.

Bst = Bk = 19 mm

23
Mindest-Kriimmungsradius 51 y
KRmin =170 mm )
e 19
> 4
= 17
Ketten-Eigengewicht £ %]
2 12
fiir Zweibandketten o)
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. & 1
. S 9
Gewicht der Kettenbander: £
~ 7 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
7.2 kg/m (ohne Stege) 0 100 200 300 400 500 600 700

Kettenbreite Bk in mm

Trennstegsystem TS O fiir Stegvariante RMD

Die Trennstege sind verschiebbar. —d —
st — 4 mm f == = = Bestellbeispiel
il | - Trennstegsystem TS 0
R (750 )/ 2 ]
; _ W < _ TS 0 2
dx min =14 mm ﬂ{ N ST | |- Trennsteg- Anzahl
J system der Trenn-
%f : — stege nT
- aT»‘k ax a‘« aT |
Bj
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 96 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 93 ]



Typenreihe S 0950 / SX 0950

Festpunkt-Anschluss

Anschlussvariante FA

~._ - g)\\coo o~ n
A L

Bk +99

Die Anschluss-
winkel am
geschlossenen
Kettenende
bilden den
Festpunkt!

Anschlussvariante FH

L 7t

o\_
o
o

(¢
VaYaoY
©C

]
\o

10, ‘\

e B+d9— ‘

| Bk + 99

Anschlussvariante FK

| By +99 ‘

i

FKA

|~ 65120

[=~—105—=

L

P
7/
¥

=74

\6 PAAN @

Lk4— M

Unterschiedliche Anschlussvarianten fir Festpunkt und Mitnehmer sind gemaB den Zeichnungsangaben

R )

b

‘ ‘

Anschlussvariante Fl

S

\ 3
N /
.

maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlusssticke realisiert.
Bei Bedarf kénnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.

Die gewlnschte Anschlussvariante bitte gemaR Bestellschlissel (siehe Seite 96) angeben!

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

By + 99

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 0950 / SX 0950

Mitnehmer-Anschluss

Konstruktions-
Richtlinien

Anschlussvariante MA Anschlussvariante M|

o7 52\5 sl
i8R 8 e

LS/LSX-Serie

Die Anschluss-
winkel am
Gabelende
der Kette
bilden den
Mitnehmer!

S/SX 0950

Anschlussvariante MH

By +91 |
e R — ‘

10,_

ONGT O
A4 o 24
c) 000 C
| 34 |
Ly ——=] |1 =
Anschlussvariante MK
— — [ I PR e
| ] A
ave I} (@Yol &
i i N7 - © ©
| | *#*1 < 02\ 0 4
= kS —H—m \\@) dll]
MKA-{— | ooi I -
i el i] iy
o |1} s
Y R— ‘
\ By + 91
Anderungen vorbehalten. &z Bestellung: Seite 96 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 95 )



Typenreihe S 0950 / SX 0950

Bestellung Energiefiihrung

Energiefiihrung Kettenbandwerkstoffe:

St = Stahl verzinkt
| S 0950 ll 300 |-| RS 1 |-| 200 ‘-l St |-| 2375 | ER1 = Edelstahl

Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge _ R
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl SeewasserbeStandlg
in mm (@lhime Al ER 2 = Edelstahl hochfest

Weitere Informationen:
Siehe Werkstofflibersicht auf Seite 50

Bestellung Trennstegsystem

Trennstegsystem
[ T1s0 J/[ 4 ]

Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nt

Siehe auch Bestellbeispiel
beim jeweiligen Trennstegsystem.

Bestellung Anschluss
Anschluss Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung
fUr den Anschluss liefern wir die
l F l I A | I A |/| - M ‘ l K ‘ | A | Anschlussvariante FAI/MAI (Standard).
Festpunkt Anschlussart Anschluss- Mitnehmer Anschlussart Anschluss-
flache flache

vH /1 F - Festpunkt 0 01—A Anschlussflache
R N (Standard) M — Mitnehmer T 10 0of—! | - Anschlussfliche innen (< B)
@@ _ Mitnehmer Anschlussart A - Anschlussflache auBen (> Bk)
v A - Verschraubung nach auBen Ll [0 ol—1 Am Mitnehmer und Festpunkt kénnen
(Standard) 0 01—a die Anschlussflachen wahlweise auBen
I — Verschraubung nach innen oder innen montiert werden.
i FI H - Verschraubung um 90° gedreht
°“’: L Haub 9 9 Die Anschlussart kann nachtréaglich ohne
‘}‘*** Festpunkt hach auien groBen Aufwand gedndert werden.
> K — Verschraubung um 90° gedreht
m\ FA (Standard) nach innen
Fiihrungskanéle Zugentlastungen
» ab Seite 160 > ab Seite 167

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250

Kettenbander aus Stahl

Typenreihe SX 1250

Kettenbander aus Edelstahl

N 2D/3D-Daten \i) E_I.ff_'ull
Werkstoffe www.kabelschlepp.de/cad i ( v
|

W
Kettenbander und Anschlusswinkel: STAHL %A lr "k
S 1250: Stahl galvanisch verzinkt P | A
SX 1250: Edelstahl rost- und saurebestandig ~ EDELST.\HL | —— =

ROSTFREI

Standard-Stegmaterial: Al-Legierung*
Trennstege und Endstiicke: Kunststoff
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50

Kettenbreite BREITENRASTER
kundenindividuell <f 1mm >

im 1 mm Breitenraster lieferbar

Kettenteilung
125 mm

Kriimmungsradien e
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 145 - 1000 mm; Zwischenradien auf Anfrage

* Details siehe Beschreibung bei der jeweiligen Stegvariante.

Auch mit geraden Laschen lieferbar: Typenreihe S/SX 1252 — bitte sprechen Sie uns an!

Stegvariante RS Stegvariante RMA

Durchgangshohe hj =72 mm Durchgangshoéhe hj =72 mm Durchgangshohe hj = 69 mm Durchgangshohe hi max =200 mm
» ab Seite 99 » ab Seite 101 » ab Seite 105 » ab Seite 107

Durchgangshohe hj = 66 mm Durchgangshoéhe hj = 66 mm max. Loch-@ = 74 mm Durchgangshohe hj = 69 mm
» ab Seite 108 » ab Seite 109 » ab Seite 110 » ab Seite 111
Anderungen vorbehatten. & Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Konstruktions-

LS/LSX-Serie

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

Richtlinien




Typenreihe S 1250 / SX 1250

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 125 mm

Hohe hg = 94 mm
Anschlusshohe H = 2 KR + 141 mm o~ N N S S S Y 077
Anschlusslénge |1 — 155/47 mm Y. REYANPARFAEYE S 'v;;;nehmer j

(siehe Anschlussmafe)

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette
ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).
Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Krimmungsradius
MaBe in mm
rimmungsradivs | 145 200 | 220 | 260 | 500 | 340 | 380 | 420 | 460 | 500 | 540 | 600 | 1000
Bogenlénge Lg 955 1128 1191 1317 1442 1568 1694 1820 1945 2071 2196 2385 3640
Bogeniiberstand Ug 442 497 517 557 597 637 677 717 757 797 837 897 1297
Hohe H 431 541 581 661 741 821 901 981 1061 1141 1221 1341 2141
Lkz%+|_8 H, = H+z
gerundet auf Teilung 125 mm Vorspannung z = 10 mm/m Kettenlange
* bendtigte freie Hohe
Belastungsdiagramm
Freitragende Lange Lf und Verfahrwege Ls 50
ohne Abstiitzung in Abhangigkeit von der \\
Zusatzlast (siehe Konstruktionsrichtlinien). 20 \\ \
Belastungsdiagramm fur ein Ketteneigen- \ A
gewicht gk von 13 kg/m. 30 \
Falls das Ketteneigengewicht gk 13 kg/m £ N\
, . . o e 220
Uberschreitet, verringert sich die zuldssige P A\
Zusatzlast um den Differenzbetrag. & N\
Z 10 \
Fur kreisférmige Bewegungen sind KR/RKR- 2
Kombinationen maoglich. In diesen Fallen R

bitten wir um Riicksprache! 0 1 2 3 4 5 6
freitragende Lange L in m
r T T T T T
0 2 4 6 8 10 12
Verfahrweg Ls in m

[ s 1250 Werkstoff Stahl verzinkt

B $X 1250 Werkstoff ER 2

[J SX 1250 Werkstoff ER 1/ER 1S
(93 ] Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RS 2 — mit verschraubten Stegen

Konstruktions-
Richtlinien

M Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

M fUr leichte bis mittlere Belastungen

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied
maoglich, bitte bei der Bestellung angeben

B verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 44 mm

LS/LSX-Serie

|— Randtrennsteg

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

Bst = Bi + 20 mm 11— L JU gtf
Bst = Bk — 24 mm =
B; 22 |—

Bst ‘
Bk

s e B 1
' i RS
o] %j_ H H _ﬁ l

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

. . e
Ketten-Eigengewicht —
fiir Zweibandketten 13,5
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. £
Gewicht der Kettenbander: ;:

12 kg/m (ohne Stege) < 13
é i
g 125
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RS 2

Die Trennstege sind verschiebbar. e il Bestellbeispiel
Trennstegsystem TS 0
el =>mm I . (150 J/[ 2 ]
aT min =12,5mm Trennsteg-  Anzahl
system der Trenn-
Ay min =15mm il - e e ! stege nT
e e
Bj
& Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 [ 99 )

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RS 1 — mit einem lésbaren Steg

M Rahmensteg RS aus Aluminium —
Standard-Ausfihrung

B fUr leichte bis mittlere Belastungen

B Standard-Offnungsméglichkeiten:
AuBen: Durch eine 90° Drehung der
Stege ist die Energiefuhrung leicht und
sehr schnell zu 6ffnen.

Innen: Stege verschraubt

Optional: AuBen verschraubt und
innen zu 6ffnen,
bitte bei der Bestellung angeben.

Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied.
Stegmontage auch an jedem Kettenglied

maoglich, bitte bei der Bestellung angeben.

Kettenbreite:

Bk = Bi + 48 mm

Bk max = 400 mm

Bst = Bj + 24 mm
Bst = Bk — 24 mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbander:
12 kg/m (ohne Stege)

1
|
|
|

t i

HiH

-

Hif 4
|

il ﬁ \._:.
|

|

i

= =30 ==
- 7
94

i‘é
T

B; 24
Bst
Bk

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Endstiicke sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

g
13,5
£
2
£
&
= 13
=
H P
(o]
c
(9]
=l
w
<
£ 125
()
hv4 T 1 171 T 1 171 T 1 171 T 1 171 T 1 171 T 1 171 T 1 171 T 1 171 T 1111111t rrrr
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RS 1

Die Trennstege sind verschiebbar. AT e —o |} Bestellbeispiel

ﬂ{ Trennstegsystem TS 0
ST =5mm £ N 1] 50 /[ 2 |
aT min =12,5mm ! st Trennsteg-  Anzahl

- system der Trenn-
ax min =15mm J% i DA I ) stege nT
e el
Bj

100 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RV aus Aluminium —
verstarkte Ausfihrung

B fUr mittlere bis starke Belastungen
und fur groBe Kettenbreiten

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX-Serie

W verschraubte Stege fur maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 46 mm . Randtrennsteg

T T T T T T
N ——————T———————— -
I i i t 1

~

*
i

Bk min = 200 mm

Bk max = 600 mm %

|
|
|
=
72
94

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

KRT

Bst = Bi + 22 mm

[
Il L—«
e

|
|
1
|
|
|
i
|
|
]
|
|
|
]
|
|
o
|
|
|
o
|
|

Bst = Bk — 24 mm

Bst ‘
Bk

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht |
geng T

fiir Zweibandketten
in Abhdngigkeit von der Kettenbreite.

Gewicht der Kettenbander:
12 kg/m (ohne Stege)

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m
=

I o o o o o L e

0 100 200 300 400 500 600
Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS O fiir Stegvariante RV

Die Trennstege sind verschiebbar. Bestellbeispiel
Trennstegsystem TS 0
2 =omm (150 |/ 2 |
aT min =13 mm Trennsteg-  Anzahl
system der Trenn-
dx min =16 mm stege nT
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 114 Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 101



Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Trennstegsystem TS 1 fiir Stegvariante RV mit durchgehender H6henunterteilung

VD 2 VD 4 VD 6
D 1 VD 3 VD 5 [vD7 | [vD 45] [we17]  |vD6237]
>y ga | | | | | | | L_OTH
rE_\I==IiI N N [ ] L1 L= |l
j R e N s £t S M L - o t 11,5 =115 }U
I:gji:g:m:i:f: —i—— | —I N i ’ =i 46_ |
H—"—l—] —=—] —— | ==l \ 0 —=—i - T1
m’ ‘:J:i D | =S | — R ——t S— I i % [ i 'm 12— —ﬂ
\ | | | ) e = < i ) I | —_— 2R%
Ul i ﬂ_i: = | 2= — | i 5 ! i 5 Tfr
— I HJiF—un—=—T—4iF—2 I—on— | — \ o I—==i
|:g:i:§:$:i:¢ti: e T | 1 —<i 57_ I
W | | — I AR 1 — | =l | | |
i iT=Lri [T | is LT 0 i L sl Q«
=== |l*
‘4aTL"<7 Ay ——=] Sp ] e \4aTR>‘ Position der
B; Unterteilung(en)
Die Trennstege sind verschiebbar. Hohenunterteilung: Al-Profil 11 x 4 mm im Trennsteg
S -6 mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 1
mit durchgehender Hohenunterteilung
aTt min =13 mm
Ay - 16 mm L Ts1 |-[ w1 ]/ 6 |
2% Ui Trennsteg- Variante Anzahl
g =2 system der Hohen- der Trenn-
unterteilung ~ stege nt
Trennstegsystem TS 2 fiir Stegvariante RV mit Rasterunterteilung (1 mm Raster)
VRO [vR2]  [w4] [wRs6]
[VR 1] [wv3] [[ws]| [[w7] [wR43] VR 415
[vRats]
T | | | | | | | L_OTR
1 | 1 | | | I [ I [ I | I T
I‘g : : I 1 : I 1 : I 1 : I 1 : I 1 : I 1 : I L: ) ‘
W [{ | | = il < | | o i 2 ‘ i 6 — )
‘ T || IS | Y 1 | I i 1 1 4
| | | har I— o | LN |F———— | ——| - v
m— il ‘ J !TLL <~ i < T < | ) i = \ } 'm 2— — 1
i S ‘**'****!T l_! L " I e e [ e 111111 2R
i | | | | ) | F——8—"] — | J—
‘ ‘ | o TS 7 L ||| || S 53_ T
i i =S 5 = i T ol P2l I i [ i 7_ 1
m’ : i J i l T i o | 1'1‘5—\ ? : o i : g
‘ 1 1 1 ¢! | d i 1 ‘ ml
i ! T 1 T 1 i 1 I I I I |
la___J ‘E— | 1 | 1 | 1 | 1 J 1 J 1 J 1 —dl i T
»‘ AT | A e 30— sp-m] |=— ——— aTR 4‘ Position der
Bj

1 : Unterteilung(en)
Trennsteg verschiebbar im Trennsteg
Die Trennstege sind durch die Hohenunterteilung fixiert, das komplette Trennstegsystem ist verschiebbar.
Optional verschiebbare Trennstege (st = 6 mm) verftgbar.

Hohenunterteilung: Al-Profil 11 x 4 mm

ST —6mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 2
13 mit Rasterunterteilung
AT min = mm Bei der Bestellung bitte
Ay min =20 mm l 15 2 |-l K1 |-l VRO ‘ll 40 | die Kammern von links
SlullalEs - I K2 | - I VR 1 ‘ l 42 | nach rechts sowie die
(mit Hohenunterteilung) / N
T ; Montageabstande at/ay
. rennsteg- Kammer Variante Montage- ben. Evtl. eine Skizz
axmin = 16 mm (bei VR 0) system der Héhen- abstand angeben. Evil. ene €
. mit MaBen beiftigen.
n =2 unterteilung (mm)
T min in Kammer
102 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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the power to innovate

Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

\

S8
o
2%
én:

Trennstegsystem TS 3 fiir Stegvariante RV:

Rasterunterteilung mit Zwischenbéden aus Kunststoff oder Aluminium o
[wo|[w1] [w2] [wa] [we] [ws] [wis7]
H__ | i
(o[ IRpESE ] ] ] ] D
U_U : | i | s [ L e ":"
| g = B0 S PLA LT g a
i ~ <
1 e 1 N 3& R 3
| | == \ IS o HiE= === =
| oo 3
A E  m | B -8 i = -
| | ‘S'; | < I I I—e— ==
‘ 1 1 1 1 1
ginL & | B L8 E
{ | = | | L1} L1k Lk L == = | i
4‘ AT | ag) | 2y =] »\ st \¢ *\ arg % Position der Untertei-
| Bi | lung(en) im Trennsteg ~ Montage -
vy Twintrennsteg Twinntrennsteg LN
o~
@H"'T = Pie Trennlstege sind qlurch die Zvyischenbéden fixiert, das komplette Trennstegsystem ;
i ‘ ist verschiebbar. Optional verschiebbare Twintrennstege (st = 4 mm) verfligbar. v
o < B Twintrennstege kénnen auch nachtraglich montiert werden. wn
d i |
UU i i
I 3 I
I I
il : J : Abmessungen ohne VR 0-Kammer am Rand.
tu.- - Die auBeren Trennstege ersetzen die Randtrennstege.
e 1 e
—— Bst
i - 8mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 3
4 mit Zwischenbdden aus Kunststoff
aT min =4 Mm Bei der Bestellung bitte die Kammern
A min = siehe l 153 | - l K1 | - l VRO ‘ / l 34 | von links nach rechts sowie die
o K2 = VR 1 38 Montageabstande aT/ay angeben.
Abmessungen l | l ; ‘ / l | Evtl. eine Skizze mit I\/IaxBen beiftigen.
Zwischenboden Trennsteg- Kammer Varlan"te Montage- o ) i
system der Hohen- abstand Zusatzliche Twintrennstege bei der
NT min = 2 unterteilung (mm) Bestellung bitte angeben.
in Kammer

Abmessungen Zwischenbéden fiir TS 3
Zwischenbdden aus Kunststoff (Standard) MaBe in mm

a, (Mittenabstand Trennstege)

16 18 23 28 32 33 38 43 48 58
64 68 78 80 88 9% 112 128 144 160
176 192 208

T
T —
J

Beim Einsatz von Zwischenbdden mit ay > 112 mm muss eine  Alternativ sind auch Zwischenbdden aus Aluminium

zusatzliche mittige Abstlitzung mit einem Twintrennsteg im 1 mm Breitenraster lieferbar (ax min = 42 mm).
erfolgen. Twintrennstege sind zur nachtraglichen Montage [~ ax
im Zwischenbodensystem geeignet. jﬂa M W f.
4 R
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 103



Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RV — Rahmensteg, verstarkte Ausfiihrung

Trennstegsystem TS 4 fiir Stegvariante RV:
Halbtrennstege und durchgehende Héhenunterteilung

OTH

= =N

Bauart 2

Die Halbtrennstege sind verschiebbar. Hohenunterteilung: Al-Profil 27 x 8 mm
Es missen mindestens 2 Halbtrennstege mit beidseitigem Umgriff (Bauart 1)
in der oberen und unteren Kammer in Kettenbandndhe montiert werden.

Bestellung Trennstegsystem TS 4

ST =4 mm
mit Halbtrennstegen und durchgehender Hohenunterteilung

Ay min =15 mm _ e .
Bei der Bestellung bitte eine Skizze mit MaB3en beifligen.
Montageabstande aT /ay bitte angeben.

104 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RM — Rahmensteg, Massiv-Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RM aus Aluminium —
Massiv-Ausfihrung

B fUr starke Belastungen —
maximale Kettenbreiten maglich

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX-Serie

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 49 mm — Randtrennsteg

Bk min = 200 mm ﬁ e Y ) ﬁ

Bk max = 800 mm

"

Bst = Bj + 25 mm 1%
Bst = Bk — 24 mm i

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht 8
fiir Zweibandketten 1 -
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. § 16
Gewicht der Kettenbéander: & 5
12 kg/m (ohne Stege) g

g 14

k) —

PRE

g 1

0 100 200 300 400 500 600 700 800

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RM

Die Trennstege sind verschiebbar. Bestellbeispiel
Trennstegsystem TS 0
e (150 /[ 2 ]
TS0
aT min =17,5mm Trennsteg-  Anzahl
ay min =20 mm system Steergl'rennn-
T
- aTﬂ.Li ax ﬁL—» aT —»|
Bj
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 114 Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 105



Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RM — Rahmensteg, Massiv-Ausfiihrung

Trennstegsystem TS 5 fiir Stegvariante RM

Lochstegeinsatze aus Kunststoff —
geteilte Ausfihrung

Kettenbreite:
Bk=Znp-Bp+25mm

np = Anzahl der Lochstegeinsdtze
Bp = Breite der Lochstegeinsatze

= al
=
N
J—
'\
/|

=7

==
Hﬁ/ﬁ H\HH
\ _/
()
= =
| —

-
(

‘ | BsT | ‘
Bst=2np-Bp+1mm w Bk
Loch-@ Breite
D B
1
10 15 i
15 20
20 25 1
25 30 ]
30 35 1
40 45
50 55
'~ B
MaBe in mm
Die Lochstegeinsatze kénnen beliebig kombiniert werden.
Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 5
Bei der Bestellung bitte die
l 1S5 | / l 50 | = l 30 | = l 25 | = l 40 I Lochdurchmesser und Posi-
Trennsteg- Loch-@ Loch-@ Loch-@ Loch-@ tion von links nach rechts
system D1 D2 D3 D4 angeben. Evtl. eine Skizze
mit MaBen beiftgen.
106 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RMA — Aufbau-Rahmensteg

Konstruktions-
Richtlinien

B fUr sehr groBe Leitungsdurchmesser wie
z.B. bei Luftschlauchen.

Bl Es konnen Leitungen gefihrt werden,
deren Durchmesser groBer als die lichte
Hohe der Kettenglieder ist.

B wahlweise innen oder auBen im
Krimmungsradius montiert

M Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX-Serie

Bl verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 44 mm

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

Bk min = 200 mm
Bk max = 600 mm
Bi1 min =24 mm

Bi2 min = 128 mm

Bi3 min = 24 mm ]%
KRT ]%
|

STA =15 mm

D
SIS ‘«Bﬂ-—‘ B2 Lm*‘ |
Bst = Bk — 24 mm | B; I 22 |—
Bst |

o

Hi =130, 160, 200 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

Montage nach innen — und mussen nicht separat bestellt werden.

Mindest-KR beachten
(halbstegige Anordnung): Wegen der zu beachtenden Auslegungsparameter bitten wir Sie,

Hi = 130 mm: KRmin = 200 mm unsere technische Beratung in Anspruch zu nehmen!
Hi = 160 mm: KRmin = 260 mm
Hi = 200 mm: KR min = 300 mm

Mindest-KR vollstegig — 17
bitte sprechen Sie uns an. |
Die Energiefihrung muss sich 16 -
auf den Kettenbandern und nicht £ g
auf den Stegen ablegen. %’ 15
é 14 /
Ketten-Eigengewicht S P
fiir Zweibandketten u? 3
in Abhdngigkeit von der Kettenbreite. g
< 12
Gewicht der Kettenbander: 0 100 200 300 400 500 600
12 kg/m (ohne Stege) Kettenbreite By in mm
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 107



Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RMR — Rahmensteg mit Kunststoff-Rollensystem

M schonende Leitungsauflage durch
drehbare Kunststoffrollen

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen
mit ,weichen” Ummantelungen

B Stegprofil aus Aluminium —
Rollen aus Kunststoff

B Kunststoff-Trennstege in Rollenausfiih-
rung

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LAY, ‘ ‘ ‘
W verschraubte Stege fur maximale Stabilitat [E = - — ;77 ﬂ
1Y ] i | 1
‘ ‘ | |
Sl 4 el s
Bk = Bi + 47 mm KRT l@ 1A : | | g] i
Bkmln =200mm = 7'&***'**7———77,,77
Bk max = 800 mm ] 1
I r
- Bst |
| s

Bst = Bj + 24 mm

Bst = Bk — 23 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

18
17 -
e
Ketten-Eigengewicht 2" =
fiir Zweibandketten 215
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. R
S 14
Gewicht der Kettenbander: s //
12 kg/m (ohne Stege) JIRE
P
0 100 200 300 400 500 600 700 800

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RMR

Die Standard-Trennstege sind fixiert. e 9’, — e — Bestellbeispiel
. . . " ‘ ~ Trennstegsystem TS 0
Optional kdnnen verschiebbare v I i P N i | ‘ 95y
Trennstege (st = 4 mm) eingesetzt | q | S s e i w [ TS0 |/[ 2 ]
. . ‘ © i
werden. Bitte bei der Bestellung \ T \ 1l 1] i i Trennsteg-  Anzahl
1 I | [ I I i system der Trenn-
angeben. Ny L | i i ; stege
l—=————.— = N
dr =10 mm Bei der Bestellung bitte die
——aT ay A‘ Montageabstande at/ay
aT min =11,5mm B; | angeben. Evtl. eine Skizze
ax min =37 mm Trennstege verschiebbar mit MaBen beifligen.

108 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

M schonende Leitungsauflage durch
sich drehende Metallrohre

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen mit
~weichen” Ummantelungen

B mogliche Materialien der

Achsen, Rohre und Trennstege

— Achsen und Rohre Stahl verzinkt mit
Kunststoff-Trennstegen (Standard)

— Achsen, Rohre und Trennstege aus
verzinktem Stahl — Randtrennstege

— Achsen, Rohre und Trennstege aus
Edelstahl ER 1, ER 1S ﬁ H ;]A: SR | IR | E— -+

LS/LSX-Serie

PR

o

W Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage [][
auch an jedem Kettenglied moglich, KR ?
bitte bei der Bestellung angeben.

94

- 66—~

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

Bl verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk = Bi + 40 mm

— =
Pl

i

i

i

i

i

i

|

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

und mussen nicht separat bestellt werden.

Bk max = 600 mm

Bst = Bj + 16 mm

e}

Bst = Bk — 24 mm

\

£z

16
Ketten-Eigengewicht § 15
fur Zweibandketten % 147 P
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. 3
Gewicht der Kettenbander: g 1

12 kg/m (ohne Stege) 0 100 200 300 400 500 600 700 800

Kettenbreite Bx in mm

Trennstegsysteme TS 0 und TS 1 fiir Stegvariante RR

Die Trennstege sind fixiert. 3& I A I IS | I I % @ Bestellbeispiel
1 i
TS 0: ohne Héhenunterteilung v M - } Trennstegsystem
TS 1: mit durchgehender mittiger ﬂ[ [Ld=10 0 A | I m @ LTs0 /[ 2 |
Hohenunterteilung . * ‘ Trennsteg-  Anzahl
T . B i system der Trenn-
JAN n i stege nT
ST =4 mm @i’,,},, | I | *:g @

. _ \J — Bei der Bestellung bitte die
ar min = 20 i - aT——L— ax ——L— aT —w— Montageabstande at/ay
ay min =30 mm Bj angeben. Evtl. eine Skizze

mit MaBen beifugen.
Anderungen vorbehalten &z Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 109



Typenreihe S 1250 / SX 1250

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

H optimale Leitungsfihrung in der _ L@b 7
neutralen Biegelinie moglich - i N i

Ml individuell an die Anwendung angepasstes
Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive
Konstruktion

B standardmaBig in geteilter Ausfiihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen.

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fir maximale Stabilitat
— auch ungeteilt lieferbar

Kettenbreite:

Bk=2D+2Xc+48 mm

|

Bk min = 130 mm
Bk max = 800 mm

Bst=2D+2X2c+22mm
Bi =Bst-2 ao

J
g
J

<
)]

=R

Bst = Bk — 26 mm

Drnax =74 mm
Cmin =4 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

aomin =11 mm

Ketten-Eigengewicht ]

fiir Zweibandketten ]
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. .

Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 %

Gewicht der Kettenbander:
12 kg/m (ohne Stege)

4 /

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m
Il

0 100 200 300 400 500 600 700 800

Kettenbreite By in mm

110 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250 / SX 1250
Stegvariante RMD — abgedeckte Energiefithrung, STEEL-TUBE

B Aluminium-Deckelsystem zum Schutz
der Leitungen und Schlauche

W fur Anwendungen mit Spaneanfall
oder groben Verschmutzungen

B verschraubte Aluminium-Deckel fur
maximale Stabilitat

Als leichte, preisgiinstige Alternative
zur Abdeckung mit Aluminium-Deckel-
systemen sind auch Stahlband-
Abdeckungen lieferbar, siche Seite 166.

ﬁf -A ,rﬂ'Rfanij,tfrTsieif e R E——

,ull'" L ] )_____,.. ﬁ ﬁl 1 1 1 1 Iﬂ ﬁ\

e _: 1
PES—T 0 Qe st il 23

] |

Kettenbreite: @ - - @ L 517

Bk = Bi + 49 mm B, 24‘1’5 o
By min = 150 mm | BBS; |

Bk max = 800 mm
Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

und mussen nicht separat bestellt werden.
Bst = Bi + 25 mm P

Bst = Bk — 24 mm |

w
N

Mindest-Kriimmungsradius
KRmin = 200 mm

N
9]

N
~

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

[e)}

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m
N
o

Gewicht der Kettenbander:
12 kg/m (ohne Stege) 0 100 200 300 400 500 600 700 800
Kettenbreite By in mm

N

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RMD

Die Trennstege sind verschiebbar. e ~
50 - 5mm [E === P> > Bestellbeispiel
Trennstegsystem TS 0
aTt min =17,5mm | n |
S i TS 0 2
ax min =20 mm ﬂ{ i ST Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nT
g === - =
IS I
Bj
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 111
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Festpunkt-Anschluss

Anschlussvariante FA Anschlussvariante Fl

\

T
K
hllE
Die Anschluss-
winkel am

By + 96

Fll —

geschlossenen
Kettenende
bilden den
Festpunkt!

Anschlussvariante FH

| By + 96

|
| By + 46 ‘ ‘
|

Unterschiedliche Anschlussvarianten fir Festpunkt und Mitnehmer sind gemaB den Zeichnungsangaben
maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlusssticke realisiert.
Bei Bedarf kénnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.

Die gewlnschte Anschlussvariante bitte gemaB Bestellschliissel (siehe Seite 114) angeben!

112 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Mitnehmer-Anschluss

Konstruktions-
Richtlinien

Anschlussvariante MA Anschlussvariante M|

2
]
KL
>
v
= i
\ § 8 4
*°
Die Anschluss- n
winkel am
Gabelende
der Kette -
bilden den
Mitnehmer!

(=
LN
(o]
—
>
v
~
v

Anschlussvariante MH

| By + 86
Bk + 36

By

&z Bestellung: Seite 114 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 113
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Typenreihe S 1250 / SX 1250

Bestellung Energiefiihrung

Energiefiihrung gtette“ba';‘tjmﬁrkSt?ffE;
= Stahl verzin
[ s12s0 J.[ 352 J-[ RV |-[ 260 J-[ st J-[ 4750 | .. . 0
Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge R
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl SeewasserbeStandlg
in mm (@lhime Al ER 2 = Edelstahl hochfest

Weitere Informationen:
Siehe Werkstofflbersicht auf Seite 50.

Bestellung Trennstegsystem

Trennstegsystem
[ T1s0 J/[ 4 ]

Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nt

Siehe auch Bestellbeispiel
beim jeweiligen Trennstegsystem.

Bestellung Anschluss
Anschluss Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung
fUr den Anschluss liefern wir die
l F l I A | I A |/| - M ‘ l A ‘ | I | Anschlussvariante FAI/MAI (Standard).
Festpunkt Anschlussart Anschluss- Mitnehmer Anschlussart Anschluss-
flache flache

vH /1 F - Festpunkt 0 01—A Anschlussflache
R N (Standard) M — Mitnehmer T 10 0of—! | - Anschlussfliche innen (< B)
@@ _ Mitnehmer Anschlussart A - Anschlussflache auBen (> Bk)
v A - Verschraubung nach auBen Ll [0 ol—1 Am Mitnehmer und Festpunkt kénnen
(Standard) 0 01—a die Anschlussflachen wahlweise auBen
I — Verschraubung nach innen oder innen montiert werden.
i FI H - Verschraubung um 90° gedreht
°“’: L Haub 9 9 Die Anschlussart kann nachtréaglich ohne
‘}‘*** Festpunkt hach auien groBen Aufwand gedndert werden.
> K — Verschraubung um 90° gedreht
m\ FA (Standard) nach innen
Fiihrungskanéle Zugentlastungen
» ab Seite 160 > ab Seite 167

114 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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. A A
e
Typenreihe S 1800
SO
Kettenbander aus Stahl 3
. S .-"ﬁ.j \ .'.'f?l. \
= o -_:Il Ir'E 1
Typenreihe SX 1800 et
Kettenbdnder aus Edelstahl 3 o)
o s 1 .. o
N | 2D/3D-Daten = =i
Werkstoffe www.kabelschlepp.de/cad N it
Kettenbander und Anschlusswinkel: n e,
S 1800: Stahl galvanisch verzinkt §.;IL‘HL yid
SX 1800: Edelstahl rost- und séurebestandig EDELSTAHL g
Standard-Stegmaterial: Al-Legierung* e
Trennstege und Endstiicke: Kunststoff** ;“3,,_ = g ey
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50 20 w—
Kettenbreite BREITENRASTER A
kundenindividuell < 1mm > o T g
im 1 mm Breitenraster lieferbar — g L <
Kettenteilung
180 mm

Kriimmungsradien
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 265 — 1405 mm); Zwischenradien auf Anfrage

* Details siehe Beschreibung bei der jeweiligen Stegvariante.
** Stegvariante RR: Trennstege aus Stahl.

Auch mit geraden Laschen lieferbar:
Typenreihe S/SX 1852 — bitte sprechen Sie uns an!

Stegvariante RM

Durchgangshohe hj = 108 mm Durchgangshohe hj = 104 mm max. Loch-@ = 110 mm Durchgangshohe hj = 104 mm
» ab Seite 117 » ab Seite 119 » ab Seite 120 » ab Seite 121
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 124 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 115

Konstruktions-
Richtlinien
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Typenreihe S 1800 / SX 1800

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 180 mm

Hohe hg = 140 mm
Anschlusshohe H = 2 KR + 210 mm
Anschlusslange Iy = 210/70 mm

(siehe AnschlussmaBe)

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette
ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Kriimmungsradius.

MaBe in mm

rimmungsradivs | 265 | 320 | 375 | 435 | 490 | 605 | 720 | 850 | 1175 | 1a0s-

Bogenlénge Lg 1552 1725 1898 2087 2259 2620 2982 3516 4411 5164

Bogeniiberstand Ug 695 750 805 865 920 1035 1150 1320 1605 1835

Hohe H 740 850 960 1080 1190 1420 1650 1990 2560 3020

L

LszS+LB Hy, = H+z

gerundet auf Teilung 180 mm Vorspannung z = 10 mm/m Kettenlange
* bendtigte freie Hohe
Belastungsdiagramm
Freitragende Lange Lf und 60 \
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung \ \
in Abhangigkeit von der Zusatzlast 50 \ \
(siehe Konstruktionsrichtlinien). \ \
Belastungsdiagramm fur ein Ketten- \ \
eigengewicht gy von 26 kg/m. g 30 \ \
>

Falls das Ketteneigengewicht gi 26 kg/m < 2 \ \
Uberschreitet, verringert sich die zuldssige g \
Zusatzlast um den Differenzbetrag. 5 10
Fur kreisférmige Bewegungen sind 2 0

KR/RKR-Kombinationen méglich. In diesen o 1 2 3 4 5 6 7 8 9
freitragende Lénge Lg in m

Fallen bitten wir um Rucksprache! " : . . . . . . . .
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Verfahrweg Ls in m

[ S 1800 Werkstoff Stahl verzinkt

[ SX 1800 Werkstoff ER 2

[J sX 1800 Werkstoff ER 1/ER 1S
116 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1800 / SX 1800

Stegvariante RM — Rahmensteg, Massiv-Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RM aus Aluminium —
Massiv-Ausfihrung

B fUr starke Belastungen —
maximale Kettenbreiten maglich

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX-Serie

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

— Randtrennsteg

T T T T T T
o1 —

4 N

Kettenbreite:

Bk = Bi + 62 mm

Bk min = 250 mm
Bk max = 1000 mm

Bst = Bj + 33 mm ‘
Bj 31
Bst = Bk — 29 mm Bst |

Bk

- 108~
140

(=
(=]
(e}
—
>
v
~
v

3

|

!
==0"

"l

I f 1 f T |
B —————————— — [ ———

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und mussen nicht separat bestellt werden.

Ketten-Eigengewicht ]
30
fiir Zweibandketten ]
: S , 29
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. __ L
> 28
Gewicht der Kettenbander: £ 27 e
22,8 kg/m (ohne Stege) 2 ] ——
§ u
v 25
g N /
g 24 >
5 23
& 22 T T T T T T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RM

Die Trennstege sind verschiebbar.  flfF== FE—a— Bestellbeispiel
ﬁ [ ‘ Trennstegsystem TS 0
ST =7,5mm | i [ 10 |/[ 2 |
aT min =21,5mm T Trennsteg-  Anzahl
aemn =25 mm : e
g I = I = R —
U IO VR B
Bi
Anderungen vorbehalten & Bestellung: Seite 124 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 117



Typenreihe S 1800 / SX 1800

Stegvariante RM — Rahmensteg, verstarkte Ausfithrung

Trennstegsystem TS 3 fiir Stegvariante RM:
Rasterunterteilung mit Zwischenbdden aus Kunststoff oder Aluminium.

Lt ———1
[Wo] [wi1] [wz2] [w4] [we] [ws] [wRi0] [VR167] -
T @
OTR OTH ‘ @—J
E S T e D e P o e P O s Y P v = B I N = B = % a
- M = vl 2 ) 1
L[N A N \ : IR
b b | P b | R = 6=
allll I . a il 3=
8 H H Hid i L ssy== — 1=
illlli RN Y N R A B il 2=
a ~ i e} i © 0 o i —— | F=—— ;,:
aeeT R R R R R R RIN BT e
jlnnnunan :
s — = S A e A s 2 | S J
»‘ AL ety = a2 ] st | — ‘+ Position der Montage
B Unterteilung(en) Twinntrennsteg
VR 1 Twintrennsteg im Trermsteg
e . . . . .. ..
E =H . H Die Trennstege sind durch die Zwischenbdden fixiert, das komplette Trennstegsystem
it ] ist verschiebbar. Optional verschiebbare Twintrennstege (st = 5 mm) verfiigbar.
g o f Twintrennstege kdnnen auch nachtraglich montiert werden.
Alnd | B
il —:
S
4 UJ “OH
i ‘ i Abmessungen ohne VR 0-Kammer am Rand.
E "M Die duBeren Trennstege ersetzen die Randtrennstege.
17
“+551
S - 8mm Bestellbeispiel Trennstegsystem TS 3
1 mit Zwischenbdden aus Kunststoff
AT min = 1 MM Bei der Bestellung bitte die Kammern
aymin = siehe l TS 2 | - l K1 | - l VRO ‘ / l 34 | von links nach rechts sowie die
- K2 - VR 1 38 Montageabstande aT/ay angeben.
Abmessungen l | l ; ‘ / l | Evtl. eine Skizze mit MaBen beiflgen.
Zwischenbdden Trennsteg- Kammer Variante Montage- ‘ ) i
system der Hohen- abstand Zuséatzliche Twintrennstege bei der
NT min = 2 unterteilung (mm) Bestellung bitte angeben.
in Kammer

Abmessungen Zwischenbéden fiir TS 3

Zwischenbdden aus Kunststoff (Standard) MaBe in mm

a, (Mittenabstand Trennstege)

16 18 23 28 32 33 38 43 48 58
64 68 78 80 88 9% 112 128 144 160
176 192 208

i
"——
I

Beim Einsatz von Zwischenbdden mit ay > 112 mm muss eine  Alternativ sind auch Zwischenbdden aus Aluminium
zusatzliche mittige Abstlitzung mit einem Twintrennsteg im 1 mm Breitenraster lieferbar (ax min = 42 mm).
erfolgen. Twintrennstege sind zur nachtraglichen Montage

ax:
im Zwischenbodensystem geeignet. N
P N

118 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 1800 / SX 1800

Stegvariante RR — Rahmensteg, Rohrausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

M schonende Leitungsauflage durch
sich drehende Metallrohre

M ideal beim Einsatz von Medienschlauchen
mit ,weichen” Ummantelungen

B mogliche Materialien der
Achsen, Rohre und Trennstege
— Achsen, Rohre und Trennstege aus
verzinktem Stahl (Standard)
— Achsen, Rohre und Trennstege aus
Edelstahl ER 1, ER 1S

2
S
@

N

>

n

—

~

A

—

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied méglich, ﬁ Il %
bitte bei der Bestellung angeben. ‘ 8
. . co
Bl verschraubte Stege fir maximale Stabilitat o g2 -—
| i E
KR l =
Ja¥ V)
N 1
51| | — | S—— e
o \
Bk = Bj + 49 mm ‘ Bj 24,5
Bst 1
Bk max =800 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems
und missen nicht separat bestellt werden.
Bst = Bi + 20 mm
Bst = Bk — 29 mm 36 L
34
§ 2
. . < 30
Ketten-Eigengewicht H
2 28
fiir Zweibandketten g
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. g %
Gewicht der Kettenbander: é 24
22,8 kg/m (ohne Stege) ¥ 22 +— : : : : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

Kettenbreite By in mm

Trennstegsysteme TS 0 und TS 1 fiir Stegvariante RR

Die Trennstege sind fixiert. | e —— — Bestellbeispiel
TS 0: Ohne Hohenunterteilung v é ST é Trennstegsystem
TS 1: Mit durchgehender mittiger e | S | — - L Tso0 |/[ 2 |
Hohenunterteilung L Trennsteg-  Anzahl
T system der Trenn-
Ly stege nT
st ~5mm e — —
ar — 45 mm ‘k ar ax |- ar ‘ Bei der Bestellung bitte die

Montageabstande af/ay

ay min =45 mm ‘ angeben. Evtl. eine Skizze
mit MaBen beifugen.

&z Bestellung: Seite 124 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 119
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Typenreihe S 1800 / SX 1800

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

M optimale Leitungsfihrung in der
neutralen Biegelinie mdglich

Ml individuell an die Anwendung angepasstes
Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive
Konstruktion

B standardmaBig in geteilter Ausfiihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fir maximale Stabilitat
— auch ungeteilt lieferbar

Kettenbreite:

Bk=2D+2X2c+59mm

Bk min = 180 mm
Bk max = 1000 mm

Bst=2D+2X2Zc+ 27 mm
Bi=Bst—2 ao
Bst = Bk — 32 mm

Dmax =110 mm
Cmin =4 mm
aomin = 13,5mm

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 %

Gewicht der Kettenbéander:
22,8 kg/m (ohne Stege)

140

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

N N N w w w w
N o)} [o4) o N N o)}

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

N
N

0 100 200 300 400 500
Kettenbreite By in mm
120 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S 1800 / SX 1800

Stegvariante RMD — abgedeckte Energiefithrung, STEEL-TUBE

B Aluminium-Deckelsystem zum Schutz
der Leitungen und Schlauche

Konstruktions-
Richtlinien

W fur Anwendungen mit Spaneanfall
oder groben Verschmutzungen

B verschraubte Aluminium Deckel
fir maximale Stabilitat

Als leichte, preisgiinstige Alternative
zur Abdeckung mit Aluminium-Deckel-
systemen sind auch Stahlband-
Abdeckungen lieferbar, siehe Seite 166.

2
S
@

N

>

n

—

~

A

—

— Randtrennsteg

__,f#"-"""' === ——1_ i

- g
o gt X < O

g ?ﬂ - Ete S 2
e KR } <
=
i (V)

== T b

Bk = Bi + 62 mm B 3‘1 o
Bs |

Bk max = 1000 mm
Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Stegbreite: Die Randtrennstege sind Bestandteil des Stegsystems

und mussen nicht separat bestellt werden.
Bst = Bj + 33 mm P

Bst = Bk — 29 mm 50 )
Mindest-Kriimmungsradius 467
KRmin = 320 mm cn L

-Fi i S

Ketten-Eigengewicht 7 ]
fiir Zweibandketten g 30 —
in Abhdngigkeit von der Kettenbreite. uij 26
Gewicht der Kettenbander: E 24 . . ; . . : . T T T T

22,8 kg/m (ohne Stege) 0O 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

Kettenbreite By in mm

Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RMD

Die Trennstege sind verschiebbar.

— Randtrennsteg
ST =7,5mm =T 7 Bestellbeispiel
Trennstegsystem TS 0
aT min =21,5mm
ax mi =25 mm 3 L 150 |/[ 2 |
—— - m - = ST 1 Trennsteg- Anzahl
| system der Trenn-
stege nT
£ = B =
— aT—»L* ax —»L» aT —
Bj
Anderungen vorbehalten. &z Bestellung: Seite 124 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 121



Typenreihe S 1800 / SX 1800

Festpunkt-Anschluss

Anschlussvariante FA Anschlussvariante Fl

FAI
Die Anschluss-  (Stendard)
winkel am
geschlossenen
Kettenende
bilden den

Festpunkt!

Anschlussvariante FH

&
i
b

/ > o/ ©

7oA

FHA

s

‘ By +53
|

*‘*

B ﬁ

Q1%%eNe

—— 70

Lk ——1 |

FKA

/=)

.
p

Unterschiedliche Anschlussvarianten fir Festpunkt und Mitnehmer sind gemaB den Zeichnungsangaben
maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlusssticke realisiert.
Bei Bedarf kénnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.

Die gewlnschte Anschlussvariante bitte gemaB Bestellschliissel (siehe Seite 124) angeben!

122 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.



K ABELSCHLEPP

the power to innovate

Typenreihe S 1800 / SX 1800

Mitnehmer-Anschluss

Konstruktions-
Richtlinien

Anschlussvariante MA Anschlussvariante M|

lo

2
S
@

N

>

n

—

~

A

—

ji
E 1‘
| tass
Die Anschluss- 4 i J
winkel am 9?
Gabelende = =
der Kette o
bilden den £
Mitnehmer! x
(7))
—
(7))
Anschlussvariante MH
ml 5
4—‘ | —
MHA /j
o\e(lo o2
AR
,‘ 70 |
Ly ———| |y |
Anschlussvariante MK
| B | S N
0Ve (040
A > o @
D j, ij
s
Anderungen vorbehalten &z Bestellung: Seite 124 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 123



Typenreihe S 1800 / SX 1800

Bestellung Energiefiihrung

Energiefiihrung gtette“ba';‘tjmﬁrkSt?ffE;
= Stahl verzin
[ s1800 J.[ 450 J-[ Rm |-[ 375 J-[ st |-[ 5940 | .. . 0
Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge R
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl SeewasserbeStandlg
in mm (@lhime Al ER 2 = Edelstahl hochfest

Weitere Informationen:
Siehe Werkstofflbersicht auf Seite 50.

Bestellung Trennstegsystem

Trennstegsystem
[ T1s0 J/[ 4 ]

Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nt

Siehe auch Bestellbeispiel
beim jeweiligen Trennstegsystem.

Bestellung Anschluss
Anschluss Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung
fUr den Anschluss liefern wir die
l F l I A | I A |/| - M ‘ l K ‘ | A | Anschlussvariante FAI/MAI (Standard).
Festpunkt Anschlussart Anschluss- Mitnehmer Anschlussart Anschluss-
flache flache

vH /1 F - Festpunkt 0 01—A Anschlussflache
R N (Standard) M — Mitnehmer T 10 0of—! | - Anschlussfliche innen (< B)
@@ _ Mitnehmer Anschlussart A - Anschlussflache auBen (> Bk)
v A - Verschraubung nach auBen Ll [0 ol—1 Am Mitnehmer und Festpunkt kénnen
(Standard) 0 01—a die Anschlussflachen wahlweise auBen
I — Verschraubung nach innen oder innen montiert werden.
i FI H - Verschraubung um 90° gedreht
°“’: L Haub 9 9 Die Anschlussart kann nachtréaglich ohne
‘}‘*** Festpunkt hach auien groBen Aufwand gedndert werden.
> K — Verschraubung um 90° gedreht
m\ FA (Standard) nach innen
Fiihrungskanéle Zugentlastungen
» ab Seite 160 > ab Seite 167

124 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Konstruktions-
Richtlinien

a ¥
-k
o
LS/LSX-Serie

Typenreihe S 2500 < RUIEERR

Kettenb&dnder aus Stahl e i;;,z----.’;-f'tl
. \ Wi P
3 it 8 (=}
Typenreihe SX 2500 > < o E
| =—— '_1_ g | ]
Kettenbander aus Edelstahl i A 7
B 5
Werkstoffe www.kabelschlepp.de/cad l' A il. 1 :..
Kettenbander und Anschlusswinkel: e i
S 2500: Stahl galvanisch verzinkt §..:.I:LA‘HL N

SX 2500: Edelstahl rost- und saurebestandig ~ EDELST.\HL M 1
Standard-Stegmaterial: Al-Legierung* o M -
Trennstege: Kunststoff )

- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50

Kettenbreite BREITENRASTER
kundenindividuell <f 1mm >

im 1 mm Breitenraster lieferbar

Kettenteilung
250 mm

Kriimmungsradien
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 365 — 1395 mm); Zwischenradien auf Anfrage

* Details siehe Beschreibung bei der jeweiligen
Stegvariante.

Stegvariante RR als Sonderanfertigung méglich.
Bitte sprechen Sie uns an.

Durchgangshéhe hj = 183 mm max. Loch-@ = 180 mm
» ab Seite 127 » ab Seite 128

Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 130 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 125



Typenreihe S 2500 / SX 2500

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 250 mm

Hohe hg = 220 mm
Anschlusshohe H = 2 KR + 330 mm
Anschlusslange I = 300 mm

(siehe AnschlussmaBe)

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette
ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

Variable BaugroBen ’k Ug #J I ‘f
in Abhdngigkeit vom Kriimmungsradius
MaBe in mm
immngsraius | 365 | 445 | 600 | 760 | $20 | 1075 | 235 | 195 |
Bogenlénge Lg 2147 2398 2885 3388 3890 4377 4880 5383
Bogeniiberstand Ug 975 1055 1210 1370 1530 1685 1845 2005
Hohe H 1060 1220 1530 1850 2170 2480 2800 3120
L
'—szS“L'-B H, = H+z
gerundet auf Teilung 250 mm Vorspannung z = 10 mm/m Kettenlange
* bendtigte freie Hohe
Belastungsdiagramm
Freitragende Lénge Lf und 100
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung N\
in Abhdngigkeit von der Zusatzlast 20 \ ‘\
(siehe Konstruktionsrichtlinien). \
Belastungsdiagramm fur ein Ketten- 60 AN
eigengewicht gi von 41 kg/m. \\
€
Falls das Ketteneigengewicht gk 41 kg/m 240
Uberschreitet, verringert sich die zulassige § \ \
Zusatzlast um den Differenzbetrag. 3 20 \ \
Fur kreisférmige Bewegungen sind %
KR/RKR-Kombinationen moglich. In diesen 0 0 2 4 5 8 10 12
Fallen bitten wir um Rucksprache! freitragende Lénge Lt in m
0 4 8 12 16 20 24
Verfahrweg Lg in m
[ S 2500 Werkstoff Stahl verzinkt
[ SX 2500 Werkstoff ER 2
[J SX 2500 Werkstoff ER 1/ER 1S
126 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.
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Typenreihe S 2500 / SX 2500

Stegvariante RM — Rahmensteg, Massiv-Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

B Rahmensteg RM aus Aluminium —
Massiv-Ausfihrung

B fUr starke Belastungen —
maximale Kettenbreiten maglich

H Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

LS/LSX-Serie

B verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Randtrennsteg
|
jne
Bk = Bi + 75 mm

Bk min = 250 mm % I
g

17

Bk max = 1200 mm |

=

(=
(=
LN
(o]
>
v
~
v

Bst = Bj + 43 mm

Bst = Bk — 32 mm

Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

50
. . £
Ketten-Eigengewicht 2
~ 45
fiir Zweibandketten g | L=
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. :% . _ ——
Gewicht der Kettenbander: g ]
36 kg/m (ohne Stege) g
0 200 400 600 800 1000 1200 1400
Kettenbreite By in mm
Trennstegsystem TS 0 fiir Stegvariante RM
Die Trennstege sind verschiebbar. M - Bestellbeispiel
@H ir } } } Trennstegsystem TS 0
ST =12 mm I I i i
aT mi =19 mm W o i l L TS0 J/[ 2 |
T min = g 1 : x : *:’ : Trennsteg-  Anzahl
. =25 | S H . system der Trenn-
ax min mm } } } } stege n7
| | | |
gfe=—=t—= r— :
‘P AT | Ay — aTa‘
B
Trennstegsysteme TS 1 und TS 2 fiir Stegvariante RM ;!
Trennstegsysteme TS 1 und TS 2 sind auf Anfrage lieferbar. ‘f p
Bitte sprechen Sie uns an. y‘
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 130 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 127



Typenreihe S 2500 / SX 2500

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

M optimale Leitungsfihrung in der
neutralen Biegelinie mdglich

Ml individuell an die Anwendung angepasstes
Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive
Konstruktion

B standardmaBig in geteilter Ausfiihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen.

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

W verschraubte Stege fir maximale Stabilitat

Kettenbreite:

Bk=2D+2XZc+76 mm

Bkmin = 250 mm —fi 3 g o
Bk max = 1200 mm KRr i ‘ 1 1
R H
tegbreite: !
&

Bst=2D + X c+ 44 mm i
Bi=Bst—2 ao ——lag B ! ‘
Bst = Bk — 32 mm

I
[
| o —

/i‘\‘
; e\;‘
B S RS (§ == S ==
220
L

Dmax = 180 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Cmin =4 mm
admin =22 mm

50

Ketten-Eigengewicht

fiir Zweibandketten 48 |
in Abhangigkeit von der Kettenbreite.

Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 % a6

Gewicht der Kettenbander:
36 kg/m (ohne Stege)

44

42

40

38

36

Ketten-Eigengewicht gy in kg/m

34 T T T T T T T T T T
0 200 400 600 800 1000

T
1200

Kettenbreite By in mm

128 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S 2500 / SX 2500

Festpunkt-Anschluss

\

S8
o
2%
én:

Anschlussvariante FA Anschlussvariante Fl

\\\\\:Gr\ @ﬂ;é ‘) ‘J %
N | f 2
—‘——J Lof ! E
P
— 2
ot A
;5;7 !
T
gt =
40 o
— LN
~
>
72
~—
i
Mitnehmer-Anschluss
Anschlussvariante MA Anschlussvariante Ml
| | i
. f?\ 65e " - :
N, e, J ! .
‘/'/ % ‘Lk ‘« I
it} B
jT utv 3
(Standard) ﬁ @F\: 3 S
By Nk El il
\ 0 Llgsbesi |40
il -]
- 300 —— —— 300 —=
Mitnehmer- und Festpunkt-Anschluss durch Doppelanschlusswinkel an den Innenlaschen.
Unterschiedliche Anschlussvarianten fur Festpunkt und Mitnehmer sind gemaB den Zeichnungsangaben
maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlusssticke realisiert.
Bei Bedarf kénnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.
Die gewUlnschte Anschlussvariante bitte gemaB Bestellschlussel (siehe Seite 130) angeben!
Anderungen vorbehalten. & Bestellung: Seite 130 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 129



Typenreihe S 2500 / SX 2500

Bestellung Energiefiihrung

Energiefiihrung gtette“ba';‘tjmﬁrkSt?ffE;
= Stahl verzin
[ s2s500 J.[ 80 J-[ LG J-[ 760 J-[ ERT J-[ 9250 | .. . 0
Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge R
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl SeewasserbeStandlg
in mm (@lhime Al ER 2 = Edelstahl hochfest

Weitere Informationen:
Siehe Werkstofflbersicht auf Seite 50.

Bestellung Trennstegsystem

Trennstegsystem
[ T1s0 J/[ 4 ]

Trennsteg- Anzahl
system der Trenn-
stege nt

Siehe auch Bestellbeispiel
beim jeweiligen Trennstegsystem.

Bestellung Anschluss
Anschluss Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung
fir den Anschluss liefern wir die
l F l I I |/| - M | I A ‘ Anschlussvariante FA/MA (Standard).
Festpunkt Anschlussart Mitnehmer Anschlussart

MA (Standard) F - Festpunkt
Mitnehmer M — Mitnehmer

Anschlussart

A - Verschraubung nach auBen
(Standard)

I — Verschraubung nach innen

Festpunkt

FA (Standard)

Fithrungskanéle Zugentlastungen
> ab Seite 160 > ab Seite 167

130 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehalten.
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Konstruktions-
Richtlinien

L] f
v .

' o " =

. .."l r‘ "‘ b
g -~ ST w [
= - [ ¢ T S \ . i 4
" s |I . S B / : g
- j il 3
- ' i} = =
- - w k' ~
o r; i p( i LA F\'}""_:H w7 a

Typenreihe S 3200 N

Kettenbander aus Stahl

Typenreihe SX 3200

Kettenbander aus Edelstahl

N | 2D/3D-Daten i,. T i
Werkstoffe www.kabelschlepp.de/cad !! LR

Kettenbander und Anschlusswinkel:

(=
(=]
oN
mM
>
v
~
v

A - ol
S 3200: Stahl galvanisch verzinkt §.;.I:L‘HL alisih
SX 3200: Edelstahl rost- und saurebestandig EDELST\HL e e

ROSTFREI

Standard-Stegmaterial: Al-Legierung
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50

Kettenbreite BREITENRASTER

kundenindividuell <f 1mm >

im 1 mm Breitenraster lieferbar F—

Kettenteilung

320 mm B

Kriimmungsradien

verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 470 — 1785 mm;

Zwischenradien auf Anfrage

Stegvariante LG

Stegvariante RR als Sonderanfertigung méglich.
Bitte sprechen Sie uns an.

max. Loch-@ = 220 mm
» ab Seite 133

&z Bestellung: Seite 135 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 131

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe S 3200 / SX 3200

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = 320 mm

Hohe hg = 300 mm
Anschlusshohe H = 2 KR + 450 mm
Anschlusslange I = 350 mm

(siehe AnschlussmaBe)

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette
ist eine ebene Flache erforderlich.

Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Kriimmungsradius

MaBe in mm

Bogenlénge Lg 2757 3385 4013 4657 5286 5930 6888

Bogeniiberstand Ug 1260 1460 1660 1865 2065 2270 2575

Hohe H 1390 1790 2190 2600 3000 3410 4020

L

'—szS“L'-B H, = H+z

gerundet auf Teilung 320 mm Vorspannung z = 10 mm/m Kettenlange
* bendtigte freie Hohe
Belastungsdiagramm
Freitragende Lénge Lf und
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung 150
. A \ N\
in Abhdngigkeit von der Zusatzlast \ N
(siehe Konstruktionsrichtlinien). 125 \ N\
Belastungsdiagramm fuir ein Ketten- 100 \\ \\
eigengewicht gg von 62 kg/m. \ N
£ 75 \

Falls das Ketteneigengewicht gy 62 kg/m g 5 \
Uberschreitet, verringert sich die zuldssige & N\
Zusatzlast um den Differenzbetrag. g 55 \
Fur kreisférmige Bewegungen sind g 0 l

KR/RKR-Kombinationen moglich. In diesen 0 2 4 6 8

0 4 8 12 16
Verfahrweg Lg in m

Fallen bitten wir um Riicksprache! freitragende Lange Lt in m

[ s 3200 Werkstoff Stahl verzinkt
[ sX 3200 Werkstoff ER 2
] sX 3200 Werkstoff ER 1/ER 1S

132 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S 3200 / SX 3200

Stegvariante LG — Lochsteg aus Aluminium, geteilte Ausfiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

M optimale Leitungsfihrung in der
neutralen Biegelinie mdglich

Ml individuell an die Anwendung angepasstes
Bohrbild

B groBe Stabilitdt durch massive
Konstruktion

W standardmaBig in geteilter Ausflihrung
zur einfachen Verlegung der Leitungen.

2
S
@

N

>

n

—

~

A

—

Bl Standard-Steganordnung:
An jedem 2. Kettenglied. Stegmontage
auch an jedem Kettenglied moglich,
bitte bei der Bestellung angeben.

an ‘
W verschraubte Stege fir maximale Stabilitat ; a2 ‘ 8
- —
I o oN
| ] + 0
I \ | [ x
w: | . E
! ! I ! n -+ )
Bk=3D +3C+84mm | A m
7|TI— ,,,,, ~ oo AR AN | ]ﬂ S L1
if 9 N N Il =
Bk min = 250 mm ! /| | u )
Bk max = 1500 mm @ ! 5 : H 1 _1 |+ |
I 33 i =
Bst==D + = C + 44 mm ] a B; |
Bi = Bst - 2 a0 0
Bst = Bk — 40 mm Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.
Dmax =220 mm
Cmin =4 mm
aomin =22 mm o }
71
69
Ketten-Eigengewicht o
fiir Zweibandketten
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. 65
Bohrungsanteil des Lochsteges ca. 50 % .
Gewicht der Kettenbander: £
55 kg/m (ohne Stege) = 61
% 59
2 57
E 55 T T T T T T T T T T
0 300 600 900 1200 1500

Kettenbreite By in mm

&z Bestellung: Seite 135 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 133

Anderungen vorbehalten.



Typenreihe S 3200 / SX 3200

Festpunkt-Anschluss

Anschlussvariante FA Anschlussvariante Fl

LS

R S e 74 .
@j { ; J%
; LOZO v
f

*‘ 00L1OOL

\« 300 —=—

"‘ WOOL1OOL ——

‘<— 300 ———

e 350 —= | 350 —=

Mitnehmer-Anschluss

Anschlussvariante MA Anschlussvariante M|

4‘»‘ 100LWOOL ———

|~—300 —=|

"‘ 100L1OOL —-—

|~— 300 —=

|———— 350 —=— |———— 350 ——=—|

Mitnehmer- und Festpunkt-Anschluss durch Doppelanschlusswinkel an den Innenlaschen.

Unterschiedliche Anschlussvarianten fir Festpunkt und Mitnehmer sind gemaB den Zeichnungsangaben
maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlusssticke realisiert.
Bei Bedarf kénnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.

Die gewlnschte Anschlussvariante bitte gemaB Bestellschliissel (siehe Seite 135) angeben!

134 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S 3200 / SX 3200

Bestellung Energiefiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

Energiefiihrung gftte"ba';‘:mﬁrkSt?ff;;
= Stahl verzin
[ s3200 J.[ 820 J-[ 6 J-[ 1075 |-[ ERT J-[ 9280 ] .. Z.7CS
Typenreihe Stegbreite Steg- Krimmungs- Kettenband- Kettenldnge delstahl bestandi
Bst in mm variante radius KR Werkstoff Lk in mm ER 15 = Edelstahl seewasserbestéandig
in mm (ohne Anschluss) ER 2 = Edelstahl hochfest
Weitere Informationen:
Siehe Werkstoffubersicht auf Seite 50. @
&
P
2
A
Bestellung Anschluss

Ohne Angabe einer Bestellbezeichnung

Anschluss ) . _n
l F l I I |/| M | I A ‘ fir den Anschluss liefern wir die

- Anschlussvariante FA/MA (Standard).
Festpunkt Anschlussart Mitnehmer Anschlussart

(=
(=]
oN
mM
>
v
~
v

MA (Standard) F - Festpunkt
Mitnehmer M — Mitnehmer

Anschlussart

A - Verschraubung nach auBen
(Standard)

I — Verschraubung nach innen

Festpunkt

FA (Standard)

Fithrungskanéle Zugentlastungen
> ab Seite 160 > ab Seite 167

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 135
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Energiefihrungsketten fur Offshore-Anwendungen

Konstruktions-
Richtlinien

Typenreihe $ 5000/6000/7000

Kettenbander aus Stahl

Typenreihe SX 5000/6000/7000

Kettenbander aus Edelstahl

LS/LSX-Serie

(=]
(=
(=)
~
(=
(=
(=
LN
x
v
~
v

B

M Energieflihrungsketten aus Stahl, im Auslieferungszustand mit Transportgestell

NI (r Anwendungen mit extrem groBen Zusatzlasten und

Werkstoffe sehr groBen Kettenabmessungen.

g‘:‘;g’(‘)";éé‘g;g ;l;lg(ﬁ)r.lschlusswinkel: ST AHL Energiefiihrungsketten der Typenreihen 5000 / 6000 / 7000

stahl qalvanisch verz.inkt Eil)mELST" HL sind meist Sonderanfertigungen fir spezielle Anwendungen
9 — " wie z. B. im Offshore-Bereich.

SX 5000/ 6000 / 7000:

Edelstahl rost- und saurebestandig

Standard-Stegmaterial: Al-Legierung
- Werkstoffeigenschaften, siehe Seite 50

Kettenbreite BREITENRASTER
kundenindividuell < 1mm >

im 1 mm Breitenraster lieferbar

Kettenteilung
S/SX 5000: 200 mm / S/SX 6000: 320 mm / S/SX 7000: 450 mm

Kriimmungsradien
verschiedene Standard-Kriimmungsradien
von 500 — 2400 mm); Zwischenradien auf Anfrage

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 137



Typenreihe S/SX 5000 / 6000 / 7000

Ablaufschema freitragende Anordnung

Typenreihe SISX | SISX | SISX Ls
5000 | 6000 | 7000 . Sy
Kettenteilung T 200 320 450
Héhe hg 200 300 450
Anschlusshohe H 2 KR+ 1,5 hg
Anschlusslange |4 75 125 200

Fur die Ablage der Energiefiihrungskette
ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Krimmungsradius

Typenreihe S/SX 5000 MaBe inmm  1ypenreihe S/SX 6000 MaBe in mm
Kriimmungsradius 500 600 800 1000 | 1200 Kriimmungsradius 700 900 1100 | 1300 | 1500
Bogenlange Lg 2370 2685 3315 3940 4570 Bogenlange Lg 3480 4110 4735 5365 5995
Bogentiberstand Ug 1075 1175 1375 1575 1775 Bogentiberstand Ug 1615 1815 2015 2215 2415
Hohe H 1300 1500 1900 2300 2700 Hohe H 1850 2250 2650 3050 3450

Typenreihe S/SX 7000 MaBe in mm
Kriimmungsradius 1100 | 1250 | 1500 | 1800 | 2400
Bogenlénge Lg 5255 5725 6510 7450 9335
Bogeniiberstand Ug 2425 2575 2825 3125 3725
Hohe H 2875 3175 3675 4275 5475

L
Lk”TS""-B H = H+z

gerundet auf Kettenteilung Vorspannung z = 10 mm/m
Kettenlange
* benétigte freie Hohe

138 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S/SX 5000 / 6000 / 7000

2 o
Lo
Belastungsdiagramm =5
85
Freitragende Linge Lf und R s=
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung J—— 5/5X 7000
in Abhangigkeit von der Zusatzlast 500 R C
(siehe Konstruktionsrichtlinien). ‘\
N N
Bei dem Belastungsdiagramm wurde \ N
als Ketten-Eigengewicht das Gewicht 200 \\ \\ @
der Kettenbander zugrunde gelegt. |S/|5X|G°?°| \ N N K
P
40 kg/m bei Typenreihe S/SX 5000 100 S/5X 5000 NEANAN \\‘ 4
50 kg/m bei Typenreihe S/SX 6000 \ 2 \ T N\ 2
125 kg/m bei Typenreihe S/SX 7000 € \ \ =
:c? 50 \ N N\
Bei einem groBeren Eigengewicht reduziert = AR \
sich die zuldssige Zusatzlast um den Diffe- ° \ =
renzbetrag! R o
5 20 <
" S
0 2 4 6 8 10 12 o
freitragende Lange Lfin m 8
r—rT1T T 1 717 17 1T 17 17 1T T 1T T 1T T T T T T T T T T°7 x
0 4 8 12 16 20 24 v
V)

Verfahrweg Lg in m

[ S5000/6000/7000 \Werkstoff Stahl
] $X5000/6000/7000 \Werkstoff ER 2
[0 SX 5000/6000/7000 Werkstoff ER 1

Wir sind fr Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 139
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Typenreihe S/SX 5000 / 6000 / 7000

Kettenquerschnitt
Ketten- und Stegbreite MaBe in mm
Typenreihe Ketten- Steg- hi max e P e || s R
breite | breite Bg (
S/SX 5000 Bi+ 117 Bj + 38 150 )
— | = e ) e R & 20
S/SX 6000  Bj+ 123 B +38 240 ? . n
KR ST |-
S/SX 7000 Bi + 150 Bj + 60 370 J
T - == ) t=
ypenreihe B.k By ST ar ay 4\‘ ar l a0 ‘ »‘ ar
min max max max | Bi
S/SX 5000 250 1200 10 150 150 Bst
| By

S/SX 6000 300 1500 10 200 200
S/SX 7000 350 1800 10 250 250  Alle Kettenquerschnitte gemaB Schnittangabe im Ablaufschema.

Ketten-Eigengewicht 170
fiir Zweibandketten i
in Abhangigkeit von der Kettenbreite. 160
Gewicht der Kettenbander (ohne Stege): 150

40 kg/m bei Typenreihe S/SX 5000
50 kg/m bei Typenreihe S/SX 6000 140

125 kg/m bei Typenreihe S/SX 7000 1
130

Typenreihe S/SX 5000

[0}
o

mm Typenreihe S/SX 6000

~
o

mm Typenreihe S/SX 7000

|

Ketten - Eigengewicht gy in kg/m
[}
o

IN
S

-
==
| = | | ‘

T LI R B S B B B R B B B B

T T T
0 300 600 900 1200 1500 1800
Kettenbreite Bk in mm

Auslegung und Bestellung

Bitte sprechen Sie uns an, wir beraten Sie gerne!

Fithrungskanéle Zugentlastungen
> ab Seite 160 > ab Seite 167

140 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Typenreihe S/SX 5000 / 6000 / 7000

Festpunkt-Anschluss

Konstruktions-
Richtlinien

Anschlussvariante FA Anschlussvariante Fl

\\ /y
\\ 0 00 o oo
) e aoo‘m -0~
0 Q0 0 [oX¢)

-y “*o

LS/LSX-Serie

By + X3

Mitnehmer-Anschluss

(=]
(=
(=)
~
(=
(=
(=
LN
x
v
~
v

Anschlussvariante MA Anschlussvariante M|

?o°°o°° [0 ®© o°[ o f=
l © ©0 O @— ‘gf oog @, ‘%L
// ‘OOOOOO /// 00 oo _ 1
. | ) \L

—
\ . / b T 4—\ =

By + X3

Typenreihe SISX SISX SISX
5000 | 6000 7000

1 75 125 200

12 275 445 650
I3 100 200 230
l4 25 25 25
X1 189 195 200
X2 44 38 38
X3 134 128 128

Mitnehmer- und Festpunkt-Anschluss durch Doppelanschlusswinkel an den Innenlaschen.

Unterschiedliche Anschlussvarianten fir Festpunkt und Mitnehmer sind gemaR den Zeichnungsangaben

maoglich und werden durch unterschiedliche Montage der Anschlussstlicke realisiert.

Bei Bedarf konnen die Anschlussvarianten auch nachtraglich gedndert werden.

Wir sind fr Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 141
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Konstruktions-
Richtlinien

CONDUFLEX

Geschlossene Designer-Energiefiihrung

2
Lichte Breite Q”',)
B; &
i 2
CF 055 25 45 4

CF 060 40 36

CF 085 38 73

CF 115 52 102

CF 120 70 100
CF 175 72 162 2
v
v
P
4
w

2D/3D-Daten B geschlossene Energiefihrungen B optimierter Schutz fur Leitungen und
www.kabelschlepp.de/cad in anspruchsvollem Design Schlduche
B ansprechende Optik durch Edelstahl- B nachtragliches verkilrzen oder verlangern
Bligel und Rahmen aus glasfaser- ist einfach moglich
verstarktem Polyamid B TUV Bauartgepriift nach
B einfacher Austausch der Blgel bei 2 PfG 1036/10.97

auBerer Beschadigung maglich

MOBIFLEX

Geschlossene Energiefiihrung mit flexiblem Metallwendelrohr

Typ “ Lichte Breite
B

MOBIFLEX

>
(]
—
s
>
(=]
=
(@)
(%)

MF 030.1 24 26

MF 050.1 24 45

MF 050.2 44 45

MF 080.1 40 80

~ flexibles Metallwendelrohr kombiniert MF 080.2 54 80

3: mit Spezialstahlband MF 080.3 78 80

::_-" B durch das eingelegte, vorgespannte MF 110.1 53 109

‘:__-_ = Stahlband freitragend ME 110.2 73 109

-‘-é: ideal bei heiBen Spanen ME 110.3 108 109

""% MF 170.1 72 170

1?"-‘?:_ MF 170.2 102 170

3 MF 170.3 167 170
Anderungen vorbehalten. = Bestellung: Seite 147/150 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 143



Energiefiihrungsschlauche CONDUFLEX

Ablaufschema freitragende Anordnung

Kettenteilung t = typenabhangig, Ls

siehe MaBtabelle ‘ Lt s

Seite 145 N
Hohe hg = siehe Schlauchquerschnitte %

Seite 145 <
Anschlusshohe H = 2 KR + hg * D

Festpunkt

Anschlusslange 1 = siehe AnschlussmaBe

Fur die Ablage des Energiefihrungsschlauches
ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

L

Variable BaugroBen
in Abhdngigkeit vom Kriimmungsradius

MaBe in mm
Typ in kg/m Lg =Bogenldnge
CF 055 65 405 184 168 1,25 UB = Bogenuberstand
100 515 219 238 .
150 675 269 338 Hmin = Mindest-Anschlusshohe
CF 060 100 515 226 252 1,60
CF 085 100 515 226 252 1,90 .
150 675 276 353 Schlauchlénge:
200 830 326 452 Ls
250 985 376 552 lLes=— + L
CF 115 140 690 299 347 2,60 erundet auf Teiluna t
225 960 384 517 9 Hng
300 1200 459 667
CF 120 155 740 323 396 3,80
200 880 368 486
CF 175 185 830 382 464 5,20
250 1035 447 594
350 1400 547 794
Belastungsdiagramm
. . 207 cr7s
Freitragende Lange Lf und } }
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung CF120 ‘
in Abhangigkeit von der Zusatzlast 1O cFs
(siehe Konstruktionsrichtlinien). 1 ‘ ‘
5 CF 085 ‘
4] cFoso
3,
| CF o055
Lange Verfahrwege € 2
Wird die freitragende Lange des Energie- éN 17
fUhrungsschlauches Uberschritten, kann der g
geforderte Verfahrweg eventuell mit Hilfe B
einer Unterstltzung erreicht werden. R ok —— —— —— — —— ——
. . 0 0,5 1,0 1, 2,0 2,5 3,0
Bitte sprechen Sie uns an. freitragende Lange L¢ in m
o 1 2 3 4 5 6

Auslegung: siehe Konstruktionsrichtlinien. Verfahrweg Ls in m

144

Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!
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Energiefiihrungsschlauche CONDUFLEX

Schlauchquerschnitt gemaB Schnittangabe im Ablaufschema

Konstruktions-
Richtlinien

71 CONDUFLEX
| Ihé e  TypCFO55*
h
“745#‘
@
]
CONDUFLEX s
T Typ CF 060 3
] e o =
Abmessungen ‘ o
g MaBe in mm 60 ——=—
COMDUREXTp | B, | 5 | h | b | L
[}
CF 055* 62 45 38 25 20 T CONDUFLEX S
* v
CF 060 60 36 52 40 20 L Typ CF 085 x
CF 085* 92 73 52 38 20 J «
CF 115* 123 102 67 52 25 —
CF 120 127 100 8 70 25 | 73 | ‘
| 92 |
CF 175* 190 162 94 72 30

CONDUFLEX

W Typ CF 115*

>
(]
—
s
>
(=]
=
(@)
(%)

MOBIFLEX

102
123

— CONDUFLEX
Typ CF 120

T
|
70
86

*) Energiefhrungsschlauche CONDUFLEX
Typ CF 055, CF 085, CF 115 und CF 175
kénnen mit Schutzbigeln ausgerustet gr = )] —

100

werden, um die Anschlagnuten der ‘ \
127

Kunststoffrahmen vor Verunreinigung
zu schitzen.

CONDUFLEX
Typ CF 175*

2
94

Bei der Auslegung eines CONDUFLEX
Energiefihrungsschlauches sind die
»Richtlinien fur die Verlegung von Leitungen —
in Energieflihrungen” zu beachten

(siehe Konstruktionsrichtlinien)! | .

&z Bestellung: Seite 147 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 145

Anderungen vorbehalten.



Energiefiihrungsschlauche CONDUFLEX

AnschlussmaBe
MaBe in mm
Schrégflansch-Anschlussstick - SF G TN N I T NN ISR S
CF 055 55 36 22 6,5 44 12,5 20
CF 060 55 52 22 6,5 44 12,5 20
CF 085 85 50 50 6,5 70 15,0 32
CF 115 117 66 70 8,5 84 17,5 34
CF 120 120 84 70 8,5 82 17,5 48
CF 175 182 92 100 10,5 100 22,5 45
Anschlussvarianten fiir Schragflansch-Anschlussstiicke SF
Anschlussflache > Anschlussflache -~ > Anschlussflache -~ >
auBen/auBen ;;") /} innen/auBen mj/:/’) /} innen/innen :/’/\ /\;

1 o2 3 <

Bei der Bestellung bitte die Lage der Anschlussflachen angeben.

MaBe in mm
Standard-Anschlussstick ~ST |GG NN N N N NI NS
\ CF 055 55 36 22 6,5 20 8,5
CF 060 = = = = = =
CF 085 85 52 50 6,5 25 10,0
CF 115 116 68 65-70 8,5 35 10,0
CF 120 120 84 70 8,5 35 12,5
CF 175 182 92 100 10,5 40 15,0
Anschlussvarianten fiir Standard-Anschlussstiicke ST
Anschlussflache 7>, Anschlussflache -~ > Anschlussflache >

S\ - \ . PN . . /‘,‘ \
auBen/auBen mﬂ;; /\ ) innen/auBen m;,/ )] innen/innen @f/ ./\',/l

1 S STE 55

Bei der Bestellung bitte die Lage der Anschlussflachen angeben.

MaBe in mm
Querflansch-Anschlussstick - QF  |IREVCAToN TN I B N N N
< CF 055 55 35 90 75 6,5 20
CF 060 — — — - - -
CF 085 85 50 120 105 6,5 25
CF 115 116 64 160 140 8,5 35
CF 120 — — — - - -
CF 175 182 90 226 200 10,5 40
MaBe in mm
“conourextp | b | b b e | e | b |
CF 055 55 35 70 18 55 6,5 20
CF 060 — — — - - - -
CF 085 85 50 85 45 70 6,5 25
CF 115 116 64 110 60 90 8,5 35
CF 120 = = = — — — —
CF 175 182 90 136 95 110 10,5 40

Die AnschluBstiicke SF, ST, QF und HF kdnnen kombiniert werden. Bitte bei der Bestellung angeben.

146 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehatten.
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Energiefiihrungsschlauche CONDUFLEX

Bestellung Energiefiihrung

Konstruktions-
Richtlinien

Energiefiihrung

[CF115 |-[ 140 |-[ 1200 |

CONDUFLEX Krimmungs- Schlauchlange

Typ radius KR Lgs in mm

in mm (ohne Anschluss)

2
g
P
3
4

Bestellung Anschluss

Anschluss

[ F J[ o J/[_ M J[ H |

Festpunkt Anschlussart Mitnehmer Anschlussart .f:’
]
o
A

Anschlussvarianten fiir Schragflansch-Anschlussstiicke SF

Anschlussflache 7>~ Anschlussfldche _~>uw Anschlussflache >
auBen/auBen oy innen/auBen 0| innen/innen =
i i i
1 </ 2 3 <’
- /’/ /'/ x

4 7 ol

— Ll

[T |

o

Anschlussvarianten fiir Standard-Anschlussstiicke ST % g

Anschlussflache /j,)-\.\ Anschlussflaiche > Anschlussflache > 8 =
auBen/auBen BNyl innen/auBen @ﬂjﬁ\ } innen/innen J:/"\ }
i S oy
1 2 3 &

Bei Anschlussvarianten SF und ST bei der Bestellung bitte die Lage der Anschlussflachen angeben.

Fithrungskanéle Zugentlastungen
> ab Seite 160 > ab Seite 167

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 147



Energiefiihrungsschlauche MOBIFLEX

Ablaufschema freitragende Anordnung

siehe Schlauch-
querschnitte

2 KR+ hg

Hohe hg

Anschlusshohe H

Bendtigte freie
Durchgangshéhe Hz = H + z (z = 50 mm)

Bogeniiberstand Ug = 1,5 KR + hg/2

Fur die Ablage des Energiefuhrungsschlau-
ches ist eine ebene Flache erforderlich.
Gegebenenfalls ist eine Ablegerinne
einzusetzen (siehe Seite 163).

MaBe / Gewichte

MOBIFLEX hg lieferbare GeW|cht Verkurzung
Krummungsradlen KR

Mitnehmer

MaBe in mm / Gewichte in kg/m

]
s L]

MF 030.1
MF 050.1 50 45 30 24 75 100 - 150 2,0
MF 050.2 50 45 50 44 110 150 = 200 2,5 80 ‘ ‘
MF 080.1 85 80 45 40 100 150 - 200 3,0 70 Ei !
S
MF 080.2 85 80 60 54 150 200 - 250 3,5 95
MF 080.3 85 8 8 78 200 - - - 5,1 135 Schlauchlénge (mit Bogen):
MF 110.1 115 109 60 53 150 200 = 250 4,8 95 Lgs = % + Lp
MF 110.2 115 109 80 73 200 250 - 350 5,3 125
MF 110.3 115 109 115 108 300 - - - 6,6 180 Bogenlange
Lg = KR - =t + Reserve (KR)
MF 170.1 175 170 80 72 190 250 300 350 7,2 125
MF 170.2 175 170 110 102 250 300 - 400 8,2 175 Gestreckte Schlauchlange:
MF 170.3 175 170 175 167 365 = = = 9,2 275
I-gestr. = Lgs — Lwk
Angegebene Krimmungsradien = KRmax
Herstellungsbedingte Toleranzen: - 20 bis -30 mm Schlauchverkiirzung
LVK = hG/Z - Tt
Belastungsdiagramm . | |
MF 170 \
Freitragende Lange Lf und
Verfahrwege Ls ohne Abstiitzung 6 \
in Abhangigkeit von der Zusatzlast MF 110
(siehe Konstruktionsrichtlinien). ‘ \
c 4T MFoso \
2 |
Lange Verfahrwege - | MF050
N
Wird die freitragende Lange des Energie- ;’ 2T MF 030 \
fahrungsschlauches Gberschritten, kann der (‘E; \ N N
geforderte Verfahrweg eventuell mit Hilfe 3 0 \
einer Unterstltzung erreicht werden. 0 0.5 1,0 1,5 2,0 2,5
Bitte sprechen Sie uns an. freitragende Lange Lf in m
. o 0 1 2 3 4 5
Auslegung: siehe Konstruktionsrichtlinien. Verfahrweg LS in m
148 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service! Anderungen vorbehatten.
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Energiefiihrungsschlauche MOBIFLEX

./'/,/// gid /'/ / e p //
1 54 2 ﬁm 3 ﬁu

Bei der Bestellung bitte die Lage der Anschlussflachen angeben.

Es
AnschlussmaBe %
MaBe in mm 25
Schragflansch-Anschlussstiick — SF Typ b h e f d Iy Iy I3 ke
MF 030.1 34 34 = 40 9 120 60 10
MF 050.1 54 34 20 40 9 120 60 10
MF 050.2 54 54 20 40 9 120 60 10
MF 080.1 90 50 50 40 9 120 60 10 @
MF 080.2 90 65 50 40 9 120 60 10 %
MF 080.3 90 90 50 40 9 120 60 10 §
MF 110.1 120 65 80 40 9 120 60 10 2
MF 110.2 120 85 80 40 9 120 60 10
MF 110.3 120 120 80 40 9 120 60 10
MF 170.1 180 85 140 40 9 120 60 10
MF 170.2 180 115 140 40 9 120 60 10
MF 170.3 180 180 140 40 9 120 60 10 'E
Anschlussvarianten fiir Schragflansch-Anschlussstiicke SF g
Anschlussflache /:';:x.\ Anschlussfléche /:‘;:\\ Ansch[ussﬂache /,/.;‘_\.\ v
auBen/auBen LTy innen/auBen Ly innen/innen v

MaBe in mm
Standard-Anschlussstiick — ST Typ b | h | e |ep]|en
MF 030.1 34 34 - 56 56
MF 050.1 54 34 20 76 56
MF 050.2 54 54 20 76 76
MF 080.1 89 49 50 111 71
MF080.2 89 64 50 111 86
MF080.3 89 89 50 111 111
MF110.1 119 64 80 141 86
MF110.2 119 84 80 141 106
MF 1103 119 119 80 141 141
MF170.1 179 84 140 201 106
MF170.2 179 114 140 201 136 20 20 219 154
MF170.3 179 179 140 201 201 95 20 20 219 219

w Stirnflansch-Anschlussstiicke nach Kundenzeichnung lieferbar!

o
Q
N
o

H
5
=

20 20 74 74
20 20 94 74
20 20 94 94
20 20 129 89
20 20 129 104
20 20 129 129
20 20 159 104
20 20 159 124
20 20 159 159
20 20 219 124

MOBIFLEX

>
(]
—
s
>
(=]
=
(@)
(%)

(o))
o O

~N
U u

o O O O
Ul Ul Ul U

O OV OV VU VU VUV VU VU vV OV VU v
O ~
ul ul

Die Anschlussstiicke SF, ST, QF und HF konnen kombiniert werden.
Bitte bei der Bestellung angeben.

&z Bestellung: Seite 150 Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 149
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Energiefiihrungsschlauche MOBIFLEX

Bestellung Energiefiihrung

Energiefiihrung

[MF170.2 |-[ 300 |-[ 1800 |
MOBIFLEX Krimmungs- Schlauchlange
Typ radius KR Lgs in mm
in mm (ohne Anschluss)
Bestellung Anschluss
Anschluss
[ F J[ o J/[_ M J[ HF |
Festpunkt Anschlussart Mitnehmer Anschlussart

Anschlussvarianten fiir Schragflansch-Anschlussstiicke SF

Anschlussflache “ >~ Anschlussflache ~>s ~ Anschlussflache s,
O : TN . ) A
auBen/auBen ey innen/auBen Ly innen/innen Dy )
< i i

Bei Anschlussvariante SF bei der Bestellung bitte die Lage der Anschlussflachen angeben.

Fithrungskanéle Zugentlastungen
> ab Seite 160 > ab Seite 167

150 Nutzen Sie unseren kostenlosen Projektierungs-Service!

Anderungen vorbehalten.



K ABELSCHLEPP )

the power to innovate

L Elektroleitungen fiir Energiefiihrungen

Konstruktions-
Richtlinien

Cables for Motion

Hochflexible Elektroleitungen fiir Energiefiihrungen

LS/LSX-Serie

S/SX-Serie

CONDUFLEX
MOBIFLEX

x
<<
oo
5
=
o
=t

TOTALTRAX

Energiefiihrung, Leitung und Stecker — anschlussfertig

[=
(=}
£
=]
=
S
(=}
—
(%]
i
Q2
©
(9

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 151



Preiswert — sicher — zuverlassig.

Schleppkettenleitungen vom Profi fiir den Profi.

KABELSCHLEPP Leitungen wurden speziell fir den Einsatz in
Energiefihrungsketten entwickelt. Die Verwendung von
hochwertigen Materialien und die optimierte Konstruktion
reduzieren das Ausfallrisiko durch Korkenzieherbildung,
Aderbriiche oder Isolationsschaden.

Unterschiedliche Serien mit verschiedenen Leistungsmerkma-
len helfen Ihnen, die fur Ihre Anwendung passende Leitung
zu finden. So sind fir Anwendungen mit kurzen Verfahr-
wegen vielfach preisgunstige PVC-Isolations- und Mantel-
werkstoffe ausreichend. Bei extrem langen Verfahrwegen
oder hohen Verfahrgeschwindigkeiten sind dagegen hoch-
wertigere PUR-Leitungen empfehlenswert.

In unserem Leitungsprogramm finden Sie Leitungen fur
unterschiedliche Anwendungen mit einer groBen Auswahl
an Querschnitten — direkt ab Lager lieferbar.

B Serie 200 Standard
preisgunstige PVC Standardleitungen
far viele Anwendungen

B Serien 400/400 StandardPLUs
PVC Standardleitungen PLUS
fur anspruchsvolle Anwendungen

B Serie 700
hochwertige PUR Leitungen
far anspruchsvollste Anwendungen

M Serien 800 und 900
PUR-System-Leitungen

Leitungstypen

Steuerleitungen
Motorleitungen
Datenleitungen
BUS-/LWL-/Koaxleitungen

Systemleitungen anschlusskompatibel
zu SIEMENS/INDRAMAT Standard-Leitungen

Konfektioniert:
USB / CATS

Signalleitungen anschlusskompatibel
zu SIEMENS Standard-Leitungen

Motorleitungen anschlusskompatibel
zu SIEMENS Standard-Leitungen

W Konfektionierte Elektroleitungen in einer Stahlkette S 0950

152 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.



K ABELSCHLEPP )

the power to innovate

Konstruktionsmerkmale die lhnen Sicherheit geben.

B AuBenmantel aus hochflexiblen und widerstandsfahigen B Verwendung hochwertiger und anwendungsoptimierter
Spezialmischungen Kernelemente

Kleine Biegeradien fur kompakte Energiefiihrungen

Konstruktions-
Richtlinien

B Hochste Stabilitat und Standzeit durch zwickelfullende
Extrusionstechnik (typenabhangig) UL/CSA Approbation (typenabhangig)
DESINA Mantelfarben (typenabhangig)

DESINA mit ¥CC (typenabhangig)

B Bedarfsoptimierte Verseilungen (Lagenverseilung, torsionsarm
in kurzen Schlaglangen / Buindelverseilungen / Hybridaufbauten)

B Zwickelfullend extrudierter Innenmantel (typenabhangig)

B Biegeflexible Schirmung mit hervorragenden elektrischen -g
Eigenschaften bei geschirmten Typen w
3
P’ KABELSCHLEPP 2
N Leitungsdatenbank fiir EPLAN.
:;I:EgE:-astceﬂng&ur Code EPLAN hat sich iq mghr a!s 20 Jahren zum fuhren(jen E—CAD—Systgm
entwickelt und sich in etlichen Branchen als Quasi-Standard etabliert.
: : e el :
B Teilextrudierte mx. Farbkennung in Anlehnung an DESlNA Als Anbieter von hochbiegeflexiblen Elektroleitungen fur Energie-
Colourcode. Durch unterschiedliche Farbkennung von Leistungs-, .. . . . K]
. ) e fihrungen geben wir Ihnen mit den KABELSCHLEPP Leitungsdaten- e
Steuer- und BUS-Leitungen etc. kénnen die Leitungstypen - . - D o
. . . . banken optimale Werkzeuge an die Hand, lhre tagliche Arbeit mit KL
einfach unterschieden werden. Hierdurch werden die EPLAN U optimieren x
Montagezeiten bei Neuinstallations- bzw. Wartungsarbeiten P i n
verkiirzt und somit Kosten gesenkt. Die Datenbanken sind optimiert fir den Einsatz in EPLAN5S und fur
B Die +CC Farbkennung dient zudem als Verlegehilfe beim die Ubertragung nach EPLAN P8 electric.
Belegen der Energieftihrung. EPLAN
B UV-bestandiger schwarzer AuBenmantel fiir Outdoor- . .
B einfache Leitungsauswahl
und Indoor-Anwendungen. : .
—~3 in der Konstruktion S E— ¢
— — et >
B automatische Erganzung T - E E
von Adernzahl, = = 2&
Querschnitt und Adernfarbe == 4 % g
O

B komplette Daten fur Stlcklisten =3 |
und andere Auswertungen e -

Kommissionierung
im KABELSCHLEPP Leitungslager.

Im KABELSCHLEPP Leitungslager werden die Elektroleitungen nach
Kundenwunsch geschnitten und fir den Versand vorbereitet.

c
=
53
=
55
= <g
mh
0
_Ql—
]
o

Unser umfangreiches Lagerprogramm bietet Leitungen
fiir fast jede Anwendung.

F_ — =

B KABELSCHLEPP Leitungslager

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 LEE)



Produktiibersicht Leitungen

preisglnstige Standard-Steuerleitungen
fiir viele Anwendungen

freitragende und gleitende Anwendungen
bei normaler Belastung fir mittlere
Biegeradien und Geschwindigkeiten

schwarzer Mantel; dadurch hohe
UV-Bestandigkeit, auch geeignet fur
AuBeneinsatz; teilextrudierte ¥CC Farb-
kennung in Anlehnung an DESINA
Colourcode dient auch als Verlegehilfe

i~
[ | =

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

Beispiel lagenverseilter geschirmter
Aufbau

hochwertige PUR-Steuerleitungen
fiir anspruchsvollste Anwendungen

freitragende und gleitende Anwendungen
fur kleinste Biegeradien, sehr hohe
Geschwindigkeiten, besonders geeignet fur
lange Verfahrwege

m fUr den Einsatz im Innen- und AuBenbereich

optimierte Bundelverseilung > 8 Adern
fir hochste Verfugbarkeit

geschirmte Ausfiihrung mit hochbiege-
festem Geflechtsschirm

[ Ve’ el
[ | =

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

m Beispiel bindelverseilter geschirmter Aufbau

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

m Standard™%-Steuerleitungen fur anspruchs-
volle Anwendungen

m freitragende und gleitende Anwendungen
far kleine Biegeradien und hohe Geschwin-
digkeiten

m schwarzer Mantel; dadurch hohe
UV-Bestandigkeit, auch geeignet fur
AuBeneinsatz; teilextrudierte ¥CC Farb-
kennung in Anlehnung an DESINA
Colourcode dient auch als Verlegehilfe

1~
N

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

m Beispiel bindelverseilter geschirmter
Aufbau mit 25 Adern

PUR-BUS-/Koax-/LWL-Leitungen

Profibus, CAN-BUS, USB, Interbus,
CATS5, DeviceNet, Koax, LWL 700

m superflexible, hochbiegefeste und
robuste PUR-BUS-/Koax-/LWL-Leitungen

m fUr universelle und anspruchsvollste
Anwendungen in Energiefihrungen

m fUr freitragende und gleitende
Anwendungen bei kleinen Biegeradien

i~
]

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

m Beispiel USB-Aufbau

Anderungen vorbehalten.
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Produktiibersicht Leitungen

PVC-Motorleitungen PUR-Motorleitungen

Power 400 Power 700/0ONE 700
Power 400 C Power 700 C/ONE 700 C
m hochwertige robuste PVC-Motorleitungen m hochwertige robuste PUR-Motorleitungen

Data 700 CD

Anderungen vorbehalten.

fiir anspruchsvolle Anwendungen

m freitragende und gleitende Anwendungen
fur kleine Biegeradien, hohe Geschwindig-
keiten

m besonders geeignet fur ldngere Verfahr-
wege

m flr den Einsatz im Innen- und AuBen-
bereich

m hochabriebfester, sehr gleitfahiger
AuBenmantel

i~
N

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

m Beispiel lagenverseilter geschirmter Aufbau

m superflexible, hochbiegefeste und robuste
PUR-Datenleitungen mit Innenmantel

m durch paarige Verseilung und Gesamtschirm
fur kritische EMV Umgebungen geeignet

m flr universelle und anspruchsvollste
Anwendungen in Energiefihrungen

m fUr freitragende und sehr lange, gleitende
Anwendungen bei kleinen Biegeradien

m besonders geeignet fiir hohe Geschwindig-
keiten und Beschleunigungen

m CD-Variante mit Doppelschirm

i~
N

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

m Beispiel paarverseilter geschirmter Aufbau

Wir sind fur Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

fiir anspruchsvollste Anwendungen
freitragende und lange, gleitende Anwen-
dungen fur kleinste Biegeradien, sehr hohe
Geschwindigkeiten

besonders geeignet fur lange Verfahrwege
far den Einsatz im Innen- und AuBenbereich
hochabriebfester, kerbzdher AuBenmantel
Einzeladern mit Doppelmantel

geschirmte Ausfihrung mit hochbiege-
festem Geflechtsschirm

i~
NG

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

Beispiel lagenverseilter geschirmter Aufbau

PUR-Datenleitungen PUR-Systemleitungen

Data 700 C

System S 800 C/M 800 C
System S 900 C/M 900 C

hochwertige PUR-Kombileitungen
fiir anspruchsvolle System-Anwendungen

freitragende und gleitende Anwendungen
fur kleine Biegeradien, hohe Geschwindig-
keiten

geeignet fur lange Verfahrwege

m fUr den Einsatz im Innen- und AuBenbereich

anschlusskompatibel zu SIEMENS- oder
INDRAMAT-Standard-Leitungen

i~
]

KABELSCHLEPP
Integrated Colour Code

m Beispiel Aufbau Motorleitung mit Steuerader

155

LS/LSX-Serie Konstruktions-
Richtlinien

S/SX-Serie

CONDUFLEX
MOBIFLEX
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TOTALTRAX Komplettsysteme.

Konfektionierte Energiefiihrungssysteme.

Sie wissen, was Sie benétigen —
Wir liefern es Ihnen passend fiir lhre Anwendung.

Ein Lieferant und Ansprechpartner

-
fiir das komplette System. EE
Wir Ubernehmen Planung und Projektierung sowie s

die Beschaffung aller Komponenten fur Ihr Ener-
giefihrungssystem.

Alles aus einer Hand

T e

B Anschlussfertig konfektionierte Energiefiihrungsketten aus Stahl.

TOTALTRAX — von der Projektierung bis zum fertigen System

Wir fertigen auch Leitungen in Anlehnung an
SIEMENS- und INDRAMAT-Spezifikationen.
KABELSCHLEPP Leitungen konfektioniert

in Anlehnung an SIEMENS-/INDRAMAT-
Spezifikation, passend zu SIEMENS oder
INDRAMAT-Antriebssteuerungen, bestehend
aus: Signal- und Leistungsleitungen und/oder
Verlangerungsleitungen.

B Leitungsléange frei wahlbar

B Lieferung ab 1 Stick

156 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

B Beratung B Hydraulikschlduche + Ein Ansprechpartner
W Projektierung B Pneumatikschlduche + Eine Bestellung
B Konstruktion B Steckverbinder ] ]
+ Eine Lieferung
B Energiefihrung B Montagebleche G fiert litat
B Elektroleitungen B Komplette Montage + Garantierte Qualita
B Komplettgarantie aller Komponenten = TOTALTRAX Komplettsystem

Anderungen vorbehalten.
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Mit TOTALTRAX Komplettsystemen Kosten senken

Konstruktions-
Richtlinien

Wir helfen lhnen . .. . .. Ihre Kosten zu reduzieren!
[}
g
B UnterstUtzung bei der Projektierung B Wareneingangskontrollen aller Einzelkomponenten <
v
B nur ein Ansprechpartner fir das komplette System entfallen =
inkl. aller Einzelkomponenten B teures Fachpersonal und Spezialwerkzeug nicht -
B Komplettlieferung aus einer Hand erforderlich
M nur ein Lieferant — eine Bestellung W kirzere Montagezeiten
und eine Artikelnummer B Einsparung von versteckten Kosten wie z.B. durch
B alle Komponenten sind optimal aufeinander zu lang abgeschnittenen Leitungen etc.
abgestimmt B weniger Kapitalbindung, da fast keine Lagerbestande @
W auf Wunsch mit Garantiezertifikat B Just-in-time-Lieferung direkt in Ihre Fertigung E
<
wv
A

Keine Lagerkosten bei Einzelkomponenten

Leitungen, Steckverbinder sowie viele weitere
Einzelkomponenten stehen fur Sie in unserem
Lager bereit.

CONDUFLEX
MOBIFLEX

x
<<
oo
5
=
o
=t

B Komplett konfektionierte Energiefihrungsketten aus Stahl mit Leitungen und Steckern.

[=
(=]
=
(=]
=
S
[=]
o
(%]
©
o)
(1]
o

Komplettservice — auch bei schwierigen Montageverhaltnissen

Unser Service-Team Ubernimmt auch bei schwieri-
gen Montageverhaltnissen Planung und Ausfiih-
rung der Montage von Energiefiihrungssystemen.

Die Spezialisten unseres Service-Centers bieten
lhnen die Unterstitzung, die Sie benotigen.

W Komplettmontage mit Fiihrungskanal

M abtrommeln von Energiefihrungssystemen
bei langen Verfahrwegen

W Montagen in groBen Hohen (z. B. Krananlagen)

M Konfektionierte Energieftihrung B Montage der konfektionierten
in Transportverpackung Energiefiihrung

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 157
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L Zubehor flr Energiefiihrungsketten aus Stahl

Konstruktions-
Richtlinien

Filhrungskanale
Ablegerinnen
Stitzrollen
Stahlbandabdeckungen
Zugentlastungen

LS/LSX-Serie

S/SX-Serie

CONDUFLEX
MOBIFLEX

Cables for Motion
TOTALTRAX

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 159



Filhrungskanale aus Stahlblech
flir Einbauvariante EBV 05.

Fuhrungskanale dienen der seitlichen Fih-
rung der Energiefihrungskette in gleitender
Anordnung. Sie verhindern ein Abrutschen
des Obertrums vom Untertrum.

Bei langen Verfahrwegen gleitet das Ober-
trum der Energiefiihrung auf dem Untertrum
bzw. auf der Gleitflache des Fihrungskanals
(siehe Einbauvariante EBV 05). Die Grafik[fll
auf der nachsten Seite zeigt dieses Prinzip.

Um das Gleiten der Kettenbdnder zu gewahr-
leisten, werden an die Seitenlaschen der
Energiefihrung Gleitschuhe angeschraubt.

0

M Ober- auf Untertrum M Standard-Gleitschuhe bei S/SX 1250
gleitend

Standardausfiihrung

M sehr leichte und universelle Montage —
das Ausrichten der Kanalseitenwande zueinander entfallt,
da keine losen Kanalseitenwdnde

M groBe Stltzweiten durch stabile U-Konstruktion

M einfache Befestigungsmoglichkeiten:
— Standard Haltebleche
— direktes AnschweifB3en vor Ort
— verschiedene Sonderlésungen mit Haltewinkel

M optional in korrosionsfester, seewasserbestéandiger

Werkstoffe:  Stahlblech verzinkt / Ausflhrung
Edelstahl M zur Verringerung von Gleitwiderstand und Abrieb
Lieferlange:  Standardldnge 2 m/ zwischen Energiefihrung und Auflage sind Spezial-
Sonderlangen auf Anfrage gleitauflagen verfligbar. Bitte sprechen Sie uns an.

Optionale Standard-Befestigung mit Halteblechen

Ein Halteblech wird an den StoBstellen montiert und
garantiert neben der Befestigung des Kanals am Unter-
grund auch eine exakte Verbindung der StoBstellen.

B optimale Ausrichtung der StoBstellen
M reduzierte Montagezeiten
B minimale Anzahl Schraubverbindungen

M sicherer Halt, auch in rauhem Betrieb

Bitte bei der Bestellung des Kanalsystems angeben,
wenn Haltebleche bendtigt werden.

160 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.



K ABELSCHLEPP )

the power to innovate

Ermittlung der Fiihrungskanalldnge Lka

Kl Einseitige Anordnung der Energiefiihrungskette Ly = g 2o e <5 (i

Lz1
l' A l-_-
A b= Fuhrungskanal Festpunkt B b= Fihrungskanal
ohne Auflage ‘ mit Gleitauflage
w Lka'
Lka
E1 Gegenlaufige Anordnung der Energiefithrungsketten La = Ls +2 Ly + X

Festpunkt
Il
Lka
Kurzzeichen: Lka = Kanalldnge gesamt Lz Zuschlagmal3 fur BogenUberstand

1> 1

Kanallange mit Auflage Ug + 50 mm

Ls/2 bei einseitiger Anordnung Ly
X - 2 |1 bei gegenlaufiger Anordnung

LKA
ZuschlagmaB far Anschluss
[1 + 50 mm

1> 1> 1
1> 1

Alle Ubrigen Kurzzeichen — siehe Seite 5.

Kanalquerschnitte

+
5

Schnitt A-A 1 Schnitt B - B
1 Kanalprofil ohne Auflage I Kanalprofil mit Auflage
Abmessungen Kanalsysteme Stahlketten _
MaBe in mm

Typenreihe Ber b Bka hka s Ber = Breite der Energieflh-
S/SX 0650 Bk + 5 Bk + 10 B + 30 120 bei KR < 155 2 rung Uber Gleitschuhe

200 bei KR > 155 b1 = lichte Breite des Kanals
$ISX 0950 Bk +9 Bk + 14 Bk + 34 150 bei KR < 200 2 Bka = Breite des Kanals

300 bei KR > 200 hka = Hohe des Kanals
S/SX 1250 Bk + 6 Bk + 12 Bk + 32 200 bei KR <300 3 s = Blechdicke

400 bei KR > 300 h1 = Hohe der Auflage
S/SX 1800 Bk + 8 Bk + 14 Bk + 34 300 bei KR < 435 3

500 bei KR > 435

Fithrungskanale fiir die tibrigen Baureihen auf Anfrage!

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 161
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S/SX-Serie

CONDUFLEX
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Cables for Motion
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Beispiele fiir Sonderlésungen von Fiihrungskanalen
in Stahlblechkonstruktion

162

Unten offener Kanal

Bei KABELSCHLEPP Fiihrungskanélen haben
Sie neben der Standardbefestigung mit
Halteblechen verschiedene Moglichkeiten
der Befestigung auf dem Untergrund bzw.
auf einer Stutzkonstruktion.

AngeschweiBte Befestigungslaschen

Befestigung mit Befestigungswinkeln

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

B bei feinkérnigen Verschmutzungen, Wasser, etc. ...

B Staub und Schmutz kann durch die nach unten offene

Ausfuhrung fallen

B Einsatzbereich in WaschstraBen, Holzbearbeitungs-
industrie, Kompostwerken ...

ST\HL EDELST.,\HL

VERZINKT ROSTFREI

Auch hierbei darf an den Verbindungsstellen
der einzelnen Kanalelemente kein StoB-
stellenversatz entstehen, d. h. Seitenwande
und Boden mussen eine glatte Flache
bilden.

M sehr leichte und universelle Montage — das Ausrichten der

Kanalseitenwande zueinander entfallt, da keine losen
Kanalseitenwéande

B optimale Ausrichtung der StoBstellen
M reduzierte Montagezeiten
B minimale Anzahl Schraubverbindungen

B Stecksystem

B freitragende StoBstellen ohne Unterstitzung
(selbsttragend) durch Flanschverbindungen

W sichere, feste Verbindung an StoBstellen auch
bei extremen Vibrationen oder in freitragenden
Kanalanordnungen.

M einfache Ausrichtung der StoBstellen
M reduzierte Montagezeiten

B minimierte Anzahl Schraubverbindungen

Anderungen vorbehalten.
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Ablegerinnen.

Konstruktions-
Richtlinien

Fur die Ablage der Energieflihrung ist eine
ebene Flache erforderlich. Falls diese nicht
bauseits vorhanden ist, muss eine Ablege-
rinne eingesetzt werden.

Werkstoffe: Stahlblech verzinkt
Edelstahl-Blech

[}
Aluminium-Blech §
Die Standard-Lieferlinge betrégt 2 m. 3
Sonderlangen auf Anfrage. A
Lange der Ablegerinne:
L. ;
LA =—S ar UB ar |1
2
(bei Standard-Anschluss) @
2
Ug = Bogenuberstand 4

l1 = Anschlusslange

Ug und |y — siehe Technische Daten der
Energieflhrungkette

Falls Sie eine Ablegerinne in
geteilter Ausfihrung benoti-
gen, sprechen Sie uns an.
Wir beraten Sie gerne.

Bei Zugentlastung am Festpunkt ist die
Lange der Ablegerinne entsprechend
zu vergroBern!

CONDUFLEX
MOBIFLEX

MaBtabelle _
MaBe in mm

Typenreihe lichte Breite Gesamtbreite Gesamthdhe Blechdicke

b1 Ba ha S
LS/LSX 1050 Bk + 15 Bk + 40 30 2 53
S/SX 0650/0950 Bk + 15 Bk + 40 30 2 S E
S/SX 1250/1850 Bk + 20 Bk + 60 50 3 k] 'é
S/SX 2500/3200 Bk + 25 Bk + 75 80 3 f\}
S/SX 5000/6000/7000 Bk + 25 Bk + 75 80 3
CF 055/CF 060 70 85 20 1,5
CF 085 100 115 20 1,5
CF 115 130 155 30 2,0
CF 120 135 160 30 2,0
CF 175 200 225 30 2,0
MF 030. 40 55 20 1,5
MF 050. 70 85 20 1,5
MF 080. 100 115 20 1,5
MF 110. 135 160 30 2,0
MF 170. 200 225 30 2,0

Bestellbeispiel:
Ablegerinne fur Energiefihrungskette Typ S 0950 — Bk 250 mm
Lange La 3200 mm, Werkstoff: Stahlblech verzinkt

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 163



Standard-Stiitzrollen

Fiir Typenreihen LS/LSX 1050, S/SX 0650, 0950, 1250 und 1800

M preisglnstige Standard-Stitzrollen
in leichter Ausfiihrung

M lange Lebensdauer durch kugelgelagerte
Rollen

M optimierte Einbaubreite

W nur fur Zweibandketten zu verwenden

Auslegung von Energiefiihrungs-Systemen mit Stiitzrollen — siehe Seite 33.

fea)
a1

‘ 100 ‘
125
o
N
w
O
‘ 110 ‘
150

Hsr
Ha

MaBtabelle Standard-Stiitzrollen .
MaBe in mm

e [ B | b ] W | W] A | C

Bk + 52 Bk + 90 Bk+20 2KR+15 2KR-50 Bk-10 Bk + 60

164 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Kurzzeichen:

Bk = Kettenbreite

b1 = Durchgangsbreite
der Rolle

Bc = Gesamtbreite der
Unterstitzung

BE = Einspannbreite der Rolle

Ha = Achshohe der Stitzrolle

Hsr = Hohe der Stutzrolle

d = Durchmesser der
Befestigungsbohrungen

Anderungen vorbehalten.
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Stiitzrollen in verstarkter Ausfiihrung
Fiir Typenreihen LS/LSX 1050, S/SX 0650, 0950, 1250 und 1800

Konstruktions-
Richtlinien

W massive Ausfihrung fir extreme
Belastungen

M lange Lebensdauer durch kugelgelagerte
Rolle

(3]
]
M auch fur Mehrbandketten geeignet :
v
M bei Typenreihe S/SX und hochbelasteten i
Anwendungen mit Hartmangan-
Verschleissschutz
M auch in Edelstahlausfihrung lieferbar
B
BE 2
b @
AR
— |
IERYERYARYERYER
NEANPANVANVAND 'c*
— Kurzzeichen:
( Jﬂﬂ M ) f r & o j DR = Durchmesser der
gl Il o o .
| iEl S a - . Stutzrolle
| i % ﬂ b & :; 7 Ds = Spurkranzdurchmesser
| | .
| | —1 1 — Bk = Kettenbreite X =
} } - & © b1 = Durchgangsbreite g E
T } } } A’ |2 | Bp ] der Rolle = g
} } 8 = Bc = Gesamtbreite der S=
} } Unterstutzung
‘ } ‘ ‘ } ‘ 1 BR = Breite der Rolle
— I — * Bt = Einspannbreite der Rolle
‘ BG ‘ @ Bp = Breite der Bodenplatte
Ha = Achshohe der Stitzrolle c
MaBtabelle verstarkte Stiitzrollen , Hsr = Hohe der Statzrolle 2
MaBe in mm Lp = Linge der Bodenplatte 2 %=
| Typenreihe | Dp [ b | B | B | B | D5 | U = Breite des U-Profil S E
LS/LSX 1050 120 Bk + 20 Bk + 50 Bk +64 Bk+174 @ 200 a1 = Bohrungsabstand s g
zur Seitenkante der =F
S/SX 0650 90 Bk+15 Bk+45 Bk+59 Bk+169 @170 Bodenplatte s
S/SX 0950 a2 = Bohrungsabstand
S/SX 1250 120 Bk+20 Bk+50 Bk+64 Brx+174 @200 zur AuBenkante der
S/SX 1800 Bodenplatte
a3 = Bohrungsabstand
S/SX 2500 220 Bk + 30 Bk + 60 Bk+74 Bk+184 @300 sur AuBenkante der
Bodenplatte
MaBtabelle Stiitzbocke _ d = Durchmesser der
MaBe in mm Befestigungsbohrungen
Typenreihe Ha Bp Lp U EY a as d s s = Dicke der Bodenplatte
S/SX 1050 2 KR -60 100 180 80 20 20 80 718 8
S/SX 0650 2 KR - 45 80 180 80 20 40 --- 14 8
S/SX 0950
S/SX 1250 2 KR - 60 100 180 80 20 20 80 218 8
S/SX 1800
S/SX 2500 2 KR-110 100 180 80 20 20 80 18 8

Stiitzrollen fiir andere Typenreihen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 165



Stahlbandabdeckungen.

Zum Schutz der Leitungen vor Funkenflug, Strahlungswéarme und kleinen
Spanen kénnen Stahlbandabdeckungen aus rost- und saurebestandigem
Federbandstahl geliefert werden.

B preisgiinstige Abdeckungsvariante bei halbstegiger Ausfiihrung

B aus rost- und sdurebestandigem Federbandstahl

B maximale Stahlbandbreite: 1000 mm

MaBtabelle .
MaBe in mm
Typenreihe Stahlband-Lange Stahlband- Bk |
AuBen-Stahlband Innen-Stahlband breite r AuBen-Stahlband ‘
S/SX 0650 Lk + 280 Lk + 130 By — 22 ﬂ — —
SISX 0950 L + 360 Lk + 150 Bk - 27 } } }
S/SX 1250 Ly + 470 Lk + 170 Bk — 34 ﬂi LN AN AN/ 7H 1
S/SX 1800 Lk + 640 Lk + 200 Bk — 40 ﬁI
=l
S/SX 2500 Ly + 945 Lk + 255 Bk — 48 t ¥
Stahlbandhalter Innen-Stahlband

Stahlbandabdeckungen fur die Gbrigen Typenreihen auf Anfrage!

Befestigung des Stahlbandes

-

=
L -
B Stahlbandhalter an den Seitenbandern. B Befestigung am Kettenanschluss mit speziellem Anschlusswinkel.

166 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Zugentlastungen.

Konstruktions-
Richtlinien

Die Zugentlastung der Leitungen ist abhdngig von der

Leitungsart, der Energiefihrungslange und der Einbaulage.

Siehe ,Zugentlastung von Leitungen und Schlauchen”

auf Seite 48.
2
g
P
4
4

Bei Energiefiihrungen mit aufeinandergleitendem |

Ober- und Untertrum (Einbauvariante EBV 05) Mindestabstand

darf die Bauhohe der Zugentlastung nicht héher sein ! beachten! @

als die Kettengliedhohe! )

Q)O -

P
4
w

Ubersicht Zugentlastungselemente

SZL-Zugentlastungen

CONDUFLEX
MOBIFLEX

B preisglnstige Losung
B einfache Montage ohne Werkzeug
Siehe Seite 169.

Biigelschellen

Cables for Motion
TOTALTRAX

B geringe Baubreite

B flr eine Leitung und zwei oder drei
Leitungen Ubereinander

Siehe Seite 170.

Blockschellen

B zur Zugentlastung von Schlauchleitungen
Siehe Seite 172.

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 167



Anordnung der Zugentlastungen

LS/LSX-Serie

B Die C-Schiene wird im Anschlusswinkel fixiert
und muss nicht separat verschraubt werden.

M Linge der C-Schiene Lp
Mitnehmer: Lp = Bi + 4 mm

Festpunkt: Lp = B < é
Typenreihe S/SX 1050
C-Profil passend fiir Schellen mit kleinem Fuf3

(Schlitzweite 11 — 12 mm).
Abmessungen C-Profil siehe Seite 173, Best.-Nr. 3934,

M Einstecken der C-Schiene in den Anschlusswinkel M C-Schiene im Anschlusswinkel fixiert

S/SX-Serie

B C-Profil und C-Schiene werden hinter den Anschlusswinkeln montiert.
B Zugentlastung am Festpunkt- und am Mitnehmer-Anschluss sind identisch!

W Profillange Lp £ Kettenbreite Bk

Typenreihen S/SX 0650, 0950 Typenreihen S/SX 1250, 1800

C-Profil passend fiir Schellen mit kleinem Fuf3 C-Schiene passend fiir Schellen mit groBem FuB3
(Schlitzweite 11 — 12 mm). (Schlitzweite 16 — 17 mm).

Abmessungen C-Profil siehe Seite 173, Best.-Nr. 3931. Abmessungen C-Profil siehe Seite 173, Best.-Nr. 3926/3932.
Profil mit Zylinderschrauben M 6 — DIN 6912 befestigen. Profil mit Zylinderschrauben M 10 — DIN 6912 befestigen.

Zugentlastungen fiir die iibrigen Typenreihen auf Anfrage!

168 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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SZL-Zugentlastungen

B preisglnstig

Konstruktions-
Richtlinien

B Montage - einfach, schnell und ohne Werkzeug
B Leitungsschonend durch groBflachige Umgreifung
der Leitungen
B geringe Bauhohe
B ohne Schrauben und Kabelbinder 2
B durch federnde Spannbtigel definierte AnpreBkraft f
B fUr handelstbliche Tragschienen geeignet g
B Rattelsicher -
B lange Lebensdauer bei dynamischen Anwendungen
B auch als Zugentlastung in Schaltschranken verwendbar.
2

Lieferbare GroBen MaBe in mm ko

Ident-Nr. fiir Leitungs-@ Breite B bei §

SZL 8 24989 > 50- 80mm 16 16 28
SZL 10 24990 > 8,0-10,5mm 20 20 30
SZL 14 24991 >10,5 - 14,5 mm 23 26 35
SZL 18 24992 >14,5 - 18,0 mm 25 32 40
SZL 22 24993 >18,0 - 22,0 mm 30 36 44
SZL 27 24994 >22,0 - 27,0 mm 34 39 50
SZL 32 24995 >27,0 - 32,0 mm 39 44 56

CONDUFLEX
MOBIFLEX

Befestigungsmoglichkeiten

=
=)
83
=
55
— <L
w =
85
)
©
(@)

1. Durch Einclipsen 2. Durch Aufclipsen 3. Durch Einschieben 4. Durch direktes Anschrauben.
in eine C-Schiene. auf eine Hutschiene. in zwei C-Profile.

Die Lésungen 3 und 4 erméglichen die Ubertragung gréBerer Zugkrafte und sind daher als Standardlésungen empfehlenswert.

Montage der SZL-Zugentlastung

P

74 . o

9 4

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 169




Biigelschellen

B geringe Baubreite

W flr eine Leitung und zwei oder drei Leitungen Ubereinander

Zugentlastungselemente fiir Typenreihe 1050, 0650 und 0950

Biigelschellen mit kleinem FuB3 MaBe in mm — = Bgep |~— = =sW10

" L | ] [ R
Lei . B E
eitungs-0 Sch A\
Einfachschellen — eine Leitung
=

}<7H80h4>

BA 12 6-12 mm 33-49 16 16891 DW —

BA 14 10 - 14 mm 34 - 50 18 16892

BA 16 12-16 mm 36 - 52 20 16893 GW IS 4

BA 18 14-18 mm 40 - 56 22 16894

BA 22 18- 22 mm 44 - 60 26 16895 |:

BA 26 22 - 26 mm 49 - 65 30 16896 I

BA 30 26 - 30 mm 53 - 69 34 16897

BA 34 30 - 34 mm 60 - 76 38 16898 .

BA 38 34 - 38 mm 72 - 88 42,5 16899 Montageprofile

BA 42 38 -42 mm 85 - 101 46,5 16900 passend fiir alle handelstiblichen Biigelschellen
Zweifachschellen — zwei Leitungen iibereinander mit kleinem FuB (Schlitzweite 11 — 12 mm)
BA 12/2 6-12mm  43,5-59,5 16 16901

BA 14/2 10-14mm  46,5-62,5 18 16902 N &

BA 16/2 12-16mm  52,5-68,5 20 16903 L %

BA 18/2 14-18mm  555-71,5 22 16904 2] {

BA 22/2 18- 22 mm 64 - 80 26 16905 ~ ™~

Dreifachschellen — drei Leitungen iibereinander

‘ 11‘ e \ 11 ‘
BA 12/3 6-12mm  59,5-755 16 16906 ‘/ ‘/

BA 14/3 10 - 14 mm 78 - 98 18 16907
Werkstoff: Stahl Werkstoff: Stahl
Artikel-Nr.: 3931 Artikel-Nr.: 3934
Gegenwannen
Gegenwannen — zur gleichmaBigen Spanndruckaufnahme Gegenwanne
GW
[y [ fir Leitungs-0 nnmn-m
GW 12 6-12 mm 12 10 6 16908
GW 14 10 - 14 mm 14 4,5 10 7 40 16909
GW 16 12 -16 mm 16 45 10 8 40 16910
GW 18 14-18 mm 18 45 10 9 40 16911
GW 22 18 -22 mm 200 55 1,5 11 40 16912
GW 26 22-26 mm 24 65 15 13 40 16913
GW 30 26 -30 mm 28 7 15 15 40 16914
GW 34 30 - 34 mm 32 8 20 18 40 16915
GW 38 34 -38 mm 33 9 20 195 40 16916
GW 42 38-42 mm 42 10 20 215 40 16917
Doppelwanne - zur beidseitigen Spanndruckaufnahme Doppelwanne R
o | fir Leitungs0 nnmn-m o L \\‘
DW 12 6-12 mm 12 1,0 40 16862 J \\
DW 14 10 - 14 mm 14 8 1,0 7 40 16863 < \\
DW 16 12 -16 mm 16 9 10 8 40 16864 [N
DW 18 14 -18 mm 18 9 1,0 10 40 16865 L Ill
DW 22 18 - 22 mm 22 10 15 12 40 16875 < L

1

Weitere GroBen und Ausfihrungen auf Anfrage!
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Zugentlastungselemente fiir Typenreihe 1250 und 1800

Biigelschellen mit groBem FuB3

Konstruktions-
Richtlinien

MaBe in mm

Typ fiir Hohe Breite SW | Artikel- »‘ ‘f SW

Leitungs-9@ Hsch Bsch Nr. M 1T
Einfachschellen — eine Leitung
B 12 6-12mm  31,5-47,5 16 6 10 16840
B 14 10-14mm  335-495 18 6 10 16841
B 16 12-16mm  34.5-505 20 6 10 16842 DW — °
B 18 14-18 mm  37.5-53.5 22 6 10 16843 2
B 22 18-22mm  415-57.5 26 6 10 16844 3
B 26 22-26mm  47.5-635 30 6 10 16845 GW —| >
B 30 26-30mm  52.5-685 34 6 10 16846 9
B 34 30-34mm 645 -805 38 6 10 16847 &
B 38 34-38mm 705 -86.5 42,5 6 10 16848 |
B 42 38-42mm  73.5-895 46,5 6 10 16866
B 46 42 -46mm  805-965 50.5 8 13 16867
B 50 46-50mm  83,5-99.5 54,5 8 13 16868
Zweifachschellen - zwei Leitungen iibereinander
B 12/2 6-12mm  43,5-59,5 16 6 10 16849 .
B 14/2 10-14mm 495 -65.5 18 6 10 16850 Montageprofile
B 16/2 12-16mm  555-71.5 20 6 10 16851 . o @
B 18/2 14 - 18 mm 60,5 - 76,5 22 6 10 16852 passend fur alle handelstblichen 5
B 22/2 18-22mm  755-91.5 26 6 10 16872 Bligelschellen mit groBem FuB %
B 26/2 24-26mm  83.5-995 30 6 10 16873 L 3
B 30/2 28-30mm  915-1075 34 6 10 16933 (Schlitzweite 16 — 17 mm). &
B 34/2 32-34mm  995-1155 38 6 10 16934 ) .
B 38/2 36-38mm 1075-1235 425 6 10 16935 Werkstoff: Aluminium  Stahl
B 42/2 40-42mm 1155-1315 465 6 10 16936 Artikel-Nr.: 3926 3932

[e)YerXe)YerKerNe)Ne))

Dreifachschellen - drei Leitungen iibereinander
B 12/3 12 mm 54,5 - 70,5 16 10 16876 t{
B 14/3 14 mm 66,5 - 82,5 18 10 16877 L
B 16/3 16 mm 71,5-87,5 20 10 16878 e 3
B 18/3 18 mm 77,5 - 93,5 22 10 16937 {
B 22/3 22 mm 89,5-1055 26 10 16938 N
B 26/3 26mm  101,5-117,5 30 10 16939 s
B 30/3 30mm  113,5-1295 34 10 16940 N
~_ 162 Lp

Gegenwannen

CONDUFLEX
MOBIFLEX

Gegenwannen — zur gleichmaBigen Spanndruckaufnahme

[ yp | firleitngs0 | b | h | hi| R L | ArtikelNr | §
Gegenwanne S X
GW 12 6-12 mm 12 4 1,0 6 40 16853 GW E§
GW 14 10 - 14 mm 14 4,5 1,0 7 40 16854 55
GW 16 12 - 16 mm 16 45 1,0 8 40 16855 g
GW 18 14 - 18 mm 18 45 1,0 9 40 16856 ;3'9
GW 22 18 - 22 mm 20 55 1,5 11 40 16857 =
GW 26 22 - 26 mm 24 6,5 1,5 13 40 16858 &)
GW 30 26 - 30 mm 28 7 1,5 15 40 16859
GW 34 30 - 34 mm 32 8 2,0 18 40 16860
GW 38 34 - 38 mm 38 9 20 195 40 16861
GW 42 38 -42 mm 42 10 2,0 21,5 40 16869
GW 46 42 - 46 mm 46 11 20 235 40 16870
GW 50 46 - 50 mm 50 12 20 255 40 16871

Doppelwanne - zur beidseitigen Spanndruckaufnahme

o | firleitungs0 | b [ h | hi | R L] AtikelNr_

DW 12 6-12 mm 12 7 10 6 40 16862 Doppelwanne
DW 14 10 - 14 mm 14 8 10 7 40 16863 DW

DW 16 e 6 9 10 8 40 16864

DW 18 14-18 mm 18 9 10 10 40 16865 i
DW 22 822 [l 22 10 15 12 40 16875 e
DW 26 24 - 76 mm 26 12 15 14 40 16942 3
DW 30 9= a0l 30 15 20 16 40 16944 L
DW 34 =0 - 5 34 15 20 18 40 16945 -
DW 38 3438 mm 33 15 20 20 40 16946

DW 22 38 - 42 mm 22 20 40 215 40 16947

Weitere GroBen und Ausfihrungen auf Anfrage!

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 171



Blockschellen fiir Typenreihen 1050, 0650 bis 1800

B zur Zugentlastung von Schlauchleitungen

B mit Spannschraube(n) und Tragschienenmutter

Einfach-Blockschellen — eine Leitung

TypBS O MaBe in mm
Typ fiir Hoéhe | Breite Schrauben Artikel-
Leitungs-0 Hsch | Bsch M6 — DIN 6912 Nr.
Anzahl
BS 0.06 6 -7 mm 26 28 1 35 16701
BS 0.07 7 -8 mm 26 28 1 35 16702
BS 0.08 8-9mm 26 28 1 35 16703
BS 0.09 9-10 mm 26 28 1 35 16704
BS 0.10 10 - 12 mm 26 28 1 35 16705

Weitere GroBen und Ausfiihrungen auf Anfrage!

Typ BS1-BS5 MaBe in mm
Typ fiir Hohe | Breite Schrauben
Leitungs-0 Hsch | Bsch M6 - DIN 6912
Anzahl

BS 1.06 6 -7 mm 26 34 2 35 16706
BS 1.07 7 -8 mm 26 34 2 35 16707
BS 1.08 8-9 mm 26 34 2 35 16708
BS 1.09 9-10 mm 26 34 2 35 16709
BS 1.10 10- 11 mm 26 34 2 35 16710
BS 1.12 12 - 14 mm 26 34 2 35 16711
BS 2.14 14 - 16 mm 32 40 2 40 16712
BS 2.16 16 - 18 mm 32 40 2 40 16713
BS 2.18 18 - 20 mm 32 40 2 40 16714
BS 3.20 20 - 22 mm 36 48 2 45 16715
BS 3.22 22 -23 mm 36 48 2 45 16716
BS 3.23 23-25mm 36 48 2 45 16717
BS 3.25 25-27 mm 36 48 2 45 16718
BS 3.27 27 - 30 mm 36 48 2 45 16719
BS 3.30 30 - 34 mm 36 48 2 45 16721
BS 4.32 32 -34 mm 56 69 2 65 16722
BS 4.34 34 -36 mm 56 69 2 65 16723
BS 4.35 35-37 mm 56 69 2 65 16724
BS 4.38 38 - 40 mm 56 69 2 65 16725
BS 4.40 40 - 42 mm 56 69 2 65 16726
BS 4.42 42 - 44 mm 56 69 2 65 16727
BS 5.45 45 - 48 mm 65 85 2 75 16728
BS 5.48 48 - 51 mm 65 85 2 75 16729
BS 5.51 51 -54 mm 65 85 2 75 16731

Weitere GroBen und Ausflihrungen auf Anfrage!

Werkstoff der Klemmbacken: PP

172 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Typ BS 0

Montageprofile:

Werkstoff: Stahl Werkstoff: Stahl
Artikel-Nr.: 3931 Artikel-Nr.: 3934
TypBS1._-BS5._

Montageprofil:

Werkstoff: Aluminium
Artikel-Nr.: 3926

Werkstoff: Stahl
Artikel-Nr.: 3932

Anderungen vorbehalten.
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Montageprofile fiir Zugentlastungselemente

Konstruktions-
Richtlinien

2
]
N
>
2
%
C-Profil 25 x 10 mm fr S/SX 0650/0950

Passend fUr alle handelstiblichen Schellen (Schlitzweite 11 — 12 mm),
Typen BA siehe Seite 170. @
o (]
L Werkstoff Artikel-Nr. :
2 Stahl 3931 v
.\ wv

P Profil mit Zylinderschrauben M 6 — DIN 6912 befestigen
\i 11 ‘ Lp
25 ™~
N

CONDUFLEX
MOBIFLEX

C-Schiene 25 x 12 mm fir LS/LSX 1050, S/SX 0650/0950

Passend fur alle handelstiblichen Schellen (Schlitzweite 11 — 12 mm),
Typen BA siehe Seite 170.

Werkstoff Artikel-Nr.
Stahl 3934

12 —

/*#.Lé

LS/LSX 1050: Wird im Anschlusswinkel fixiert; muss nicht separat verschraubt werden.
S/SX 0650/0950: Profil mit Zylinderschrauben M 6 — DIN 6912 befestigen.

Cables for Motion
TOTALTRAX

\ .
\\\'22\\\ - N

C-Schiene 34 x 15 mm fur S/SX 1250/1800

Passend fur alle handelstiblichen Schellen (Schlitzweite 16 — 17 mm),
Typen B siehe Seite 171.

Werkstoff Artikel-Nr.
Aluminium 3926
Stahl 3932

/S

‘ \‘ | Profil mit Zylinderschrauben M 10 — DIN 6912 befestigen.
~\_16.2 | Lp
34 \\\‘/

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 173




TELEFAX-Fragebogen Telefax: 02762/4003-220

Absender:

Firma:

Ansprechpartner: Abteilung:

Fon: Telefax: E-mail:

Fiir die Systeml6sung Ihres Anwendungsfalles nennen Sie uns bitte die konkreten Daten.
Wir unterbreiten Ihnen gerne ein Komplett-Angebot.

(] Beratungsgesprach erwiinscht!

] Angebot ber: Anfragenummer:
L] Energiefiihrungsketten inkl. L] Stahl - verzinkt [ Edelstahl — rost- und saurebestandig
geschlossener Ausfiihrungen [ Stahl — spezialbeschichtet
] CONDUFLEX ] MOBIFLEX

[ ] Zubehor [ ] Ablegerinnen [ Filhrungskanale [ Elektroleitungen  [] Zugentlastungen
Zur Ausarbeitung eines unverbindlichen Angebotes bendtigen wir folgende Angaben:

1.00 Maschinendaten
.10 Verwendungszweck

.20 Umgebungseinflisse

.21 Umgebungstemperatur _________°C

30 max. Verfahrweg des Verbrauchersls  _ mm Begriffserklarung:

40  max. Beschleunigung/Verzdgerung _ m/s2

.50  Verfahrgeschwindigkeit __msS LLS ] ~—B—
.60  Verfahrhaufigkeit mal/h ’

.70  Einbausituation (Zeichnung/Skizze) 2 37/( %
.71 max. Bauhohe H mm T

.72 max. Baubreite B mm ‘ COCEEOD
.73 Einbauvariante EBV

2.00 Versorgungsleitungen

Leitungsart

Licht- Leitungs- Schlauch-@ Anzahl der . Mindest- | Leitungen mit

Anzahl der . [} . . Gewicht | . .
elektr. | pneum. | hydr wellen- Leitungen Ouerschnitt in mm bei Betriebsdruck | Druckwechsel in kg/m Biegeradius | festen Steckern
' ! "I Leiter (z.B. 4x6 mm?) in mm pro Stunde in mm oder Armaturen

3.00 Erganzende Angaben:

174 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Informationsanforderung Telefax: 02762/4003-220

Konstruktions-
Richtlinien

%

Bitte senden Sie mir folgendes Katalog-/Informationsmaterial zu: 5
| Prospekt Neuheiten

(] Konstruktionshandbuch — Katalog Energiefiihrungen aus Kunststoff i}

[ Energie in Bewegung — Energiefiihrungen aus Kunststoff und Stahl g

| Katalog Fiihrungsbahnschutz- und Forder-Systeme
| Prospekt Leistungsspektrum — das KABELSCHLEPP Lieferprogramm

(J CD-ROM - Ersatzteillisten und Prospektmaterial im PDF-Format

CONDUFLEX
MOBIFLEX

(. CD-ROM - 2D/3D Daten von Energiefiihrungssystemen

Absender:
Firma: c
S
B x
<
Name: % E
22
. Q e
Position: =
o
Stral3e:
PLZ: Ort:
Fon:
Telefax:
E-mail:

Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 175
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L Energiefiihrungen aus Stahl

Anwendungsbeispiele

Konstruktions-
Richtlinien

LS/LSX-Serie

S/SX-Serie

CONDUFLEX
MOBIFLEX

Cables for Motion
TOTALTRAX

Anwendungs-
beispiele

Anderungen vorbehalten. Wir sind fir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0




Anwendungsbeispiele.

Energiefihrungen aus Stahl.

Energieflhrungsketten aus Stahl an einem Manipulator zur Handhabung von Kurbelraumkernpaketen.
Fotos: Hottinger Maschinenbau GmbH

Energiefiihrungsketten aus Stahl an einem Scherenhubtisch. Fotos: SUDO GmbH

178 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Konstruktions-
Richtlinien

LS/LSX-Serie

S/SX-Serie

CONDUFLEX
MOBIFLEX

Energieflhrungsketten aus Stahl mit Aluminium-Deckelsystem an einem Radioteleskop.
Fotos: Max-Planck-Institut fur Radioastronomie

Cables for Motion
TOTALTRAX

Zubehor

[

Energiefihrungsketten aus Stahl mit Energiefiihrungsketten aus Kunststoff zur Separierung der Leitungen
an einem ZEUS-Detektor. Foto: Deutsches Elektronen-Synchrotron, Hamburg
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Anderungen vorbehalten. Wir sind fiir Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0 179




Energiefiihrungen aus Stahl.

Energiefhrungsketten aus Stahl mit Stahlbandabdeckung an einer Schredderanlage. Fotos: Lindenschmidt KG

180 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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Energiefihrungsketten aus Stahl an Teleskopliften.

Anderungen vorbehalten.

Wir sind fur Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0




Energiefiihrungen aus Stahl.

Energieflihrungsketten aus Stahl an einer Papiermaschine. Fotos: Voith Paper Technology Center GmbH

182 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Konstruktions-
Richtlinien

LS/LSX-Serie

Cables for Motion CONDUFLEX S/SX-Serie
TOTALTRAX MOBIFLEX

Zubehor

Energiefihrungsketten aus Stahl Energieflhrungsketten aus Stahl an einer Laserschneidemaschine.

=

2

&

mit Tragbolzen. Foto: Rottler GmbH  Fotos: Meyer Werft GmbH ]
o
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Energiefiihrungen aus Stahl.

Energiefiihrungsschlduche CONDUFLEX an einer Walzen-Schleif-
maschine. Foto: Waldrich Siegen Werkzeugmaschinen GmbH
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Energieflihrungsketten aus Stahl an einer Portalfrésmaschine. Foto: Waldrich Siegen Werkzeugmaschinen GmbH

184

Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de

Anderungen vorbehalten.
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Energiefiihrungsketten aus Stahl mit Lochstegen.

Energiefihrungsketten aus Stahl

mit Hydraulikschlauchen.

Wir sind fur Sie da! Fon: +49 (0)2762 4003-0

Anderungen vorbehalten.




Energiefiihrungen aus Stahl.

Energiefihrungsketten aus Stahl mit KABELSCHLEPP Leitungen.

186 Mehr Informationen: www.kabelschlepp.de Anderungen vorbehalten.
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Cables for Motion CONDUFLEX S/SX-Serie LS/LSX-Serie Konstruktions-
TOTALTRAX MOBIFLEX Richtlinien

Zubehor

=
o
a
Energiefihrungsketten aus Stahl in 4-Bandausfthrung. g
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Energiefithrungs-Systeme
Energiefiihrungen aus Stahl und Kunststoff
Energieflihrungs-System QUANTUM
Energieflihrungs-System PROTUM
Energieflihrungs-System ROBOTRAX
Komplettsysteme TOTALTRAX
Cables for Motion

KABELSCHLEPP GmbH
DaimlerstraBe 2

D-57482 Wenden-Gerlingen
Fon: +49 (0)2762 4003-0
Fax: +49 (0)2762 4003-220
E-mail: info@kabelschlepp.de
kabelschlepp.de

Fiihrungsbahnschutz-Systeme
Teleskop-Abdeckungen
Gliederschirzen
Bahnabstreifer
Federbandspiralen
Faltenbalge

KABELSCHLEPP weltweit
Ansprechpartner,
Adressen und vieles mehr
unter kabelschlepp.de

(

A

the power to innovate

Forder-Systeme
Scharnierbandforderer
Kratzerforderer
Gurtbandforderer

02/2008 DE






