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1.6  УСТАНОВКА
Устанавливать редуктор следует таким образом, чтобы избежать вибрации.

Следует обратить внимание на установку осей узла редуктора, двигателя и ведомого устройства, применяя, по мере 
возможностей гибкие или самоустанавливающиеся муфты. 
Если редуктор подвергается долговременным перегрузкам, ударам или защемлению, следует установить 
термостатические выключатели, ограничители момента, гидравлические муфты и т. п.
Значения допустимых радиальных и аксиальных нагрузок входных и выходных валов не должны быть превышены. 
Следует проверить, чтобы элементы, соединяющие устройство с валом было выполнено с допуском: ВАЛ ISO H6 
ПОЛЫЙ ВАЛ  ISO H7.

Перед сборкой нужно очистить и смазать монтированные поверхности, чтобы обеспечить их от защемления и 
оксидирования.

Сборку выполнить с помощью связей и втягивателей, с использованием резьбового отверстия в торце вала. 
Во избежание растворения краской резиновых уплотнений и потери ими уплотнительных свойств, во время 
окраски
защищать внешнюю кромку масляных уплотнений. 

Перед запуском устройства, проверить объем смазывающего вещества. Соответствует ли вязкость смазывающего 
вещества типу нагрузки.

1.7  ПУСК
Во время первого пуска, в течение нескольких часов работы, следует постепенно повышать нагрузку или ограничить 
момент нагрузки ведомого устройства.

1.8  КОНСЕРВАЦИЯ
Так как редукторы заряжены синтетическим маслом на весь срок службы, не требуется дополнительная консервация.  
В установках заряженных минеральным маслом через 500-1000 часов работы следует заменить масло, тщательно 
очищая установку внутри. Следует регулярно проверять уровень смазочного вещества. Минеральное масло заменять 
каждые 4000 часов работы. Синтетическое масло заменять каждые 12500 часов работы. Если редуктор хранится на 
складе с высокой влажностью воздуха, его следует дополна зарядить маслом. Перед введением в эксплуатацию, 
следует снизить уровень масла до нормального.
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Tamb (°C) -20° -10° 0° 10° 20° 30° 40° 50°
ft 1.2 1.15 1.1 1.05 1 1.03 1.05 1.10

Таблица 5

C R

ARE R

DR
BR

E R

AR BR CR DR ER
Z 80C 59 57 63.5 52 60
Z 80B 67 56 63.5 45 60

Z 100C 72 61 75 45 60
Z 100B 71.5 63.5 75 55 80
Z 125C 86.5 78.5 87.5 55 80
Z 125B 86.5 81 87.5 60 90
Z 160C 96.5 91 107.5 60 90
Z 180B 127 114 127.5 80 100
Z 180C 108 108 127.5 60 90
Z 160B 106.5 95 107.5 70 100
Z 200C 126.5 115 145 70 100
Z 200B 125 116 145 90 130

Размеры в варианте с антипроворотной муфтой (backstop) (1')

fa: коэффициент применения (Табл.4), зависит от количества включений в час антипроворотной муфты (backstop) и 
количества часов работы в день.

Если результат расчетов не соответствует требованиям уравнения(1) со стр. 23, следует модифицировать подбор 
передаточного отношения, или подобрать другой размер редуктора.

ft: коэффициент температуры (Табл. 5), зависит от температуры окружающей среды во время работы редуктора.

КОЛИЧЕСТВО ВКЛЮЧЕНИЙ В ЧАС
ч/д 2 4 8 16 32 63

8 1 1 1.1 1.2 1.3 1.4
16 1.3 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7
24 1.5 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9

Таблица 4

T T fc fa ft2M 2NOMmax (1)

Где:
T2NOM [Nm]: момент, должен быть гарантирован на выходе редуктора после остановки привода, чтобы обеспечить 
 нереверсивность, T2NOM зависит от параметров применения и его следует определять каждый раз.
fc: коэффициент нагрузки
 fc=1 для стандартной нагрузки
 fc=1.3 для среднетяжелой нагрузки
 fc=1.8  для работы с тяжелой ударной нагрузкой

ВНИМАНИЕ:
Стандартная нагрузка обозначает, что антипроворотная муфта держит устройство в неподвижном состоянии во
время ожидания на начало работы редуктора. В противном случае, если муфта свободна (редуктор не работает), 
а нагрузка на выходе повышается, могут появиться средние или тяжелые удары.

Проверка подбора антипроворотной муфты (backstop)

После подбора редуктора (см.стр.4), необходимо проверить, является ли достаточным для обеспечения правильной 
работы максимальный выходной момент T2Mmax, гарантированный антипроворотной муфтой  (backstop), в отноше-
нии к действительным условиям работы редуктора.
Следует проверить, выполнены ли следующие условия:
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3.10 СМАЗКА

Цилиндрические редукторы следует зарядить маслом. Они оснащены наливной, сливной пробкой и маслоуказателем.
В заявке всегда надо указать монтажную позицию редуктора.

МАСЛЯНЫЙ НАСОС.
По желанию клиента, типоразмеры 125, 140, 160, 180, 200 и 225 в монтажной позиции VA могут быть оснащены
насосом для принудительной смазки верхних подшипников.

Вариант сборки и количество масла (в литрах)

В монтажной позиции V1–V3 воздухоотводчик является одновременно маслоуказателем.
Количество масла – это приблизительные значения, соответствующие монтажным позициям (см. Табл), условиям
работы при температуре окружающей среды и скорости вращения на входе 1400 min-1.
Если условия эксплуатации другие – просим связаться с техническим отделом ООО «ПневмоЭлектроСервис».

Z B3 V1 V3 VA VB

71A 0.6 0.75 0.75 0.6 0.7
80B - 80C 1.1 1.5 1.5 1.5 1.5

90A 1.2 1.5 1.5 1.2 1.3
100 B - 100C 2.0 2.6 2.6 2.8 2.8

112A 2.0 2.6 2.6 2.0 2.2
125 B - 125C 3.8 4.8 4.8 5.0 5.0

140A 3.7 4.8 4.8 3.7 4.0
160 B - 160C 7.0 9.2 9.2 10 10.0

180A 7.1 9.2 9.2 7.1 7.8
180 B - 180C 9.5 14.0 13.0 15.5 16.0
200B -200C 13.5 19.0 19.0 19.5 19.5

225A 13.5 17.5 17.5 13.5 14.8

3.9 УГЛОВОЙ ЛЮФТ
После блокировки входного вала, можно измерить угловой люфт на выходном вале, вращая его в двух направлениях,
с моментом необходимым для контакта зубьев колес. Момент должен иметь не менее 2% максимального момента, 
гарантированного для редуктора (T2M).
В таблице рядом указаны приблизительные значения углового люфта(в угловых минутах).

Угловой люфт
Z..A 10-16 Z..B 16-20 Z..C 20-25
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3.11 РАДИАЛЬНЫЕ И ОСЕВЫЕ НАГРУЗКИ (N)
Приводы, в которых применены цепные колеса или ременные шкивы образуют радиальные силы (FR) на валах
редуктора. Значение этих сил можно рассчитать по формуле:

Значения радиальных и осевых нагрузок, всегда должны быть ниже или равные допустимым значениям, указанным 
в таблицах.

Если радиальная сила не действует на вал в точке, которая находится в половине его длины, значения допустимых 
нагрузок должны быть рассчитаны с использованием формулы для Fr1-2: значения a, b и Fr1-2  указаны в таблицах 
радиальных нагрузок.
В случае применения двухсторонних валов, нагрузка, которую можно установить на каждом конце, составляет 2/3 
значения, указанного в таблице, при условии, что эти нагрузки с одинаковой интенсивностью и направлением.
В других случаях просим связаться с нашим техническим отделом.

F
K T

d
[N]R

R

F R Fr 1-2

Fr

Fa

1-2

1-2

FrFr 1-2
1-2y =

a
b + y

y

Размещение клеммной колодки

B3 V1 V3 VA VB
A

A

B

B

C

C

A A

A

B

B

B

C

C

C

D D D

D

D

Где:
T = момент [Nm]
d = диаметр цепного колеса или

ременного шкива [mm]
KR = 2000 для цепного колеса

= 2500 для ременного шкива
= 3000 для клиноременного шкива (V-belt)
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Было принято,что радиальные нагрузки, указанные в списке, действуют в половине длины вала и относятся к 
редуктору, работающему с коэффициентом эксплуатации Fs=1.

Таблица 6

Z 71A Z 90A Z 112A Z 140A Z 180A Z 225A
ВХОДНОЙ ВАЛ (n1 = 1400 min-1)

in Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1

Все 400 80 630 125 1000 200 1600 320 2500 500 4000 800

ВЫХОДНОЙ ВАЛ
a=114.5 b=84.5 a=127.5 b=95.5 a=161.5 b=113.5 a=192 b=132 a=236.5 b=162 a=326 b=221

in Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2

4 2550 510 4000 800 6450 1290 10150 2030

5 2700 540 4250 850 6800 1360 10700 2140 17250 3450 34500 6900

Z 80B Z 100B Z 125B Z 160B Z 180B Z 200B
ВХОДНОЙ ВАЛ (n1 = 1400 min-1)

in Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1

Все 400 80 630 125 1000 200 1600 320 2000 500 2500 500

ВЫХОДНОЙ ВАЛ (n1 = 1400 min-1)

a=127.5 b=95.5 a=161.5 b=113.5 a=192 b=132 a=236.5 b=162 a=276 b=191 a=326 b=221

in Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2

8 26800 5360 38000 7600
10 4750 950 7500 1500 11800 2360 19000 3800 28800 5760 40000 8000

12.5 5000 1000 8000 1600 12500 2500 20000 4000 30400 6080 42400 8480
16 5300 1060 8500 1700 13200 2640 21200 4240 32200 6440 44800 8960
20 5600 1120 9000 1800 14000 2800 22400 4480 34000 6800 47200 9440
25 6000 1200 9500 1900 15000 3000 23600 4720 35800 7160 50000 10000

31.5 6300 1260 10000 2000 16000 3200 25000 5000 37600 7520 53000 10600
40 6700 1340 10600 2120 17000 3400 26500 5300 39400 7880
50 7100 1420 11200 2240 18000 3600 28000 5600
63 7500 1500 11800 2360 19000 3800 30000 6000

Z 80C Z 100C Z 125C Z 160C Z 180C Z 200C
ВХОДНОЙ ВАЛ (n1 = 1400 min-1)

in Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1 Fr 1 Fa 1

Все 315 60 400 80 630 125 1000 400 1250 250 1600 320

ВЫХОДНОЙ ВАЛ (n1 = 1400 min-1)

a=127.5 b=95.5 a=161.5 b=113.5 a=192 b=132 a=236.5 b=162 a=276 b=191 a=326 b=221

in Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa 2 Fr 2 Fa2

Все 7500 1500 11800 2360 19000 3800 30000 6000 43000 8600 53000 10600
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