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УСЛУГИ: 
Основными видами деятельности ООО НПП «Электромаш» являются:
- разработка и изготовление оборудования по мировым стандартам для ремонта 
электродвигателей, трансформаторов и других электрических машин , 
- проектирование электроремонтных цехов по техническому заданию заказчика, 
позволяющих полностью удовлетворять потребности по ремонту и обслуживанию 
имеющегося электрооборудования;  
- проектирование и изготовление высоковольтных испытательных стендов и станций 
для электродвигателей и трансформаторов;
- шеф-монтаж и пуско-наладка оборудования для ремонта электродвигателей и 
трансформаторов и высоковольтных испытательных стендов; 
- обучение сотрудников предприятия-заказчика работе на поставленном 
оборудовании;
- гарантийное и сервисное обслуживание. 

ПРЕИМУЩЕСТВА:
Компания постоянно работает над совершенствованием технических характеристик 
оборудования. Используя комплектующие от ведущих мировых производителей – 
Omron, Hitachi, Camozzi, Siemens, АВВ, мы стремимся обеспечить высокий уровень  
автоматизации и механизации производства и, тем самым, снизить издержки 
от применения ручного труда. Для обеспечения передовых позиций в области 
высоковольтных испытательных стендов , электроремонтного оборудования, 
ДГУ создан постоянно действующий научно-технический совет (НТС). Мы очень 
гибко реагируем на необходимость разработки нестандартных решений, при этом 
обеспечиваем оптимальное соотношение цены и качества. Важной составляющей 
стратегии роста ООО НПП «Электромаш» является непрерывная обратная связь с 
Заказчиком. Основываясь на полученных в ходе диагностики данных, мы можем 
оперативно изменять параметры установленного оборудования в соответствии с 
объективными условиями работы. Это помогает избежать простоя оборудования и 
снизить возможный ущерб для предприятия.    

РАЗРАБОТКИ: (НОУ-ХАУ)
ООО НПП «Электромаш» уделяет большое внимание научно-исследовательской 
работе. Обмениваясь результатами практической деятельности с НИИ, мы вносим 
свой вклад в изучение процессов эксплуатации электрических машин и повышения 
эффективности производства. Одно из направлений деятельности ООО НПП 
«ЭЛЕКТРОМАШ» - разработка  детонационно-газового напыления материалов 
на основе нанотехнологий. Мы считаем его наиболее эффективным способом 
увеличения ресурса работы деталей машин и механизмов, которые применяются 
в условиях повышенных нагрузок, интенсивного износа, воздействия высоких 
температур и агрессивных сред. Применяя различные порошки, мы получаем 
износостойкие, коррозийностойкие, электроизоляционные, фрикционные, 
антифрикционные, жаростойкие, со специальными свойствами и электропроводящие 
покрытия.

О КОМПАНИИ

ООО НПП «Электромаш» – 
динамично развивающееся 
предприятие, которое 
специализируется на 
-производстве нестандартного 
оборудования для ремонта 
электродвигателей, 
трансформаторов и других 
электрических машин  
-серийном  изготовлении 
уникальных высоковольтных 
испытательных стендов. 
ООО НПП «Электромаш» 
было основано в 1997 году в 
Новочеркасске, уже в первые 
годы работы деятельность 
вышла за пределы Юга России. 
На сегодняшний день среди 
наших заказчиков — крупные 
российские предприятия 
металлургической, 
нефтяной и газовой 
отрасли, электроэнергетики, 
машиностроения, атомной 
энергетики. Чтобы быть 
ближе к заказчикам и 
оперативно выполнять 
сервисные задачи, мы открыли 
дополнительный офис в 
Красноярске. Сегодня ООО 
НПП «Электромаш»  выполняет 
поставки оборудования в 
страны ближнего зарубежья 
– в Казахстан, Эстонию, 
Белоруссию, Узбекистан, 
Латвию. Планируются поставки 
в дальнее зарубежье по 
выполненным проектам 
-  Сирию, Ливию, Индию, 
Китай. Мы внедрили Систему 
менеджмента качества, 
которая отвечает требованиям 
Международного стандарта 
ISO 9001:2000. Это сделало 
возможным выход ООО НПП 
«Электромаш» на рынки 
Западной Европы. 



Детонационное напыление материалов
Одним из направлений деятельности НПП «ЭЛЕКТРОМАШ» является 

разработка технологии детонационного напыления материалов с различными свойствами.

Детонационный метод позволяет наносить 
покрытия из металлов, окислов тугоплавких 
соединений, из механических смесей 
плакированных и композиционных порошков. 
Применение различных порошков дает 
возможность получать износостойкие, 
коррозийностойкие, электроизоляционные, 
фрикционные, антифрикционные, жаростойкие, со 
специальными свойствами, электропроводящие 
покрытия. Во многих случаях покрытия могут 
обладать несколькими из перечисленных 
свойств. Разработанная и запатентованная 
нами технология восстановительного ремонта 
колёс рабочих и аппаратов направляющих 
УЭЦН для добычи нефти, на сегодняшний 
день не имеет аналогов в мире. В настоящее 
время нашим предприятием разрабатывается 
технология изготовления пары трения торцевого 

уплотнения центробежных насосов. Проводимые 
в настоящее время производственные испытания 
показывают, что узлы в которых применяются 
экспериментальные пары трения производства 
НПП «ЭЛЕКТРОМАШ» вырабатывают полуторный 
эксплуатационный ресурс по отношению к 
импортным деталям. При этом стоимость комплекта 
ниже аналогов на порядок. Все возрастающий 
спрос на новую технологию объясняется тем, что 
детонационное напыление является наиболее 
эффективным способом увеличения ресурса 
работы деталей машин и механизмов, работающих 
в условиях повышенных нагрузок, интенсивного 
износа, воздействия высоких температур и 
агрессивных сред. Применение детонационно-
газового метода напыления обеспечивает 
экономию материальных средств за счет 
увеличения срока службы узлов и механизмов.



КАК РАБОТАТЬ С КОРПОРАТИВНЫМ САЙТОМ www.electromash.com

Посетив корпоративный сайт научно-производственного 
предприятия «Электромаш», Вы можете получить оперативный 
доступ к информации о деятельности компании и произ¬водимой 
продукции.

•   Регулярное обновление информации
•   Поиск продукции по каталогу
•   Подробные технические характеристики всего                           
      производимого оборудования
•   Возможность скачивания электронной версии каталога в  
      формате PDF и просмотра видеопрезентаций   
      производимого оборудования
       
РАЗДЕЛ «О КОМПАНИИ»
•      Новости НПП «Электромаш».
•      История создания НПП «Электромаш».
•      Информация о поставщиках материалов и                          

               комплектующих, используемых в производстве. 
•      Контактная информация. 

РАЗДЕЛ «КАТАЛОГ» содержит информацию обо всех 
станках, испытательных стендах и станций производимого 
НПП «Электромаш».

Каждому наименованию оборудования соответствует 
отдельная страница раздела, соответствующего типу 
оборудования (например, ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕМОНТА 
ТРАНСФОРМАТОРОВ).

Стандартная страница с описанием модели содержит 
следующую информацию:

• Описание применения оборудования.
• Фото оборудования с указанием габаритных и 
           установочных размеров.
• Таблица технических характеристик и конструктивных 
           особенностей оборудования.

РАЗДЕЛ «УСЛУГИ» содержит информацию об услугах 
выполняемых НПП «ЭЛЕКТРОМАШ».

• Поставка высоковольтного оборудования. 
• Детонационно-газовое напыление (ДГУ).
• Проектирование, комплектация, монтаж, наладка,         
          ремонт и испытания энергетических  объектов.
• Ремонт и испытание электродвигателейи 
          трансформаторов

РАЗДЕЛ «ОБРАТНЯ СВЯЗЬ» 
В этом разделе воспользовавшись популярными средствами 

интернет общения ISQ и SKAPE  можно задать вопрос, касающийся 
услуг и технических особенностей оборудования производимого  
НПП «Электромаш».

РАЗДЕЛ «КОНТАКТЫ» содержит контактную информацию о 
сотрудниках и реквизиты  НПП  «ЭЛЕКТРОМАШ».

www.electromash.com
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Выпрессовка 
подшипниковых крышек:

04.02.34 Стенд 
разборочный

ИзготоВленИе пазоВой ИзоляцИИ: 
нарезка изоляции: 04.03.34 Ножницы рычажные ручные
гибка пазовых каробочек: 04.02.16 Станок релевочный

Сборка:
Введение ротора в статор

04.03.36 Стенд сборочный 
05.00.02 Стол сборщика с поворотным кругом

пропитка обмоток статора
04.03.26 Бак пропиточный

04.02.19 Установка пропиточная
04.02.39 Установка пропиточная  вакуумная

Изготовление деревянных пазовых 
клиньев: 

04.02.17 Станок для 
изготовления пазовых клиньев

Сушка
04.02.26 Печь универсальная

04.02.09 Печь сушильная

Сборка и сварка схемы
04.02.32 Трансформатор для 

сварки и пайки провода

Монтаж подшипниковых 
крышек, вентиляторов, 

кожухов

окраска  электродвигателя
09.01.03 Камера окрасочная 
09.01.01 Камера окрасочная 

тупиковая

приемо-сдаточные испытания
02.01.07 Стенд испытания 

асинхронных электродвигателей до 
100 кВт

Испытание непропитанных 
статоров: 

02.01.05 Стенд 
испытания 

непропитанных статоров

Укладка обмотки
03.02.03 , 04.03.14 Кантователь статоров

05.01.00 Стол укладчика с поворотным кругом
02.01.00 Инструмент электрообмотчика

намотка элементов всыпной 
обмотки из круглого 

эмалированного провода:
04.02.15 Станок намоточный

ротор после ремонта
подшипниковые 
крышки после 

ремонта

04.02.50 Мойка барботажная, 
04.02.22 Мойка

04.02.21 Гидростенд 
для испытания оболочек 

взрывозащищенного 
оборудования

балансировка ротора:
Станок балансировочный 

02.01.20(01;02)

посадка подшипников на вал
04.02.31 Нагреватель 

индукционный

разборка статора Снятие подшипников: 
04.02.29 Станок универсальный, 

04.02.05 Станок для съема 
подшипников

Вывод ротора:
03.02.04 Приспособление 

для вывода ротора

ремонт крышек

ремонт ротора

на сборку

на сборку

Механическая обработка ротора 

обрезка лобовой части обмотки статора:
04.02.06 Станок обрезной

брикетирование отходов обмоточного 
провода:

04.02.04 Пресс брикетировочный

обжиг обмотки статора:
04.02.26 Печь универсальная
04.02.23 Установка обжиговая

Удаление обмотки статора:
04.02.28 Станок удаления обмоток

04.02.29 Станок универсальный

очистка статора сжатым воздухом:
 04.02.30 Камера обдува

правка активной 
стали статоров

Испытание активной стали:
02.01.04 Стенд испытания 
активной стали статоров

Ремонт электродвигателей мощностью до 100 кВт.

3. Пропитка, сушка, сборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания

2. Изготовление и укладка обмотки:

1. Разборка, подготовка к укладке обмотки
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04.02.06 Станок обрезной
Предназначен для обрезки лобовых частей обмоток статоров 
электродвигателей. Статор фиксируется трехкулачковым патроном, 
обеспечивающим точное центрирование. Патрон снабжен системой 
автоматического поддержания усилия зажима. Обрезка лобовых частей 
может производиться в ручном или полуавтоматическом режиме.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Высота центров статоров, мм 70...280

2. Частота вращения шпинделя, об/мин 2 880

3. Частота вращения планшайбы:

      -по часовой стрелке, об/мин 0-1,2

      -против часовой стрелки, об/мин 1,2

4. Привод агрегатов  гидромех

5. Установленная мощность, кВт 6,2

6. Габариты,мм / масса, кг 2230х950х1700 / 900

03.02.04 прИСпоСобленИе Для ВыВоДа ротора
Предназначено для вывода и ввода роторов в статор с помощью 
грузоподъемного механизма.  Регулируемая точка подвески гарантирует 
закрепление ротора точно по горизонтали. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Грузоподъемность, кг 500

2. Диапазон фиксируемых диаметров валов, мм 35...100

3. Масса ,кг 50

04.02.34 СтенД разбороЧный
Стенд предназначен для снятия подшипниковых щитов и съема подшипников с  
вала ротора.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Высота центров, разбираемого эл. двигателя
    - min 112
    - max 280
2. Длина разбираемого ротора, мм
    - min 452
    - max 1210
3. Усилие выпрессовки, т 10
4. Привод агрегатов гидравлический

5. Установленная мощность, кВт 2,2

6. Габариты, мм / масса,кг

    - стенда 3175х970х1370 / 1210

    - насосной станции 770х 560х700 /150

04.02.23 УСтаноВка обжИгоВая
Предназначена для обжига изоляции обмоток при ремонте статоров 
электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная температура, 0С  400

2. Внутренние размеры камеры, мм 2900х1200х1350

3. Максимальная масса загрузки, кг  2000

4. Габариты тележки, мм 2870х1100

5. Габариты,мм / масса,кг 

    - установки 5440х1950х1840 / 3100

    - шкафа управления 580х300х1000 / 50

3. Пропитка, сушка, сборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания

2. Изготовление и укладка обмотки:

1. Разборка, подготовка к укладке обмотки
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04.02.28 Станок УДаленИя обМоток
Предназначен для механизации процесса удаления всыпных обмоток статоров 
электродвигателей после их обрезки и обжига.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Высота центров статоров, мм 90...280

2. Усилие выдергивания макс., кгс 600

3. Установленная мощность, кВт 1,5

4. Габариты, мм / масса,кг 2350х700х1120 / 380

04.02.30 каМера обДУВа
Предназначена для продувки статоров сжатым воздухом на этапе их 
подготовки к укладке обмоток. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Давление в пневмосети, атм 5...6

2. Грузоподъемность, кгс 200

3. Размеры проема (в х ш), мм 760х750

4. Габариты, мм / масса, кг 2430х1980х1900 / 550

04.02.29 Станок  УнИВерСалЬный
Предназначен для съема подшипников с роторов электродвигателей и 
выдергивания всыпных обмоток из статоров электродвигателей с высотой 
центров до 315 мм.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Усилие выпрессовки, кгс   13000  

2. Ход штока, мм 410  

3. Ход каната, мм   820  

4. Привод   гидравлический   

5. Установленная мощность, кВт  2,2   

6. Габариты, мм / масса, кг   3100х680х1250 /550  

04.02.04 преСС брИкетИроВоЧный
Пресс предназначен для прессования брикетов из медного лома, образующегося 
при ремонте электродвигателей. Пресс позволяет брикетировать отходы 
круглого и прямоугольного обмоточного провода сечением до 16 мм2.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Усилие прессования, кгс 12500

2. Размеры брикета, мм 150х300х300

3. Размер загрузочной камеры, мм 800х 300х300

4. Установленная мощность, кВт 2.2

5. Габариты, мм / масса,кг 2315х630х920 / 920

04.02.26 пеЧЬ УнИВерСалЬная
Предназначена для обжига обмоток перед разборкой статоров и сушки 
обмоток после пропитки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная температура, 0С 450

2. Внутренние размеры контейнера, мм 1290х900х940

3. Установленная мощность, кВт 21.5

4.Габариты,мм / масса,кг

    - печи 2140х1650х1550 / 1600

    - насосной станции 720х550х780 / 180

    - шкафа управления 570х300х1000 / 30



оборУДоВанИе Для реМонта ЭлектроДВИгателей МоЩноСтЬЮ До 100 кВт

www.electromash.com

01

1111

04.02.22 Мойка
Предназначена для мойки подшипников и мелких деталей в подогретом 
моющем растворе. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная масса загрузки, кг 60

2. Рабочая температура раствора, 0С 80...90

3. Объем моющего раствора, л 150…200

4. Привод электромеханический

5. Частота вращения моющего барабана, об/мин 10

6. Установленная мощность, кВт 9,25

7. Габариты, мм / масса,кг 800х750х970 / 200

04.02.17 Станок Для ИзготоВленИя пазоВых клИнЬеВ
Предназначен для изготовления деревянных пазовых клиньев методом 
фрезерования. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальные размеры заготовки, мм 450х280х50

2. Установленная мощность, кВт 8.36

3. Привод суппортов электромеханический

4. Скорость перемещения заготовки,м/мин 1…3

5. Габариты , мм / масса,кг 1680х1300х1080 / 350

04.03.34 ножнИцы рыЧажные рУЧные
Предназначены для резки листовых изоляционных материалов, применяемых 
при ремонте электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная толщина материала, мм 2

2. Максимальная ширина материала, мм 1000

3. Габариты, мм / масса, кг 1890х1560х1160 / 220

04.02.16 Станок релеВоЧный
Предназначен для накатки следа (релевки) изгиба на заготовках 
изолировочных материалов пазовых коробочек статоров электродвигателей

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Ширина следа, мм 5...30

2. Максимальные размеры заготовок, мм

    - ширина 115

    - толщина 0,5

3. Установленная мощность, кВт 0,37

4. Габариты, мм / масса,кг 610х560х1180 / 100

04.02.05 Станок Для СъеМа поДшИпнИкоВ
Предназначен для съема подшипников и втулок с роторов электродвигателей 
3....9 габаритов. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Ход пресса, мм  410

2. Максимальное усилие пресса, кгс 13000

3.Установленная Мощность, кВт 2,2

4. Привод гидравл.

5. Максимальный наружный диаметр снимаемой 
детали, мм

180

6. Габариты, мм / масса,кг 2215х680х1250 /450
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04.02.35 Станок Для ряДоВой наМоткИ катУшек на 
жеСткИх каркаСах
Станок предназначен для рядовой намотки катушек на жестких квадратных 
и круглых каркасах. Конструкция станка позволяет вести намотку катушек 
одновременно на трех каркасах. Станок имеет регулировку шага намотки и 
автоматический останов шпинделя после намотки заданного числа витков.  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диаметры наматываемых проводов, мм 0,05…0,75

2. Скорость вращения шпинделя, об/мин 0…3000

3. Диаметр наматываемой катушки, мм 100 max

4. Ход каретки раскладчика, мм 150 max

5. Дискретность счета витков 1

6. Установленная мощность, кВт 0.7

7. Габариты станка, мм / масса, кг 1100х650х1000/170

8. Габариты стойки, мм / масса, кг 590х560х750/10

03.02.03 кантоВателЬ СтатороВ поДВеСной
Используется для поворота статоров до 7-го габарита при укладке обмоток. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Грузоподъемность, кгс 500

2. Привод обрезиненного вала ручной

3. Габариты,мм /масса,кг 980х240х640 / 40

04.02.15 Станок наМотоЧный
Станок предназначен для намотки группы секций (катушек) всыпных обмоток 
электродвигателей мощностью от 0,12 до 100кВт.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Средняя длина витка катушек, мм 225...1400

2. Диаметр наматываемого провода, мм 0,15...2

3. Скорость вращения шпинделя, об/мин 100...510

4. Установленная мощность, кВт 1,1

5. Габариты,мм / масса,кг 1230х850х1370 / 
215

04.03.15 кантоВателЬ СтатороВ
Предназначен для механизированного поворота статоров 7....9 габаритов 
при укладке обмоток. Обеспечивает поворот на угол от 0° до 360° и фиксацию 
статора в заданном положении.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Грузоподъемность, кг 1000

2. Скорость вращения поворотного кольца, об/мин 2

3. Установленная мощность, кВт 0.25

4. Габариты, мм / масса,кг 1220х850х1680 / 250
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04.03.26 бак пропИтоЧный
Предназначен для пропитки электрооборудования в электроизоляционных лаках.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Внутренний размер контейнера, мм 1050х710х550

2. Внутренний размер бака , мм 1150х890х1000

3. Толщина заливаемого слоя лака, мм 600

4. Габариты, мм / масса, кг 1300х1290х1250/330

04.02.19 УСтаноВка пропИтоЧная
Предназначена для пропитки электроизоляционным лаком обмоток электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Количество пропиточных отсеков,шт 2

2. Размеры пропиточного отсека, мм 1300х1050

3. Толщина слоя лака, мм 800

4. Установленная мощность, кВт 7.5

5. Механизм открывания крышек пневматический

6. Габариты установки, мм /масса,кг 2850х2300х1750 /1050

04.02.31.01 нагреВателЬ ИнДУкцИонный
Предназначен для нагрева деталей (подшипников, втулок, колец и т.д.), 
подлежащих напрессовке на валы электродвигателей и механизмов 
- обеспечивает быстрый равномерный нагрев детали;
- сменный сердечник.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Мощность, кВА 2

2. Максимальная температура нагрева, 0С 120

3. Время нагрева от 15 до 120 0С, мин от 1 до 10

4. Размеры нагреваемых деталей:

    - внешние размеры макс., мм 110х220

    - внутренний диаметр (минимальный), мм 50

5. Питание, В 380

6. Габариты, мм / масса, кг 460х420х900 / 70

04.02.31.02 нагреВателЬ ИнДУкцИонный 
Предназначен для нагрева деталей (подшипников, втулок, колец и т.д.), 
подлежащих напрессовке на валы электродвигателей и механизмов 
- обеспечивает быстрый равномерный нагрев детали; 
- сменный сердечник. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Мощность, кВА 2

2. Максимальная температура нагрева, 0С 120

3. Время нагрева от 15 до 120 0С, мин от 1 до 10

4. Размеры нагреваемых деталей:

    - внешние размеры макс., мм 110х220

    - внутренний диаметр (минимальный), мм 50

5. Питание, В  220

6. Контроль и индикация температуры нагрева есть

7. Габариты, мм / масса,кг 550х220х330 / 40
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04.02.39 УСТАНОВКА пРОпИТОчНАЯ ВАКУУМНАЯ
Предназначена для пропитки обмоток статоров электродвигателей с 
предварительным созданием разряжения в пропиточном баке. Длительность 
циклов программируется на ПУ. Процесс пропитки полностью автоматизирован. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диаметр пропиточного бака, мм 1600

2. Высота пропиточного бака, мм по желанию заказчика

3. Создаваемое разряжение, кг/см2 -0,75

4. Установленная мощность,кВт 8,5

5. Габариты, мм /масса,кг

    - установка пропиточная вакуумная 5500х2260х3100/ 3100

    - шкаф управления 840х340х1500 /150

    - станция гидрораспределительная 1170х1120х1500 / 420

03.00.03 УпГВ-5 
Предназначена для поглощения из отработавших газов различных вредных 
компонентов: СО, NOX, SO2, H2S, пыли, сажи. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Производительность по газу, м3/с до 0,5

2. Цикл водопотребления замкнутый

3. Расход воды в среднем, м3/сут 1

4. Установленная мощность, кВт 5,6

5. Температура газовых выбросов на входе/выходе, 0С до 125/50

6. Габариты, мм / масса, кг 2200х1500х2700/800

04.02.07 УСТАНОВКА СУшИЛЬНАЯ
Предназначена для конвективной сушки крупногабаритных изделий с 
механизированной загрузкой и автоматическим поддержанием режимов сушки. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Грузоподъемность тележки, кгс 5000

2. Максимальная температура, 0С 180

3. Мощность нагревателей, кВт 51.2

4. Установленная мощность, кВт 53.4

5. Привод тележки электромеханич.

6. Внутренние размеры сушильной камеры, мм 2580х1740х1850

7. Габариты

    - сушильной камеры, мм / масса, кг 6250х2070х2500 / 3000

    - шкафа управления, мм / масса, кг 570х300х1000 / 30

04.03.36 СТЕНД СБОРОчНыЙ
Предназначен для сборки электродвгателей 7....13 габаритов методом ввода 
статора на консольно закрепленный ротор.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диаметры вала ротора, мм 50...120

2. Высота установки центра вала от пола, мм 800...1000

3. Масса устанавливаемого ротора, кг 1000 макс.

4.Габариты, мм / масса, кг 1720х1000х1270 / 230
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09.01.03 каМера окраСоЧная
Предназначена для окраски изделий массой до 1000 кг методом распыления. 
Камера снабжена гидрофильтром. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Размеры открытого проема, мм 1340х1330
2. Установленная мощность, кВт 5,5
3. Габариты, мм / масса, кг 2180х2100х1950 / 800

04.02.49 пеЧЬ УнИВерСалЬная С фронталЬной загрУзкой
Предназначена для обжига обмоток электродвигателей без доступа воздуха 
и сушки их после пропитки. Изделия в печь загружаются на грузовой 
тележке. Обжиг/сушка осуществляются в автоматическом режиме.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1.Максимальная температура в камере, 0С 420
2.Напряжение сети, В 380
3. Грузоподъемность грузовой тележки, кг 2000

4. Габариты платформы тележки, мм 1500х1000
5. Установленная мощность, кВт  50.75
6.Габариты обжиговой камеры внутренние, мм 1750х1050х1070
7.Габариты, мм / масса,кг

    - печи 4715х1750х1750 / 3550

    - шкафа управления 580х300х1000 / 50

03.02.10 СклаД-Стеллаж-конВейер
Предназначен для хранения в корзинах роторов, крышек, щитов (комплектовок) 
двигателей, мощностью до 100 кВт и др. грузов. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Количество люлек, наиб., шт. 20
2. Грузоподъемность люльки, кг 500
3. Скорость передвижения люлек, м/сек 0,24

4. Установленная мощность, кВт 11.0
5. Габариты, мм / масса, кг 4065х2440х6185/6300

02.01.20 Станок баланСИроВоЧный
Предназначен для балансировки роторов.

ТЕХ. ХАРАКТЕРИСТИКИ               02.01.20.01 02.01.20.02 02.01.20.04
1. Масса ротора, кг  500 max  3000 max  1000 max

2.Диаметр балансируемого 
ротора, мм 150 – 500 200-1200 150-1000

3. Диаметр опорных шеек 
ротора, мм 20 – 100 40-300 20-240

4. Расстояние между 
серединами опорных роликов/
призм, мм

330 – 1900 420-2850 330-2550

5. Нагрузка на одну опору, кг 300 max 1600 max 600 max

6. Тип опор    ролики, призмы

7. Диапазон измерения 
контролируемой вибрации, мм/с 0.1- 100

8. Установленная мощность, кВт 2.2 5.5 3.0

9. Габариты, мм / масса, кг

- станка 2250х1500х1150/500 3350х1950х1350/1150 3000х1500х1250/900

- шкафа управления 520х430х1000/ 50 520х430х1000/ 50 520х430х1000/ 50
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02.01.04 СТЕНД ДЛЯ ИСпыТАНИЯ АКТИВНОЙ 
СТАЛИ СТАТОРОВ

Стенд испытания активной стали 02.01.04 предназначен для дефектировки 
статоров ремонтируемых электродвигателей мощностью до 100 кВт после 
удаления обмотки. Стенд позволяет выявить сердечники с высокими 
потерями до укладки новой обмотки и уменьшить необоснованный расход 
обмоточного провода. 
Стенд выполнен на базе стандартного лабораторного цикла ФЭП. 
Сущность методики заключается в сравнении напряжения на 
намагничивающей обмотке испытываемого сердечника при протекании 
тока, соответствующего базовой точке магнитного состояния со значением 
напряжения полученного на заведомо исправном сердечнике (основной 
признак). 
Так же, используя осциллограммамы намагничивающего тока и напря-
жения, можно определить долю реактивной составляющей намагничи-
вающего тока, соответствующую состоянию сердечника.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц 220/50

2. Отклонение напряжения питания, % ± 12

3. Потребляемая мощность, кВА не более 2

4. Количество испытательных мест 1

5. Выходное напряжение (на намагничивающей 
обмотке), В

0 - 24

6. Выходной ток, А 10 - 199

7. Масса стенда, кг 100

8. Габариты, мм /масса ,кг 540х600х1500 / 100

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

Осциллограф GOS-620:

- полоса пропускания, МГц 0 - 20 (-3дБ)

- коэффициент отклонения, В/дел 0.005 - 5

- разность фаз, град. не более 3

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.05 СТЕНД ДЛЯ ИСпыТАНИЯ НЕпРОпИТАННых 
СТАТОРОВ

Стенд предназначен для проведения технологических испытаний статоров 
электродвигателей переменного тока мощностью до 100 кВт перед 
пропиткой. Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять 
следующие виды испытаний: 

измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и •	
между обмотками; 
испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами •	
обмотки на электрическую прочность; 
измерение сопротивления обмоток постоянному току в практически •	
холодном состоянии; 
контроль равенства токов по фазам; •	
проверку правильности соединения обмоток и обнаружение витковых •	
замыканий. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц 220/50

2. Потребляемый ток, А 30

3. Количество испытательных мест 3

4. Среднее время испытания одного 
электродвигателя, мин 6

5. Выходное испытательное напряжение, В/Гц

0-3000/50

0-30/ 50

0-12/пост.

6. Площадь, занимаемая стендом, м2 9

7. Габариты, мм/масса,кг:

    - шкаф контрольно-силовой, мм 900х500х1800 / 120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

 Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300
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02.01.06 СТЕНД ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ СИНХРОННЫХ ГЕНЕРАТОРОВ 
И МАШИН ПОСТОЯННОГО ТОКА МОЩНОСТЬЮ ДО 100 КВТ
Стенд предназначен для проведения приемо-сдаточных испытаний синхронных 
генераторов и электрических машин постоянного тока мощностью до 100 кВт 
после капитального ремонта. 
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие виды 
испытаний: 

измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и между •	
обмотками; 
измерение сопротивления обмоток при постоянном токе в практически •	
холодном состоянии; 
испытание при повышенной частоте вращения; •	
испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами обмотки •	
на электрическую прочность; 
испытание межвитковой изоляции обмоток на электрическую прочность; •	
определение характеристики холостого хода (для синхронных генераторов); •	
определение характеристики установившегося трехфазного короткого •	
замыкания (для синхронных генераторов); 
определение тока возбуждения генератора или частоты вращения двигателя •	
на холостом ходу (для машин постоянного тока); 
проверка коммутации при номинальной нагрузке и кратковре-менной •	
перегрузке по току (для машин постоянного тока). 

Регистрация и контроль параметров при проведении испытаний производится 
визуально. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Номинальное напряжение питания 380В,50Гц (400А)
2. Количество испытательных мест 1
3. Сила тока нагрузки, А 250
4. Масса стенда, кг 2200
5. Площадь, занимаемая стендом, м2  15

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ
Цифровой мегаомметр Е6-22:
- класс точности 1,5
- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107 

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000
- максимальный ток, мА не более 5
Цифровые измерители PFP-1:
- класс точности 0,15
- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

04.02.21 ГИДРОСТЕНД ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ ОБОЛОчЕК 
ВзРЫВОзАЩИЩЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Гидростенд предназначен для испытания на механическую прочность и герметичность 
оболочек взрывозащищенных электродвигателей гидравлическим способом.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Максимальный диаметр испытываемой детали, мм 500
2. Максимальное усилие прижима детали, кг 27000
3. Наибольшее расстояние между столом и прижимной плитой 
траверсы, мм

1000

4. Размеры стола, мм 750х750
5. Максимальный ход выдвижения стола, мм 250
6. Максимальное давление в гидросистеме, кг/см2 150
7.Установленная мощность, кВт 3.7
8. Габариты , мм / масса, кг

    - гидропресс 1300х1200х2500/ 1350
    - насосная станция 720х550х780 / 180
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02.01.07 СТЕНД ДЛЯ ИСпыТАНИЯ АСИНхРОННых 

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ МОЩНОСТЬЮ ДО 100 КВТ
Стенд предназначен для проведения испытаний асинхронных 
электродвигателей переменного тока частотой 50 Гц напряжением 220, 
380, 500 и 660В с короткозамкнутыми и фазными роторами мощностью до 
100 кВт после капитального ремонта.
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний:

измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и •	
между обмотками; 
испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами •	
обмотки на электрическую прочность; 
измерение сопротивления обмоток постоянному току в практически •	
холодном состоянии; 
определение тока и потерь холостого тока; •	
определение тока и потерь короткого замыкания; •	
определение коэффициента трансформации (для машин с фазным •	
ротором); 
испытание межвитковой изоляции; •	
обкатка электродвигателей на холостом ходу. •	

Регистрация и контроль параметров при проведении испытаний производится 
визуально.
Автоматическое переключение между испытательными постами стенда 
позволяют проводить испытания трех электродвигателей без выхода на 
испытательное поле для переподключения.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (А)     380В/50 (400)

2. Количество испытательных мест     3

3. Среднее время испытания одного 
электродвигателя, мин  

8

4. Сила тока нагрузки, А     250

5. Масса стенда, кг      2200

6. Площадь, занимаемая стендом, м2 12,5

7. Габаритные размеры:

    - шкаф контрольно-силовой, мм 2000х800х1200

    - регулятор индукционный, мм 1000х1500х1500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИзМЕРИТЕльНыХ ПРИбоРоВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности      1,5 

- диапазон измеряемых сопротивлений, ком   1 - 107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток , мА     не более 5 

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300
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02.01.21 СТЕНД ДЛЯ ИСпыТАНИЯ СВАРОчНых ГЕНЕРАТОРОВ

Стенд предназначен для проведения приемо-сдаточных испытаний 
сварочных генераторов для дуговой сварки постоянным током  мощностью 
до 25 кВт согласно требованиям ГОСТ 304-82.
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний:
- измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и 
между обмотками;
- испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами 
обмотки на электрическую прочность;
- испытание генератора на механическую прочность при повышенной 
частоте вращения;
- проверка коммутации у коллекторных машин;
- проверка пределов регулирования сварочного тока.
Установка состоит из частотно-регулируемого привода с рамой для 
установки испытуемого генератора, шкафа управления и нагрузочного 
сопротивления.
Шкаф управления имеет светосигнальную индикацию подачи питания 
на цепи управления, два регулируемых силовых выхода постоянного 
напряжения («Пост1», «Пост2»), выход для подключения нагрузки 
сварочного генератора и измерительный вход.
Силовые выходы позволяют подавать питание на обмотки возбуждения 
и якорные обмотки электрических машин постоянного тока (до 50A). 
Контроль тока и напряжения осуществляется по каждому из постов в 
отдельности. Также контролируется значения выходных параметров 
сварочного генератора.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное   напряжение  питания, В/Гц     220/50  

2. Отклонение напряжения питания     ± 12 %  

3. Потребляемый ток, А     40   

4. Привод асинхронный частотно-регулируемый, об/
мин     

0-3000  

5. Вход измерительный, А     0-50В, 500  

6. Выход вспомогательный, А     5-50В, 50   

7. Количество испытательных мест     1   

8. Среднее время испытания, мин     6  

9. Масса стенда, кг    350  

10. Площадь, занимаемая стендом, м2     12,5  

11. Габаритные размеры шкафа управления, мм/кг    1500х600х400 / 350 
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Выпрессовка 
подшипниковых крышек:

04.02.34 Стенд 
разборочный

ИзготоВленИе пазоВой ИзоляцИИ: 
нарезка изоляции: 04.03.34 Ножницы рычажные ручные
гибка пазовых каробочек: 04.02.16 Станок релевочный

Сборка:
1. посадка подшипников на вал: 04.02.31 Нагреватель индукционный

2. Введение ротора в статор: 04.03.36 Стенд сборочный, 05.00.02 Стол сборщика с поворотным кругом
3. Монтаж подшипниковых крышек, вентиляторов и кожухов

пропитка обмоток статора
04.03.26 Бак пропиточный

04.02.19 Установка пропиточная
04.02.39 Установка пропиточная  вакуумная

Изготовление деревянных пазовых 
клиньев: 

04.02.17 Станок для 
изготовления пазовых клиньев

Сушка
04.02.26 Печь 
универсальная

04.02.09 Печь сушильная

Сборка и сварка схемы
04.02.32 

Трансформатор для 
сварки и пайки провода

окраска  электродвигателя
09.01.03 Камера окрасочная 
09.01.01 Камера окрасочная 

тупиковая

приемо-сдаточные испытания
02.01.07 Стенд испытания 

асинхронных электродвигателей до 
100 кВт

Испытание непропитанных статоров: 
02.01.05 Стенд испытания непропитанных 

статоров и роторов, 02.01.06 Стенд испытания 
синхронных генераторов и машин постоянного 

тока мощностью до 100 кВт

Укладка обмотки статора и ротора
03.02.03 , 04.03.14 Кантователь статоров

04.01.10 Стойкадля роторов
05.01.00 Стол укладчика с поворотным кругом

02.01.00 Инструмент электрообмотчика

намотка элементов всыпной 
обмотки из круглого 

эмалированного провода:
04.02.15 Станок намоточный

балансировка ротора:
Станок балансировочный 

02.01.20(01;02)

подшипниковые 
крышки после 

ремонта

04.02.50 Мойка барботажная, 
04.02.22 Мойка

04.02.21 Гидростенд 
для испытания оболочек 

взрывозащищенного 
оборудования

Склад-стелаж-
конвейер 03.02.10

разборка статора
Снятие подшипников: 

04.02.29 Станок универсальный, 
04.02.05 Станок для съема 

подшипников

Вывод ротора:
03.02.04 Приспособление 

для вывода ротора

ремонт крышек

ремонт ротора

на сборку

Механическая обработка ротора 

обрезка лобовой части 
обмотки статора:

04.02.06 Станок обрезной

брикетирование отходов обмоточного 
провода:

04.02.04 Пресс брикетировочный

обжиг обмотки статора:
04.02.26 Печь универсальная
04.02.23 Установка обжиговая Снятие блока контактных колец: 

Станок 04.01.09

Удаление обмотки статора:
04.02.28 Станок удаления обмоток

04.02.29 Станок универсальный

очистка статора сжатым воздухом:
 04.02.30 Камера обдува

правка активной 
стали статоров

Испытание активной стали:
02.01.04 Стенд испытания 
активной стали статоров

Ремонт электродвигателей с фазным ротором

3. Пропитка, сушка, сборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания

2. Изготовление и укладка обмотки:

Разборка, подготовка к укладке электродвигателей с фазным ротором до 100 кВт
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04.02.29 Станок УнИВерСальный
Предназначен для съема подшипников с роторов электродвигателей и 
выдергивания всыпных обмоток из статоров электродвигателей с высотой 
центров до 315 мм.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Усилие  выпрессовки, кгс     1300  
2. Ход  штока, мм     410
3. Ход каната, мм     820
4. Привод     гидравлический   
5.. Установленная  мощность, кВт     2,2  
6. Габариты, мм / масса, кг 3100х680х1250 / 550

04.01.09 Станок для СнятИя блока контактных колец И 
коллектора
Предназначен для снятия блока контактных колец с роторов электродвигателей 
с высотой центров до 315 мм.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Привод гидравлический

2. Усилие выпрессовки, кгс 31400

3. Ход штока пресса, мм 400
4. Установленная мощность, кВт 2,2

5. Габариты,мм / масса,кг 2775х740х285 / 560

04.01.07, 04.01.07.03 Станок для реМонта фазных 
ротороВ (якорей)

Предназначен для продораживания коллекторов, бандажирования 
стеклолентой и для выдергивания стержней из пазов роторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.01.07 04.01.07.03

1. Габаритные размеры ротора,
    - диаметр бочки, мм 200…600 200…1300 

    - длина, мм 550…1400 550…3500
2. Размеры коллектора якоря, 
мм
    - диаметр 80…400 80…800
    - длина 280 max 500max

    - допустимый угол наклона 
изоляционных пластин

20max 1030’′max

3. Привод шпинделя   электромех.
4. Скорость вращения 
шпинделя, об/мин

0.1-10 0.1-10

5. Продольная подача фрезы, 
мм

280 500

6. Поперечная подача фрезы, 
мм

280 380

7.Привод вращения фрезы зубчатоременный

8. Скорость вращения фрезы, 
об/мин

4350 4350

9. Ширина бандажной 
стеклоленты, мм

10;15;20 10;15;20;25;30

10. Усилие выдергивания 
стержней

1000 1000

11. Установленная мощность, 
кВт

2.0 6.0

11. Габариты, мм / масса, кг 3700х1400х1530/1500 6150х2000х2050/2900

3. Пропитка, сушка, сборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания

2. Изготовление и укладка обмотки:

Разборка, подготовка к укладке электродвигателей с фазным ротором до 100 кВт
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04.01.10 Стойка для ротороВ

Предназначена для установки и проворота якорей, роторов электромашин. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Расстояние между осями стоек, мм 150-1100

2. Диаметры валов ротора, мм 40-120

3. Высота установки центра вала от пола, мм 840…900

4. Масса устанавливаемого ротора, кг 300…900

5. Габариты ,мм / масса, кг 1700х820х1000 / 
150

04.01.07.01; 04.01.07.02 Станок для продороЖкИ 
коллектороВ

Предназначен для продораживания коллекторов якорей в автоматическом 
режиме

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.01.07.01 04.01.07.02

1. Габаритные размеры ротора, мм

    - диаметр бочки 200…1000 80…1000

    - длина 550…2200 550…3500

2. Размеры коллектора якоря, 
мм 

    - диаметр 80…800  80…800

    - длина 250 500

    - допустимый угол наклона 
изоляционных пластин 1030’′max 1015’′max

3.Скорость продороживания, 
мм/сек 3…22

4.Скорость вращения фрезы, 
об/мин 4500 4500

5. Привод шпинделя     электромех.

6. Скорость вращения 
шпинделя, об/мин 0.01-0.5

7. Продольная подача фрезы, 
мм 250 500

8. Поперечная подача фрезы, 
мм 310 500

9 .Механизм регулировки 
наклона фрезы   электромех.

10. Установленная мощность, 
кВт   3.5

11. Габариты, мм / масса, кг 4300х1200х1250/1400 6000х1650х1400/2000
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04.01.05, 04.01.06 УСтройСтВо натяЖное

Предназначено  для натяжения  проволоки при наложении бандажа (04.01.05) 
или стеклоленты  (04.01.06)  на  якорь  или  фазный ротор.       

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.01.05 04.01.06

1. Усилие натяжения, кгс          100....220        30….150

2. Диаметр проволоки, мм          0,8....2,0

3. Ширина ленты, мм                                        10, 15, 20

4. Габариты, мм / масса, кг                 1500х700х1170/175 1350х700х1170/170

04.01.03 Станок УнИВерСальный

Предназначен для выдергивания стержней из фазных роторов, всыпных 
обмоток из статоров электрических машин и сборки ротора со статором.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Размеры роторов       

 - диаметр, мм     200 ... 800   

 - длина, мм     550 ... 1400   

2. Мах.высота центров статора, мм     315  

3. Усилие выдергивания, кгс     1000  

4. Установленная мощность, кВт     0,75+1,5  

5. Габариты, мм    3600х900х1600  

04.03.34 ноЖнИцы рычаЖные рУчные

Предназначены для резки листовых изоляционных материалов, применяемых 
при ремонте электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Максимальная толщина материала, мм 2

2. Максимальная ширина материала, мм 1000

3. Габариты, мм / масса, кг 1890х1560х1160 / 
220

04.02.09 УСтаноВка СУшИльная
Предназначена для конвективной сушки крупногабаритных изделий с 
механизи-рованной загрузкой и автоматическим поддержанием режимов 
сушки. Станция управления позволяет задавать до 60 программ сушки. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Грузоподъемность тележки, кгс     5000  

2. Максимальная температура, 0С     200  

3. Мощность нагревателей, кВт       102  

4. Установленная мощность, кВт      105  

5. Привод механизмов передвижения тележки     электромеханический   

6. Габариты сушильной камеры, мм     2800х1740х3050  

7. Габариты установки, мм / кг      4150х2170х3550/4200  

8. Габариты шкафа управления, мм / кг      570х300х1000/30
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04.02.48 Станок для наМоткИ полюСных катУшек на ребро

Предназначен для намотки на ребро шин полюсных катушек двигателей 
постоянного тока.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Размеры наматываемой ленты

    - сечение, мм 4х30min.

    - расстояние между осями оправки, мм 270….506

    - внутренний радиус гибки, мм 17 min

    - максимальный внутренний размер витков 560

2. Привод станка электромеханический

3. Установленная мощность, кВт. 0.75

4. Частота вращения планшайбы, об/мин 1.4

5. Давление в пневмосети кг/см2 6

6. Габариты, мм / масса,кг 1700х1350х1820 
/900

04.03.26 бак пропИточный

Предназначен для пропитки электрооборудования в электроизоляционных лаках.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Внутренний размер контейнера, мм 1050х710х550

2. Внутренний размер бака , мм 1150х890х1000

3. Толщина заливаемого слоя лака, мм 600

4. Габариты, мм / масса, кг 1300х1290х1250/330





Разборка  и дефектовка 
электродвигателя

Нарезка изоляции 04.03.34 
Ножницы рычажные ручные

Изготовление пазовых 
клиньев 04.03.41 Станок для 

изготовления пазовых клиньев

Укладка 04.03.18,  04.03.35 Кантователь статоров

Пайка схемы 04.02.32 Трансформатор 
для сварки и пайки провода,  03.04.08 

Установка для пайки провода

Испытание корпусной изоляции   
02.01.11.01 Стенд для испытания секций 

обмоток электрических машин

Испытание секций  02.01.11 Стенд для 
испытания секций обмоток

Перемотка ленты 04.03.57 
Станок для перематывания 

изоляционной ленты 

СбоРка:
Введение ротора в статор 04.03.36 Стенд сборочный, 05.00.02 Стол сборщика с поворотным кругом

Монтаж подшипниковых крышек, вентиляторов, кожухов

Пропитка обмоток статора
04.02.39 Установка пропиточная вакуумная

Сушка
04.02.07 Печь сушильная

окраска  электродвигателя
09.01.01 Камера окрасочная тупиковая

Приемо-сдаточные испытания
02.01.09 Станция испытательная электрических машин 

переменного тока мощностью от 100  до 1000 кВт.

Растяжка, заготовка секций 
в лодочку 04.03.19 Станок 

растяжной

Растяжка секций в 
форму 04.03.28 Станок 

растяжной

Рихтовка секций 
04.03.49 Пресс 

рихтовочный

Наложение корпусной изоляции 
04.03.37 Станок для наложения 

корпусной изоляции на 
статорные  катушки КЭМ

опрессовка и выпечка 04.03.13 Пресс 
гидравлический для опрессовки катушек 
КЭМ,  04.03.53 Установка для подогрева 

пресспланок,  04.03.20 Пресспланка

Намотка круговых заготовок 04.03.03 Станок намоточный, 04.03.30 Станок намоточный, 
04.03.14 Шаблон намоточный переналаживаемый, 04.03.40 Стойка с тормозом для 

установки барабанов и натяжения проводов

Ротор после ремонта
Подшипниковые 

крышки после ремонта

Мойка деталей
04.02.50 Мойка барботажная

балансировка ротора:
Станок балансировочный 

02.01.20

Посадка подшипников на вал
04.02.31 Нагреватель 

индукционный

Разборка статора

Механическая 
обработка ротора

Вывод ротора:
04.03.47  Приспособление 

для вывода ротора

Ремонт крышек

Ремонт ротора

На сборку

На сборку

Удаление жестких катушек из статоров:
04.03.51 Установка для удаления обмоток электродвигателей 

мощностью до 1000 кВт

брикетирование отходов обмоточного 
провода:

04.02.04 Пресс брикетировочный

обжиг обмотки статора:
04.02.23 Установка обжиговая

Правка активной 
стали статоров

Испытание активной стали:
02.01.08 Стенд испытания активной стали 

статоров  электродвигателей от 100 до 1000 кВт

Ремонт электродвигателей мощностью от 100 до 1000 кВт

3. Пропитка, сушка, сборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания

2. Изготовление и укладка обмотки:

1. Разборка, подготовка к укладке обмотки
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04.03.41 СТаНок ДЛЯ ИзГоТоВЛЕНИЯ ГЕТИНакСоВых И 
СТЕкЛоТЕкСТоЛИТоВых ПазоВых кЛИНЬЕВ

Предназначен для резки из листовой заготовки клиньев методом 
двухстороннего фрезерования. За один рабочий ход суппорта изготавливается 
один пазовый клин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальные размеры клина, мм

    - длина х ширина 210 х 25

    - толщина 3...10

2. Установленная мощность, кВт 2,69

3. Привод суппорта электромеханический

4. Габариты, мм / масса, кг 1100х700х1050 / 220

04.03.47 ПРИСПоСобЛЕНИЕ ДЛЯ ВыВоДа РоТоРа

Предназначено для вывода и ввода роторов из статоров 9….13 габаритов. 
Регулируемая точка подвески позволяет вывесить ротор точно по 
горизонтали.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диапазон фиксируемых диаметров, мм 80...140

2. Грузоподъемность, кгс 1500

3. Габариты, мм / масса, кг 2150х250х1300 / 140

04.03.34 НожНИцы РычажНыЕ РУчНыЕ

Предназначены для резки листовых изоляционных материалов, применяемых 
при ремонте электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная толщина материала, мм 2

2. Максимальная ширина материала, мм 1000

3. Габариты, мм / масса, кг 1890х1560х1160 / 220

04.03.35; 04.03.18 каНТоВаТЕЛЬ СТаТоРоВ 

Предназначен для механического проворота статоров при укладке в пазы 
секций обмоток. . Обеспечивает проворот на угол от 00 до 3600 и фиксацию 
статора в заданном положении.      

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.03.35 04.03.18

1. Габариты устанавливаемых 
статоров 10...11 12...13

2. Установленная мощность, 
кВт 0.75 2.2

3. Габариты, мм / масса ,кг 1500х1880х2135/1000 1700х2550х2700/1450

3. Пропитка, сушка, сборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания

2. Изготовление и укладка обмотки:

1. Разборка, подготовка к укладке обмотки
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09.01.01 каМЕРа окРаСочНаЯ ТУПИкоВаЯ
Предназначена для окраски крупногабаритных изделий методом 
распыления.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Максимальные размеры окрашиваемых изделий, мм 3000х1600х1900

2. Грузоподъемность тележки, кгс 6000

3. Привод механизма передвижения тележки электромеханический

4. Объем отсасываемого воздуха, м3/час 2500

5. Расход свежей воды, л/час 500

6. Размеры дверного проема, мм 2000х2100

7. Внутренние размеры камеры, мм 4900х3900х3400

8.Габариты,мм / масса, кг 13350х4000х3100

04.02.50 МоЙка баРбоТажНаЯ
Камера мойки предназначена для обезжиривания и промывки деталей, 
помещенных в корзину, в подогреваемом моющем растворе с помощью 
барботажа сжатым воздухом.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальный объем камеры мойки, л 1100

2. Рабочая температура раствора, 0С 80

3. Время разогрева раствора, час 3

4. Масса загружаемых изделий в корзину, кг 200 (не более)

5. Количество загружаемых корзин в камеру для 
мойки, шт

1...2

6. Внутренние габариты загружаемой корзины, мм 1100х400х350

7. Избыточное давление сжатого воздуха, кгс/см2 3

8. Установленная мощность, кВт 21

9. Габариты, мм / масса,кг 1740х1820х1450 / 800

04.01.10 СТоЙка ДЛЯ РоТоРоВ

Предназначена для установки и проворота якорей, роторов электромашин. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Расстояние между осями стоек, мм 150-1100
2. Диаметры валов ротора, мм 40-120
3. Высота установки центра вала от пола, мм 840…900

4. Масса устанавливаемого ротора, кг 300…900

5. Габариты ,мм / масса, кг 1700х820х1000 / 150

04.03.50 СТаНок ДЛЯ ИзоЛИРоВкИ баНДажНых коЛЕц
Станок предназначен для изолировки круглых бандажных колец обмоток 
крупных электрических машин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Скорость вращения оплеточной головки, об/мин 227

2. Подача бандажного кольца, мм/об. 10

3. Установленная мощность, кВт 0.4

4. Ширина изолирующей ленты, мм 20

5. Диаметр бандажного кольца, мм 600...1200

6. Диаметр прутка бандажного кольца 12...20

7. Габариты, мм / масса, кг 725х720х1635 /180
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04.03.51 УСТаНоВка ДЛЯ УДаЛЕНИЯ обМоТок 
ЭЛЕкТРоДВИГаТЕЛЕЙ МоЩНоСТЬЮ 100 - 1000 кВТ.
Установка предназначена для удаления жестких катушек из статоров 
электродвигателей с высотой центров от 400 до 720 мм при их ремонте. 
Удаляемые катушки ремонту не подлежат. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Высота центров статоров, мм     400 ... 720  
2. Диаметр расточки статоров, мм     540 ... 1100  
3. Ход ползуна, мм     900  
4. Ход платформы, мм     900  
5. Привод рабочих органов     гидравлический   
6. Макс. давление в гидросистеме, кг/см2     63  
7. Макс. усилие выпрессовки, кгс     2000  

8. Габаритные размеры, мм     5000х1600х1600  

04.02.40 ТИГЕЛЬ ЛУДИЛЬНыЙ
Тигель предназначен для лужения медного провода и наконечников кабелей 
электротехнических изделий. Применяется при ремонте и изготовлении 
обмоток электрических машин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1.Напряжение питания, В 220 (50Гц) 

2.Потребляемая мощность, кВт 1

3.Диаметр стакана, мм 80

4.Глубина стакана, мм 120

5.Максимальная температура нагрева, 0С 450

6.Габаритные размеры, мм

    - тигель 220х220х160

    - шкаф управления 170х260х260

7.Масса, кг 10

8.Условия работы:

    - высота над уровнем моря до 1000 м

    - температура окружающего воздуха от +10 до +35 0С

    - окружающая среда 
невзрывоопасная, не 
содержащая агрессивных 
паров и газов

    - рабочее положение вертикальное  с допустимым  
отклонением ± 30

04.02.07 УСТаНоВка СУшИЛЬНаЯ

Предназначена для конвективной сушки крупногабаритных изделий с 
механизированной загрузкой и автоматическим поддержанием режимов сушки. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Грузоподъемность тележки, кгс 5000
2. Максимальная температура, 0С 180
3. Мощность нагревателей, кВт 51.2

4. Установленная мощность, кВт 53.4
5. Привод тележки электромеханический

6. Внутренние размеры сушильной камеры, мм 2580х1740х1850
7. Габариты, мм / масса, кг

    - сушильной камеры 6250х2070х2500 / 3000

    - шкафа управления 570х300х1000 / 30
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02.01.08 СТЕНД ДЛЯ ИСпыТАНИЯ АКТИВНОЙ 
СТАЛИ СТАТОРА
Стенд испытания активной стали предназначен для дефектировки статоров 
ремонтируемых электродвигателей мощностью от 100 до 1000 кВт после 
удаления обмотки. Стенд позволяет выявить сердечники с высокими 
потерями до укладки новой обмотки и уменьшить необоснованный расход 
обмоточного провода.

Стенд выполнен на базе стандартного лабораторного цикла ФЭП.
Сущность методики заключается в сравнении напряжения на 
намагничивающей обмотке испытываемого сердечника при протекании 
тока, соответствующего базовой точке магнитного состояния со значением 
напряжения полученного на заведомо исправном сердечнике (основной 
признак).

Так же, используя осциллограммамы намагничивающего тока и напря-
жения, можно определить долю реактивной составляющей намагничи-
вающего тока, соответствующую состоянию сердечника.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц 220/50

2. Допустимые отклонения напряжения питания, % ± 12

3. Потребляемая мощность, кВА не более 20

4. Выходное напряжение (на намагничивающей 
обмотке), В/Гц

160 ÷ 210/50

5. Выходной ток, А до 160 (в течение 10 
сек)

6. Намагничивающая обмотка провод марки ПРГ 
сечением 25 мм2

7. Контрольная обмотка провод марки ПВ-4 
сечением 1,5 мм2

8. Площадь, занимаемая стендом, м2 9

9. Габаритные размеры

    - шкаф контрольно-силовой, мм / масса, кг: 740х600х1500 / 120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

Осциллограф GOS-620:

- полоса пропускания, МГц 0 - 20 (-3дБ)

- коэффициент отклонения, В/дел 0.005 - 5

- разность фаз, град. не более 3

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.09 СТАНцИЯ ИСпыТАТЕЛЬНАЯ ЭЛЕКТРИчЕСКИх МАшИН 
пЕРЕМЕННОГО ТОКА МОЩНОСТЬЮ ОТ 100 ДО 1000 КВТ.
Станция предназначена для проведения испытаний асинхронных и синхронных 
электродвигателей переменного тока после капитального ремонта.

Напряжение испытываемого электродвигателя,  кВ:    до 0,66 до 6 
Мощность испытываемого электродвигателя, кВт: 100-400  250-1000 

 Установленное на станции оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний:
- измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и между 
обмотками;
- измерение сопротивления обмоток при постоянном токе в практически 
холодном состоянии;
- испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между обмотками на 
электрическую прочность;
- обкатка электрической машины на холостом ходу;
- определение тока и потерь холостого тока;
- определение напряжения и потерь короткого замыкания;
- определение коэффициента трансформации (для машин с фазным ротором);
- испытание при повышенной частоте вращения;
- испытание межвитковой изоляции обмоток на электрическую прочность;
- определение характеристики холостого тока для синхронных машин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (кВА) 380/50Гц (400)

2. Потребляемый ток в установившемся режиме, А до 630

3. Выходное регулируемое напряжение, В (А) 0 ÷ 650(Imax - 355)

0 ÷ 10000(Imax-50)

4. Выходное регулируемое однофазное напряжение, кВ (А) 0 ÷ 27,5 (Imax - 1,5)

5. Выходное регулируемое напряжение постоянного тока, В (А) 0 ÷ 100 (Imax – 300)

6. Выходное напряжение мегаомметра, В 100, 500, 1000

7. Диапазон измерения сопротивления обмоток, 
Мом

2 ÷ 200х106

8. Количество испытательных мест, шт. 1

9. Высота оси испытываемых электродвигателей, мм 280-630

10. / Габаритные размеры, мм / масса, кг

    - Шкаф№1 750х1650х2030 / 580

    - Шкаф№2 490х1220х1830 / 260

    - Шкаф№3 900х1040х1830 / 400

    - Шкаф№4 850х1040х1830 / 580

    - Регулятор индукционный 1380х1300х2000 / 
2700

    - Преобразователь частоты 195х340х550 / 24

    - Испытательный стол 1930х1890х500 / 820

    - Стойка с приводом 740х700х1200 / 390

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

Цифровые измерители PFP-1:
- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
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02.01.10 СТАНцИЯ ИСпыТАТЕЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОМАшИН 
пЕРЕМЕННОГО ТОКА МОЩНОСТЬЮ ОТ 100 ДО 1000 КВТ И 
СИЛОВыХ ТРАНСФОРМАТОРОВ
Станция предназначена для испытания асинхронных и синхронных машин 
мощностью от 100 до 1000 кВт напряжением до 6 кВ, от 100 до 400 кВт 
напряжением до 0,66 кВ, трансформаторов до 2000 кВА, напряжением до 10 кВ.
Станция позволяет производить испытания электрических машин согласно 
стандартов ГОСТ 7217-87, ГОСТ 183-74, ГОСТ 10169-77, ГОСТ 11828-86, ГОСТ 
3484-88, ГОСТ 11677-85.
Установленное на станции оборудование позволяет выполнить следующие виды 
испытаний:
Для асинхронных и синхронных машин:
- измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и между 
фазами;
- измерение сопротивления обмоток при постоянном токе в практически холодном 
состоянии;
- испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между обмотками на 
электрическую прочность;
- обкатка электрической машины на холостом ходу;
- определение тока и потерь холостого хода;
- определение напряжения и потерь короткого замыкания;
- определение коэффициента трансформации (для эл.двигателей с фазным 
ротором);
- испытание при повышенной частоте вращения (для асинхронных машин с 
фазным ротором и синхронных машин, если ремонту подвергались вращающиеся 
обмотки либо бандажи);
- испытание межвитковой изоляции обмоток на электрическую прочность;
- определение характеристики холостого хода для синхронных машин.
Для трансформаторов:
- измерение сопротивления изоляции обмоток и определение коэффициента 
абсорбции;
- испытание электрической прочности изоляции обмоток повышенным 
напряжением промышленной частоты;
- определение коэффициента трансформации;
- проверка группы соединений обмоток;
- определение тока и потерь холостого хода;
- определение напряжения и потерь короткого замыкания;
- измерение сопротивления обмоток постоянному току.
  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (кВА) 380/50 (400)

2.Потребляемый ток в установившемся режиме, А до 630

3.Выходное 3-х фазное испытательное напряжение 
50Гц, В (А)

0-650 (Imax 445)

0-10000 (Imax 50)

4.Выходное однофазное напряжение 50Гц, кВ (А) 0-35 (Imax 1,5)

5.Выходное постоянное напряжение, В (А) 0-300 (Imax 400)

6.Выходное 3-х фазное напряжение частотой 75Гц, В (А) 0-300 (Imax 200)

7.Площадь, занимаемая стендом, м2 70

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1-107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

Цифровые измерители PFP-1:
- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм/сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
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04.03.37 СТаНок ДЛЯ НаЛожЕНИЯ коРПУСНоЙ ИзоЛЯцИИ На 
СТаТоРНыЕ каТУшкИ кЭМ 
Предназначен для наложения корпусной изоляции на статорные катушки 
крупных электрических машин. Изолировка выполняется при перемещении 
головки в обе стороны с обеспечением ступенчатого наложения изоляции на 
лобовых участках(формирование «конуса»). Станок может применяться как 
при изготовлении, так и при ремонте крупных электрических машин в условиях 
стационарного электроремонтного производства. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Длина изолируемой секции, мм 450-2000

2. Длина пазовой части изолируемой секции, мм 320-1250

3. Ширина изолируемой секции, мм 160-500

4. Минимальное сечение проводника изолируемой 
секции, мм 5х20

5. Максимальное сечение проводника изолируемой 
секции, мм 30х40

6. Привод электромеханич.

7. Угол перехода с пазовой части изолируемой 
секции на лобовую, град 35 - 60

8. Скорость изолировки, м/мин 2,2

9. Шаг наложения изоляции, мм 2 – 12

10. Частота вращения обмоточной головки, об/мин 50 - 270

11. Ширина изолирующей ленты, мм 20

12. Наружный диаметр рулона изолирующей ленты, мм 90

13 . Минимальный внутренний диаметр рулона 
изолирующей ленты, мм 30

14. Габариты, мм / масса,кг 2500х1050х1350/450

02.01.20 СТаНок баЛаНСИРоВочНыЙ
Предназначен для балансировки роторов.

ТЕХ. ХАРАКТЕРИСТИКИ              02.01.20.01 02.01.20.02 02.01.20.04

1. Масса ротора, кг  500 max  3000 max  1000 max

2.Диаметр балансируемого 
ротора, мм 150 – 500 200-1200 150-1000

3. Диаметр опорных шеек 
ротора, мм 20 – 100 40-300 20-240

4. Расстояние между 
серединами опорных 
роликов/призм, мм

330 – 1900 420-2850 330-2550

5. Нагрузка на одну опору, кг 300 max 1600 max 600 max

6. Тип опор    ролики, призмы

7. Диапазон измерения 
контролируемой вибрации, 
мм/с

0.1- 100

8. Установленная мощность, 
кВт 2.2 5.5 3.0

9. Габариты, мм / масса, кг

- станка 2250х1500х1150/
500

3350х1950х1350/
1150

3000х1500х1250/
900

- шкафа управления 520х430х1000/ 
50

520х430х1000/ 
50

520х430х1000/ 
50
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04.01.07.01; 04.01.07.02 СТаНок ДЛЯ ПРоДоРожкИ 
коЛЛЕкТоРоВ
Предназначен для продораживания коллекторов якорей в автоматическом 
режиме

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.01.07.01 04.01.07.02

1. Габаритные размеры ротора, мм

    - диаметр бочки 200…1000 80…1000

    - длина 550…2200 550…3500

2. Размеры коллектора якоря, 
мм 

    - диаметр 80…800  80…800

    - длина 250 500

    - допустимый угол наклона 
изоляционных пластин 1030′max 1015′max

3.Скорость продороживания, 
мм/сек 3…22

4.Скорость вращения фрезы, 
об/мин 4500

5. Привод шпинделя     электромех.

6. Скорость вращения 
шпинделя, об/мин 0.01-0.5

7. Продольная подача фрезы, 
мм 250 500

8. Поперечная подача фрезы, 
мм 310 500

9 .Механизм регулировки 
наклона фрезы   электромех.

10. Установленная мощность, 
кВт   3.5

11. Габариты, мм / масса, кг 4300х1200х1250/1400 6000х1650х1400/2000

04.02.39 УСТаНоВка ПРоПИТочНаЯ ВакУУМНаЯ
Предназначена для пропитки обмоток статоров электродвигателей с 
предварительным созданием разряжения в пропиточном баке. Длительность 
циклов программируется на ПУ. Процесс пропитки полностью автоматизирован. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диаметр пропиточного бака, мм 1600

2. Высота пропиточного бака, мм по желанию заказчика

3. Создаваемое разряжение, кг/см2 -0,75

4. Установленная мощность,кВт 8,5

5. Габариты, мм /масса,кг

    - установка пропиточная вакуумная 5500х2260х3100/ 
3100

    - шкаф управления 840х340х1500 /150

    - станция гидрораспределительная 1170х1120х1500 / 
420
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04.03.03 станОк намОтОчный
Предназначен для намотки круговых заготовок высоковольтных катушек 
электрических машин с одновременной изолировкой витков ленточной 
изоляцией. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Сечение плоского провода, мм 1х3,50...4х7,4

2. Внутренний диаметр заготовки, мм 420...1080

3. Скорость вращения обмоточной головки, об/мин 210

4. Частота вращения планшайбы, об/мин 0,5...1.8

5. Регулировка частоты вращения планшайбы бесступенчатая

6. Линейная скорость провода при заготовке 1,6...5,6

диаметром 1000 мм, м/мин

7. Габариты, мм / масса,кг 1770х1050х1540 / 400

04.03.30 станОк намОтОчный
Предназначен для намотки катушек электродвигателей и трансформаторов из 
проводников круглого и прямоугольного сечений. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Скорость вращения планшайбы, об/мин 40 max

2. Регулировка скорости вращения планшайбы бесступенчатая

3. Диаметр планшайбы, мм 620

4. Сечение наматываемых проводников, мм

- круглых диаметром 1.0- 5.2

- прямоугольных 3.0…..48

5. Установленная мощность,кВт 1.1

6. Габариты, мм / масса,кг 1160х860х1340 / 300

04.03.19 станОк для растяЖки кругОвОй загОтОвки в 
«лОдОчку»
Предназначен для растяжки в «лодочку» круговых заготовок катушек крупных 
электрических машин из провода прямоугольного сечения. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальный диаметр заготовки, мм 1050

2. Привод электромеханический

3. Установленная мощность,кВт 0.75

4. Габариты, мм / масса,кг 2260х470х880 / 320

04.03.14 шаблОн намОтОчный переналаЖиваемый
Шаблон предназначен для намотки заготовок секций обмоток статоров 
электромашин. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Толщина наматываемого провода, мм 1….4

2. Средняя длина витка катушки, мм 500….2000

3. Габариты, мм / масса,кг 1120х300х110 / 20
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03.04.08 устанОвка для пайки прОвОда
Предназначена для пайки медной шины твердыми припоями в процессе 
ремонта электрических машин 
- 3-х позиционный переключатель величины рабочего тока; 
- механический прижим электрода; 
- фиксация спаиваемой шины 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1.Напряжение питания, В (Гц) 220 (50)  

2.Потребляемая мощность, кВА    6  

3.Потребляемый ток, А   до 30   

4.Вторичное напряжение, В    до 10  

5.Ток нагрузки, А    850  

6.Габариты, мм / масса, кг 560х570х1050 / 175  

04.03.31 станОк растяЖнОй
Предназначен для растяжки жестких катушек обмоток статоров электромашин 
из заготовки “лодочка”. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Параметры растягиваемой катушки, мм

    - длина пазовой части 215….1215

    - высота сечения пазовой части, мм 8 … 30

    - толщина сечения пазовой части, мм 4 … 16

    - максимальный центральный угол, 140

      образуемый пазовыми частями , градусы

2. Диаметр расточки статора, мм

    минимальный 340

    максимальный 930

3. Привод гидравлический

4. Установленная мощность, кВт 2.2

5. Габариты, мм / масса,кг

    - станка 2600х890х2150 / 780

    - насосной станции 720х540х650 / 170

04.03.40 стОйка с тОрмОзОм для устанОвки барабанОв 
и натяЖения прОвОдОв 

Предназначена для установки барабанов и натяжения провода за счет 
торможения барабана при намотке обмоток.

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.03.40 04.03.40.01

1. Количество устанавливаемых 
барабанов,шт 3 6

2. Размеры барабана, мм

- диаметр 800 800

- ширина 350 350

- диаметр внутреннего 
посадочного отверстия, мм 400 ± 20 400 ± 20

3. Габариты, мм / масса,кг 2450х680х1050 
/180

2450х1300х1050 
/350
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04.03.28 станОк  растяЖнОй
Предназначен для растяжки (предварительной формовки) жестких статорных 
катушек обмоток электрических машин из заготовки “лодочка”.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Размеры катушки:

    - длина пазовой части, мм 450…2400
    - ширина (хорда) макс., мм 780

    - ширина (хорда) макс. при максимальном 
довороте, мм 

720

    - высота сечения пазовой части, мм 20…60
    - толщина сечения пазовой части, мм 10…20
    - вылет лобовых частей, мм  75…525
2. Максимальный угол раскрытия 
рычагов  механизма растяжки, град

130

3. Угол дополнительного поворота зажимов пазовой 
части, град.

-10…25

4. Привод гидравлический
5. Установленная мощность, кВт 3
6. Габариты, мм / масса,кг 

    - станка 4950х850х1770 / 1500

    - насосной станции 950х650х750 / 200

04.03.49 пресс рихтОвОчный
Пресс предназначен для рихтовки пазовых частей катушек (жестких секций) 
крупных электрических машин после растяжки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Усилие прижима, кгс 4700
2. Центральный угол катушки, град. 100…1400
3. Длина пазовой части катушки, мм 200…1200
4. Привод гидравлический
5. Ход штока пресса, мм 200
6. Максимальное давление в гидросистеме, кг/см2 125
7. Установленная мощность, кВт 2.2
8. Габариты, мм / масса,кг 1600х800х1200 / 500

04.03.34 нОЖницы рычаЖные ручные
Предназначены для резки листовых изоляционных материалов, применяемых 
при ремонте электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Максимальная толщина материала, мм 2
2. Максимальная ширина материала, мм 1000
3. Габариты, мм / масса, кг 1890х1560х1160 / 220

04.03.17 станОк ОбкатОчный
Предназначен для утяжки гильзовой изоляции пазовой части обмоток 
электрических машин методом обкатки.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Длина пазовой части катушки, мм     250 ... 1200  
2. Сечение пазовой части, мм      8х12 ... 20х40  
3. Минимальное расстояние между пазовыми 
частями катушки, мм      

150  

4. Установленная мощность, кВт      1,1+0,25  
5. Габариты, мм   1800х550х1200  
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04.02.07 устанОвка сушильная
Предназначена для конвективной сушки крупногабаритных изделий с 
механизированной загрузкой и автоматическим поддержанием режимов сушки. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Грузоподъемность тележки, кгс 5000

2. Максимальная температура, 0С 180

3. Мощность нагревателей, кВт 51.2

4. Установленная мощность, кВт 53.4

5. Привод тележки электромеханич.

6. Внутренние размеры сушильной камеры, мм 2580х1740х1850

7. Габариты, мм / масса, кг

    - сушильной камеры 6250х2070х2500 / 3000

    - шкафа управления 570х300х1000 / 30

04.03.26 бак прОпитОчный
Предназначен для пропитки электрооборудования в электроизоляционных лаках.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Внутренний размер контейнера, мм 1050х710х550

2. Внутренний размер бака , мм 1150х890х1000

3. Толщина заливаемого слоя лака, мм 600

4. Габариты, мм / масса, кг 1300х1290х1250/330

04.03.13 пресс гидравлический для ОпрессОвки 
катушек кэм 
Предназначен для опрессовки и выпечки пазовых частей катушек (жестких 
секций) крупных электрических машин после растяжки. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 04.03.13.01 04.03.13.02

1. Усилие прессования пазовых 
частей катушки, кгс

    - в горизонтальной плоскости 2900 2900

    - в вертикальной плоскости 1500 1500

2. Центральный угол катушки, 
град.

100…1400 100…1400

3. Длина пазовой части 
катушки, мм

200…1200 200…1500

4. Количество струбцин, 
фиксирующих пресспланку, шт

3 4

5. Количество 
устанавливаемых пресспланок, 
шт

2 2

6. Привод зажимов 
пресспланок

гидравлический гидравлический

7. Максимальное давление в 
гидросистеме, кг/см2

150 150

8. Установленная 
мощность,кВт

2.2 2.2

9. Габариты, мм / масса,кг 1100х1370х1380 
/ 550

1800х1370х1380 
/ 650
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04.03.37 станОк для налОжения кОрпуснОй изОляции 
на статОрные катушки кэм 

Предназначен для наложения корпусной изоляции на статорные катушки крупных 
электрических машин. Изолировка выполняется при перемещении головки в обе 
стороны с обеспечением ступенчатого наложения изоляции на лобовых участках. 
Станок может применяться как при изготовлении, так и при ремонте крупных эл. 
машин в условиях стационарного электроремонтного производства.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Длина изолируемой секции, мм 450-2000

2. Длина пазовой части изолируемой секции, мм 320-1250

3. Ширина изолируемой секции, мм 160-500

4. Мин. сечение проводника изолируемой секции, мм 5х20

5. Макс. сечение проводника изолируемой секции, 
мм

30х40

6. Привод электромеханич.

7. Угол перехода с пазовой части изолируемой 
секции на лобовую, град

35 - 60

8. Скорость изолировки, м/мин 2,2

9. Шаг наложения изоляции, мм 2 – 12

10. Частота вращения обмоточной головки, об/мин 50 - 270

11. Ширина изолирующей ленты, мм 20

12. Наружный диаметр рулона изолирующей ленты, 
мм

90

13 . Минимальный внутренний диаметр рулона 
изолирующей ленты, мм

30

14. Габариты, мм / масса,кг 2500х1050х1350/450

04.03.57 станОк для перематывания изОляциОннОй ленты 

Предназначен для перемотки ленты с заводских бобин на катушки меньшего 
диаметра. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диаметр бобины, мм до 220

2. Диаметр наматываемых катушек, мм 100 (макс.)

3. Ширина изоляционной ленты, мм 20...25

4. Скорость вращения наматываемой катушки, об/
мин

400

5. Установленная мощность двигателя, кВт 0,25

6. Габариты, мм / масса,кг 450х310х430 / 38



ОбОрудОвание для изгОтОвления ОбмОтОк электрических машин из прямОугОльнОгО прОвОда 

www.electromash.com

04

43

04.03.53 устанОвка для пОдОгрева пресспланОк 

Предназначена для нагревания пресспланок, используемых при опрессовке 
и выпечке пазовой изоляции секций и стержней электродвигателей. 
- управление нагревом пресспланок осуществляется тиристорными 
регуляторами независимо по обоим выходам; 
- установка значений температуры нагрева, времени нагрева и тока нагрева; 
- сигнализация аварийного отключения по току нагрева; 
- автоматическое отключение нагрева пресспланок по истечению 
установленного времени нагрева. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Напряжение питания, В 380, 50Гц

2. Потребляемый ток, А до 20

3. Количество постов, шт. 2

4. Метод регулирования мощности фазовое управление

5. Мощность одного поста, кВт 6

6. Выходное напряжение, В от 0 до 35

7. Выходной ток, А до 200

8. Тип датчика температуры ТХА(К), ТХК(L)

9. Габариты, мм / масса, кг 800х650х1270 / 250

04.02.32 трансфОрматОр для пайки и сварки прОвОда 

Предназначен для пайки медной шины твердыми припоями и сварки медных 
проводов круглого сечения.
- 4-х позиционный переключатель величины рабочего тока;
- клещи для пайки твердыми припоями.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1.Напряжение питания, В (Гц) 220 (50)

2.Мощность, кВА 11,0

3.Потребляемый ток, А до 30

4.Вторичное напряжение, В до 20

5.Ток нагрузки, А до 250

6.Габаритные размеры, мм / масса, кг 470х410х465 / 50

04.03.20 пресспланка

Предназначена для опрессовки и выпечки пазовой термореактивной изоляции 
секций обмоток электрических машин и стержней электродвигателей. 
Работает совместно с установкой для подогрева пресспланок 04.03.53.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Температура нагрева пресспланок, 0С 160

2. Габариты наружные, (макс.) мм

- ширина 100

- высота 110

- длина и внутренние размеры по заявке
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02.01.11 стенд для испытания секций ОбмОтОк 
электрических машин
Стенд предназначен для испытания электрической прочности главной и 
межвитковой изоляции неразрезных катушек до укладки элементов обмотки в 
пазы статора.
Схема стенда предусматривает проведение испытаний электрической прочности 
главной изоляции электрических машин и межвитковой изоляции в объеме 
требований ГОСТ 183-74. 
Испытание главной изоляции проводят испытательным регулируемым 
напряжением от 2 до 30кВ переменного тока с частотой 50гЦ. 
Принцип действия стенда при испытании витковой изоляции на электрическую 
прочность основан на возбуждении в испытуемой катушке повышенных 
напряжений высокой частоты, возникающие за счет электромагнитной индукции 
при разряде высоковольтного конденсатора. Повреждение межвитковой 
изоляции испытуемой катушки приводит к появлению в короткозамкнутых 
витках тока, возбуждающего во вспомогательном сердечнике магнитный 
поток, индуктирующий напряжение в измерительной катушке, измеряемое 
милливольтметром. 
Основными элементами установки являются: контур высокочастотных затухающих 
колебаний, разомкнутый стальной сердечник с индуктивностью колебательного 
контура, вспомогательный сердечник с измерительной катушкой. 

Комплект поставки: 
- Шкаф управления; 
- Стол испытательный; 
- Трансформатор повышающий ИОМ-50/20; 
- Измерительный трансформатор 3НОМ-35-65У1 35/0,10кВ;
- Осциллограф С1-131. 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1.Номинальное напряжение питания 50Гц, В 380 (250А)

2.Сила тока нагрузки, А 100

3.Действующее значение испытательного 
напряжения максимальное:

- главной изоляции, кВ 50

- витковой изоляции, кВ/вит 4

4.Частота импульсов, Гц 1-5

5.Площадь, занимаемая стендом, м2 11

6.Габаритные размеры, мм / масса, кг:

- шкаф управления (ВхШхД) 840х650 х 1500 / 200

- стол испытательный (ВхШхД) 1300х750 х 770 / 150

- трансформатор повышающий (ВхШхД) 400х650 х 800 / 80

- измерительный трансформатор (ВхШхД) 400х500 х 950 / 40

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Осциллограф С1-131:

- предел допускаемого значения погрешности, % 5

- коэффициент отклонения по горизонтали, мВ/дел 2 – 104 

- коэффициент развертки, мкс/деление 0,02 – 107

Цифровой измеритель PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð





Прием трансформатора на 
ремонт

Осмотр-дефектовка 
трансформатора

Разборка трансформатора
Разобранные узлы 

трансформатора на сборку

Гильотина для резки 
электрокартона на полосы.

04.03.34 Ножницы 
рычажные ручные 03.05.06 Станок гофрирования 

картона переналаживаемый
03.05.10 Станок для фрезерования 

колец из электрокартона

Пресс для проклейки направляющих из полос
электрокартона

03.05.02 Станок для 
вырезки колец из 
электрокартона

03.05.14 Станок для 
каландрирования электрокартона

Подготовка масла:
03.05.30 Установка 
маслоочистительная

Сборка, монтаж узлов трансформатора, 
заливка масла

Окраска  
09.01.01 Камера 

окрасочная тупиковая

Сушка активной части: 
04.02.07, 04.02.09  Установка 

сушильная

Приемо-сдаточные испытания
02.01.13О Станция испытательная силовых 

трансформаторов
 I-IV габаритов, 02.10.01 Комплекс для измерения 

активного сопротивления обмоток электрических машин.  

03.05.05 Шаблон намоточный раздвижной

03.05.07 Приспособление натяжное

04.03.32 Станок намоточный

03.05.40 Ванна лудильная
03.04.08 Установка для пайки провода

Оборудование по восстановлению обмоточных проводов:
03.04.07 Печь обжиговая; 03.04.05 Установка чистки и правки провода; 04.03.12 и 03.04.06 Установка изолирования провода; 

03.04.09 Станок для резки изоляционной бумаги. 

Ремонт трансформаторов I-IV габаритов

Заготовка изоляции

Изготовление обмоток (намотка катушек)

Cборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания
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03.05.04 тРавеРСа для ПОдъема ОбмОтОк тРанСфОРматОРОв

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Грузоподъемность, тс 1,5
2. Диаметр обмотки катушки, (макс.) мм 300…800
3. Высота обмотки катушки, (макс.) мм 1750
4. Габариты, мм / масса, кг 850х1000х2290/120

03.05.10 СтанОк для фРезеРОвания кОлец из электРОкаРтОна
Предназначен для фрезерования радиальных поверхностей клееных колец 
изоляции трансформаторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Минимальный внутренний диаметр, мм  230
2. Максимальный наружный диаметр, мм  1500
3. Максимальная толщина, мм    60

4. Установленная мощность, кВт   2.6
5. Габариты, мм / масса, кг 1115х830х1920 / 400

04.03.30 СтанОк намОтОчный
Предназначен для намотки катушек электродвигателей и трансформаторов из 
проводников круглого и прямоугольного сечений. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Скорость вращения планшайбы, об/мин 40 max
2. Регулировка скорости вращения планшайбы бесступенчатая
3. Диаметр планшайбы, мм 620
4. Сечение наматываемых проводников, мм
- круглых диаметром 1.0- 5.2
- прямоугольных 3.0…..48
5. Установленная мощность,кВт 1.1
6. Габариты, мм / масса,кг 1160х860х1340 / 30

03.05.40 ванна лудильная 
Ванна лудильная предназначена для лужения медного провода,шины и 
наконечников кабелей электротехнических изделий. Применяется при 
ремонте и изготовлении обмоток электрических машин.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1.Напряжение питания, В 380 (50Гц);
2.Потребляемая мощность, кВт 3
3.Длина/ширина ванны, мм 300/200
4.Глубина ванны, мм 160
5.Максимальная температура нагрева, 0С 450
6.Габаритные размеры ванны, мм 450х320х240
7.  Габаритные размеры шкафа управления, мм 170х260х260
8.Масса, кг 25

03.05.03; 03.05.09 СтанОк для ГОфРиРОвания электРОкаРтОна  
Предназначен для гофрирования электрокартона, используемого в процессе 
намотки трансформаторных катушек (гофры формируют каналы циркуляции 
трансформаторного масла).
ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 03.05.03 03.05.09 

1. Высота гофра, мм 12,0±2,5 5.0±0,5
2.. Макс. толщина картона, мм 2 0,5...1,5

3. Макс. ширина картона, мм 690 690
4. Установленная мощность, кВт 4 4
5.Габариты ,мм /масса, кг 1350х1020х1150 / 450 1350х1020х1150 / 470

Заготовка изоляции

Изготовление обмоток (намотка катушек)

Cборка, окраска,  приемо-сдаточные испытания
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03.05.11 станОк для резки изОляции
Предназначен для изготовления электрокартонных деталей изоляции 
прямоугольной формы трансфор-маторов I - IV габаритов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Макс. размер сечения деталей       

 - толщина, мм     60   

 - ширина, мм     200   

2. Установленная мощность, кВт     2.8 

3. Габариты, мм    850х800х1150  

03.05.06 станОк для гОфрирОвания картОна 
переналаживаемый
Предназначен для гофрирования электрокартона применяемого для изоляции 
обмоток силовых трансформаторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная ширина картона, мм 700

2. Крупный гофр

    - высота гофра, мм 12,5

   - максимальная толщина картона, мм 2.0 

    - скорость вращения вальцев, об/мин 10.0

    - скорость гофрирования, м/мин 4.6

3. Мелкий гофр

    - высота гофра, мм 5±0,5

    - максимальная толщина картона, мм 1,5

    - скорость вращения вальцев, об/мин 6.6

    - скорость гофрирования, м/мин 2.0

4. Установленная мощность, кВт 3.0

5. Габариты, мм / масса, кг 1520х910х1310 / 520

04.03.32 станОк намОтОчный
Предназначен для намотки катушек трансформаторов из проводников круглого 
и прямоугольного сечения на картонные цилиндры. Станок укомплектован 
задней бабкой. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Скорость вращения шпинделя, об/мин 9...24

2. Регулировка скорости шпинделя бесступенчатая

3. Размеры наматываемых проводов:

    - круглых (диаметр), мм 1,0...5,2

    - прямоугольных (сечение), мм2 3,0...48

4. Установленная мощность, кВт 1,1

5. Диаметр планшайбы, мм 600

6. Диаметр наматываемой катушки, мм 800

7. Габариты, мм / масса, кг 2530х700х1340 / 360

04.03.34 нОжницы рычажные ручные
Предназначены для резки листовых изоляционных материалов, применяемых 
при ремонте электродвигателей.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальная толщина материала, мм 2

2. Максимальная ширина материала, мм 1000

3. Габариты, мм / масса, кг 1890х1560х1160 / 220
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03.05.07  ПРиСПОСОбление натяжнОе
Предназначено для натяжения проводов при намотке обмоток 
трансформаторов и фиксации их при остановках намоточного станка.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Макс. толщина провода, мм 3,5

2. Макс. ширина провода, мм 17

3. Количество ручьев, шт 8

4. Привод пневматический

5. Габариты, мм / масса, кг 330х245х345 / 44

03.05.01 СтанОк для выРезки СеГментОв из электРОкаРтОна
Предназначен для вырезки сегментов и полос из электрокартона при 
изготовлении деталей изоляции силовых трансформаторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Толщина электрокартона, мм до 4

2. Наружный радиус сегмента, мм

- минимальный 190

- максимальный 750

3. Ширина полосы, мм 10…240

4. Установленная мощность, кВт 0,25

5. Габариты ,мм / масса, кг 1710х485х1280 / 120

8.Масса, кг 25

04.02.09 уСтанОвка  Сушильная
Предназначена для конвективной сушки крупногабаритных изделий с 
механизированной загрузкой и автоматическим поддержанием режимов сушки.  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Грузоподъемность тележки, кгс 5000

2. Максимальная температура, 0С 200

3. Мощность нагревателей, кВт 102

4. Установленная мощность, кВт 105

5. Привод тележки электромеханич.

6. Внутренние размеры сушильной камеры, мм 2500х1740х2920

7. Габариты

    - установки, мм / масса, кг 4150х2170х3520 / 4200

    - шкафа управления, мм / масса, кг 570х300х1000 / 30

03.04.08 уСтанОвка для Пайки ПРОвОда
Предназначена для пайки медной шины твердыми припоями в процессе 
ремонта электрических машин 
- 3-х позиционный переключатель величины рабочего тока; 
- механический прижим электрода; 
- фиксация спаиваемой шины 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1.Напряжение питания, В (Гц) 220 (50)  

2.Потребляемая мощность, кВА    6  

3.Потребляемый ток, А   до 30   

4.Вторичное напряжение, В    до 10  

5.Ток нагрузки, А    850  

6.Габариты, мм / масса, кг 560х570х1050 / 175  
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03.05.30 устанОвка  маслООчистительная
Предназначена для адсорбционной осушки и очистки от механических 
примесей трансформаторного масла, заливаемого в маслонаполненные 
электрические аппараты. Установка может использоваться для регенерации 
трансформаторного масла при условии замены синтетического цеолита на 
силикагель, либо другой, предназначенный для этой цели сорбент.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Производительность, м3/час 0,5

2. Влагосодержание на выходе, г/т 10

3. Тонкость фильтрации, мкм. 5

4. Максимальная температура нагрева масла в  
змеевике нагревателя 0С

60

5. Емкость адсорбера, л. 26

- количество, шт. 2

6. Установленная мощность, кВт 10

7. Габариты, мм / масса, кг 1625х850х1630/320

03.05.14 станОк для каландрирОвания электрОкартОна
Предназначен для уплотнения полос электрокартона перед изготовлением из 
них деталей изоляции силовых трансформаторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Толщина электрокартона, мм до 3

2. Ширина полосы, мм 20...100

3. Скорость прокатки, м/мин 31,4

4. Установленная мощность, кВт 0,37

5. Габариты, мм / масса, кг 550х660х1270 / 170

03.05.02 станОк для вырезки кОлец из электрОкартОна
Предназначен для вырезки колец и полос из электрокартона при изготовлении 
деталей изоляции силовых трансформаторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Толщина электрокартона, мм до 4

2. Диаметр вырезаемых колец, мм:

    -наружный диаметр 240…750

    -внутренний диаметр 190…740

3. Ширина вырезаемого кольца, мм 10…240

4. Установленная мощность, кВт 0,25

5. Габариты, мм / масса, кг 1310х485х1276 / 115

03.05.15 станОк для нанесения лака на электрОкартОн
Предназначен для нанесения лака на детали из электрокартона при изготовлении 
изоляции трансформаторов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Минимальный размер деталей

- ширина, мм 465

- толщина, мм до 3

- длина, мм 1500

2. Диаметр вальцев, мм 110

3. Установленная мощность, кВт 0,12

4. Габариты, мм / масса, кг 2250х1050х1810 / 350
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03.05.05 ШаблОн намОтОчный раздвижнОй
Предназначен для намотки обмоток трансформаторов III - IV габаритов  на 
изоляционных цилиндрах.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 01 02 03 04

1. Минимальный диаметр, мм 110 150 240 400

2. Максимальный диаметр, мм 250 300 500 700

3. Длина планок шаблона, мм 750 600 800 1100

4.Длина шаблона, мм/ масса, кг   1000/30 910/35 1350/70 1550
/220

09.01.01 Камера ОКрасОчная тупиКОвая
Предназначена для окраски крупногабаритных изделий методом 
распыления.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальные размеры окрашиваемых изделий, мм 3000х1600х1900

2. Грузоподъемность тележки, кгс 6000

3. Привод механизма передвижения тележки электромеханич.

4. Объем отсасываемого воздуха, м3/час 25000

5. Расход свежей воды, л/час 500

6. Размеры дверного проема, мм 2000х2100

7. Внутренние размеры камеры, мм 4900х3900х3400

8.Габариты,мм / масса, кг 13350х4000х3100

03.05.20 приспОсОбление для вырезКи парОнитОвых 
прОКладОК
Приспособление предназначено для вырубки прокладок из паронита и 
картона.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Привод пресса     гидравлический   

2. Усилие выпрессовки, кгс     1400  

3. Мощность, кВт     1,5  

4. Габаритные размеры, мм     800х600х1200  

5. Масса, кг    200  

02.10.01 КОмплеКс для измерения аКтивнОгО 
сОпрОтивления ОбмОтОК элеКтричесКих маШин
«Комплекс для измерения активного сопротивления обмоток электрических 
машин» (КИСО) предназначен для измерения активного сопротивления обмоток 
и выявления неисправностей трёхфазных трансформаторов. Изготавливается 
в двух вариантах: в корпусе ПК либо в корпусе под 19’’ стойку.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диапазон измеряемых сопротивлений, Ом     от 0.005 до 4  

2. Относительная погрешность КИСО при измерении 
сопротивлений     

   

 - в диапазоне 0.005 – 0.020 Ом не превышает     2,0 %  

 - в диапазоне 0.021 – 2.300 Ом не превышает     0,5 %  

 - в диапазоне 2.301 – 4.000 Ом не превышает     1,5 %  

3. Класс точности        

 - в диапазоне 0.005 – 0.020 Ом составляет     2,0   

 - в диапазоне 0.021 – 2.300 Ом составляет     0,5   

 - в диапазоне 2.301 – 4.000 Ом составляет  1,0   
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02.01.13 станция испытательная силОвых 
трансфОрматОрОв i - iv габаритОв
Станция предназначена для проведения испытаний силовых трансформаторов 
мощностью до 5000 кВА напряжением до 10кВ. 
Станция позволяет выполнять следующие виды испытаний: 
- измерение сопр. изоляции обмоток и определение коэффициента абсорбции; 
- испытание электрической прочности изоляции обмоток повышенным 
напряжением промышленной частоты; 
- определение коэффициента трансформации; 
- проверка группы соединений обмоток, определение тока и потерь холостого хода; 
- определение напряжения и потерь короткого замыкания; 
- измерение сопротивления обмоток постоянному току; 
- испытание витковой изоляции обмоток напряжением повышенной частоты. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Энергоснабжение станции - от трансформаторной 
подстанции, кВА, В/Гц

400, 380/50

2. Количество испытательных мест 1
3. Выходное 3-х фазное испытательное напряжение:

    - 50Гц, В (А) 0 - 6300 (Imax 110)
    -100Гц, В (А) 0 - 800 (Imax 70)
4. Выходное однофазное напряжение переменного 
тока, кВ (А)

0 - 35 (Imax 1,5)

5. Площадь, занимаемая стендом, м2 40
6. Габаритные размеры:
    - Шкаф силовой 35кВ 1350х1050х2000
    - Шкаф контрольно-силовой 0,8кВ 1350х1050х2000
    - Генератор электромашинный    700х1200х500
    - Трансформатор силовой 1000х900х1300
    - Регулятор индукционный 1100х1100х1500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ
Цифровой мегаомметр Е6-22: 
- класс точности 1,5
- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107 

- номинальное испытательное напряжение, В 500, 1000, 2500
- максимальный ток, мА не более 5
Цифровые измерители PFP-1:
- класс точности 0,15
- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

Комплекс для измерения активного 
сопротивления обмоток (КИСО)
- максимальный ток через обмотку, А 10

- диапазон измеряемых сопротивлений, Ом 0,001-10

- точность измерения сопротивления, % 0,5

02.01.14 стенд для испытания сварОчных трансфОрматОрОв
Предназначен для испытания сварочных трансформаторов для ручной дуговой 
сварки напряжением 220 В и 380 В мощностью до 20 кВА.
Виды проводимых испытаний:
измерение  величины сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса 
и между обмотками; 
опыт холостого хода; 
проверку механической прочности трансформаторов ( опыт к.з.); 
проверку пределов регулирования сварочного тока; 
проверку электрической прочности изоляции повышенным напряжением
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Напряжение питающей сети, В  380
2. Установленная мощность, кВА  50
3. Пределы регулирования сварочного тока, А 100....650

4. Количество испытательных мест 1
5. Занимаемая площадь, м2 16

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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03.04.05 устанОвка Очистки и правки прОвОда
Установка предназначена для правки и очистки обмоточных проводов от 
старой изоляции после обжига.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Количество ручьев     1   
2. частота вращения приемного барабана, об/мин     5,4  
3. Скорость протяжки провода, м/мин     6,2 ... 6,8  
4. Установленная мощность, кВт     8  
5. Габариты станка, мм     6300х800х1600  
6. Масса, кг    1600  

03.04.07 печь ОтжигОвая
Предназначена для отжига медных проводов при их повторном использовании. 
Отжиг производится без доступа кислорода. Камера обжига изолирована от 
окружающей среды водяным затвором. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Масса загрузки, кг     500  
2. Емкость водяной ванны, м3     3  
3. Температура отжига, град. цельсия     400  
4. Установленная мощность, кВт     40  
5. Габариты, мм    3550х2000х3450  

03.04.06 устанОвка изОлирОвания прОвОдОв
Предназначена для изолирования обмоточных проводов круглого сечения 
диаметром от 1,6 до 4,1 мм и прямоугольных проводов сечением от 1х3 мм до 
3х90 мм стекловолокном с одновременной пропиткой лаком и сушкой.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Скорость протяжки, м/мин     3,8 ... 11,7  
2. Температура сушки, оС     до 300  
3. Установленная мощность, кВт     3,5  

4. Габариты, мм  8900х800х1600  

04.03.12 устанОвка изОлирОвания прОвОдОв
Предназначена для изолирования обмоточных проводов ленточными 
изолировочными материалами. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Максимальные размеры провода, мм     5х16  
2. Ширина изоляционной ленты, мм     15 ... 25  
3. Количество изоляционных головок, шт     2  

4. Количество слоев изоляции, накладываемых за 
один проход, шт       

4  

5. Ход раскладчика за один оборот барабана, мм     1 ... 20
6. Установленная мощность, кВт     1.73  
7. Габариты, мм  / кг 5100х1480х1300 / 

1050 

03.04.09 станОк для резки изОляциОннОй бумаги
Предназначен для порезки бухт электротехнической бумаги шириной 
500....750 мм на рулоны шириной 20-150 мм.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
1. Ширина бухты, мм     500 ... 750  
2. Скорость резки , м/мин    80  
3. Размеры рулонов максимальные       

 - диаметр, мм     260   
 - ширина, мм     20 - 150   
4. Установленная мощность, кВт     1,1  
5. Габариты, мм    1300х1300х1100  
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02.01.04 Стенд для иСпытания активной Стали Статоров

Стенд испытания активной стали 02.01.04 предназначен для дефектировки 
статоров ремонтируемых электродвигателей мощностью до 100 кВт после 
удаления обмотки. Стенд позволяет выявить сердечники с высокими потерями 
до укладки новой обмотки и уменьшить необоснованный расход обмоточного 
провода. 
Стенд выполнен на базе стандартного лабораторного цикла ФЭП. 
Сущность методики заключается в сравнении напряжения на намагничивающей 
обмотке испытываемого сердечника при протекании тока, соответствующего 
базовой точке магнитного состояния со значением напряжения полученного 
на заведомо исправном сердечнике (основной признак). 
Так же, используя осциллограммамы намагничивающего тока и напря-жения, 
можно определить долю реактивной составляющей намагничи-вающего тока, 
соответствующую состоянию сердечника.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц 220/50

2. Отклонение напряжения питания, % ± 12

3. Потребляемая мощность, кВА не более 2

4. Количество испытательных мест 1

5. Выходное напряжение (на намагничивающей 
обмотке), В

0 - 24

6. Выходной ток, А 10 - 199

7. Масса стенда, кг 100

8. Габариты, мм /масса ,кг 540х600х1500 / 
100

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

Осциллограф GOS-620:

- полоса пропускания, МГц 0 - 20 (-3дБ)

- коэффициент отклонения, В/дел 0.005 - 5

- разность фаз, град. не более 3

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.05 Стенд для иСпытания непропитанных Статоров

Стенд предназначен для проведения технологических испытаний статоров 
электродвигателей переменного тока мощностью до 100 кВт перед пропиткой. 
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний: 

измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и •	
между обмотками; 
испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами •	
обмотки на электрическую прочность; 
измерение сопротивления обмоток постоянному току в практически •	
холодном состоянии; 
контроль равенства токов по фазам; •	
проверку правильности соединения обмоток и обнаружение витковых •	
замыканий. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц 220/50

2. Потребляемый ток, А 30

3. Количество испытательных мест 3

4. Среднее время испытания одного 
электродвигателя, мин 6

5. Выходное испытательное напряжение, В/Гц

0-3000/50

0-30/ 50

0-12/пост.

6. Площадь, занимаемая стендом, м2 9

7. Габариты, мм/масса,кг:

    - шкаф контрольно-силовой, мм 900х500х1800 / 
120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

 Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.06 Стенд для иСпытания Синхронных генераторов 
и маШин поСтоянного тока моЩноСтьЮ до 100 квт

Стенд предназначен для проведения приемо-сдаточных испытаний синхронных 
генераторов и электрических машин постоянного тока мощностью до 100 кВт 
после капитального ремонта. 
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний: 

измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и •	
между обмотками; 
измерение сопротивления обмоток при постоянном токе в практически •	
холодном состоянии; 
испытание при повышенной частоте вращения; •	
испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами •	
обмотки на электрическую прочность; 
испытание межвитковой изоляции обмоток на электрическую прочность; •	
определение характеристики холостого хода (для синхронных •	
генераторов); 
определение характеристики установившегося трехфазного короткого •	
замыкания (для синхронных генераторов); 
определение тока возбуждения генератора или частоты вращения •	
двигателя на холостом ходу (для машин постоянного тока); 
проверка коммутации при номинальной нагрузке и кратковре-менной •	
перегрузке по току (для машин постоянного тока). 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (А) 380/50 (400)

2. Количество испытательных мест 1

3. Сила тока нагрузки, А 250

4. Масса стенда, кг 2200

5. Площадь, занимаемая стендом, м2  15

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107 

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.07 Стенд для иСпытания аСинхронных 
электродвигателей мощноСтью до 100 квт
Стенд предназначен для проведения испытаний асинхронных 
электродвигателей переменного тока частотой 50 Гц напряжением 220, 
380, 500 и 660В с короткозамкнутыми и фазными роторами мощностью 
до 100 кВт после капитального ремонта.
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний:

измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса •	
и между обмотками; 
испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами •	
обмотки на электрическую прочность; 
измерение сопротивления обмоток постоянному току в практически •	
холодном состоянии; 
определение тока и потерь холостого тока; •	
определение тока и потерь короткого замыкания; •	
определение коэффициента трансформации (для машин с фазным •	
ротором); 
испытание межвитковой изоляции; •	
обкатка электродвигателей на холостом ходу. •	

Регистрация и контроль параметров при проведении испытаний 
производится визуально.
Автоматическое переключение между испытательными постами стенда 
позволяют проводить испытания трех электродвигателей без выхода на 
испытательное поле для переподключения.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (А)     380В/50 (400)

2. Количество испытательных мест     3

3. Среднее время испытания одного 
электродвигателя, мин  

8

4. Сила тока нагрузки, А     250

5. Масса стенда, кг      2200

6. Площадь, занимаемая стендом, м2 12,5

7. Габаритные размеры:

    - шкаф контрольно-силовой, мм 2000х800х1200

    - регулятор индукционный, мм 1000х1500х1500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИзМЕРИТЕльНыХ ПРИбоРоВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности      1,5 

- диапазон измеряемых сопротивлений, ком   1 - 107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток , мА     не более 5 

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.08 Стенд для иСпытания активной Стали Статора

Стенд испытания активной стали предназначен для дефектировки статоров 
ремонтируемых электродвигателей мощностью от 100 до 1000 кВт после 
удаления обмотки. Стенд позволяет выявить сердечники с высокими 
потерями до укладки новой обмотки и уменьшить необоснованный расход 
обмоточного провода. Стенд выполнен на базе стандартного лабораторного 
цикла ФЭП. Сущность методики заключается в сравнении напряжения на 
намагничивающей обмотке испытываемого сердечника при протекании 
тока, соответствующего базовой точке магнитного состояния со значением 
напряжения полученного на заведомо исправном сердечнике (основной 
признак). Так же, используя осциллограммамы намагничивающего тока и 
напря-жения, можно определить долю реактивной составляющей намагничи-
вающего тока, соответствующую состоянию сердечника.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц 220/50

2. Допустимые отклонения напряжения питания, % ± 12

3. Потребляемая мощность, кВА не более 20

4. Выходное напряжение (на намагничивающей 
обмотке), В/Гц

160 ÷ 210/50

5. Выходной ток, А до 160 (в течение 
10 сек)

6. Намагничивающая обмотка провод марки ПРГ 
сечением 25 мм2

7. Контрольная обмотка провод марки ПВ-4 
сечением 1,5 мм2

8. Площадь, занимаемая стендом, м2 9

9. Габаритные размеры

    - шкаф контрольно-силовой, мм / масса, кг: 740х600х1500 / 
120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

Осциллограф GOS-620:

- полоса пропускания, МГц 0 - 20 (-3дБ)

- коэффициент отклонения, В/дел 0.005 - 5

- разность фаз, град. не более 3

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.09 Станция иСпытательная электричеСких машин 
переменного тока мощноСтью от 100 до 1000 квт.
Станция предназначена для проведения испытаний асинхронных и синхронных 
электродвигателей переменного тока после капитального ремонта.

Напряжение испытываемого электродвигателя,  кВ:    до 0,66 до 6 
Мощность испытываемого электродвигателя, кВт: 100-400  250-1000 

 Установленное на станции оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний:
- измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и между 
обмотками;
- измерение сопротивления обмоток при постоянном токе в практически 
холодном состоянии;
- испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между обмотками на 
электрическую прочность;
- обкатка электрической машины на холостом ходу;
- определение тока и потерь холостого тока;
- определение напряжения и потерь короткого замыкания;
- определение коэффициента трансформации (для машин с фазным ротором);
- испытание при повышенной частоте вращения;
- испытание межвитковой изоляции обмоток на электрическую прочность;
- определение характеристики холостого тока для синхронных машин.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (кВА) 380/50Гц (400)

2. Потребляемый ток в установившемся режиме, А до 630

3. Выходное регулируемое напряжение, В (А) 0 ÷ 650(Imax - 355)

0 ÷ 10000(Imax-50)

4. Выходное регулируемое однофазное напряжение, кВ (А) 0 ÷ 27,5 (Imax - 1,5)

5. Выходное регулируемое напряжение постоянного тока, В (А) 0 ÷ 100 (Imax – 300)

6. Выходное напряжение мегаомметра, В 100, 500, 1000

7. Диапазон измерения сопротивления обмоток, 
Мом

2 ÷ 200х106

8. Количество испытательных мест, шт. 1

9. Высота оси испытываемых электродвигателей, мм 280-630

10. / Габаритные размеры, мм / масса, кг

    - Шкаф№1 750х1650х2030 / 580

    - Шкаф№2 490х1220х1830 / 260

    - Шкаф№3 900х1040х1830 / 400

    - Шкаф№4 850х1040х1830 / 580

    - Регулятор индукционный 1380х1300х2000 / 
2700

    - Преобразователь частоты 195х340х550 / 24

    - Испытательный стол 1930х1890х500 / 820

    - Стойка с приводом 740х700х1200 / 390

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

Цифровые измерители PFP-1:
- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
àâòîìàòèçèðîâàííûé ïðîöåññ èçìåðåíèé 
è ïðîâåäåíèé èñïûòàíèé ñ âûâîäîì âñåõ 
ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.10 Станция иСпытательная электромашин 
переменного тока мощноСтью от 100 до 1000 квт и 
Силовых транСформаторов
Станция предназначена для испытания асинхронных и синхронных машин 
мощностью от 100 до 1000 кВт напряжением до 6 кВ, от 100 до 400 кВт 
напряжением до 0,66 кВ, трансформаторов до 2000 кВА, напряжением до 10 кВ.
Станция позволяет производить испытания электрических машин согласно 
стандартов ГОСТ 7217-87, ГОСТ 183-74, ГОСТ 10169-77, ГОСТ 11828-86, ГОСТ 
3484-88, ГОСТ 11677-85.
Установленное на станции оборудование позволяет выполнить следующие виды 
испытаний:
Для асинхронных и синхронных машин:
- измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и между 
фазами;
- измерение сопротивления обмоток при постоянном токе в практически холодном 
состоянии;
- испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между обмотками на 
электрическую прочность;
- обкатка электрической машины на холостом ходу;
- определение тока и потерь холостого хода;
- определение напряжения и потерь короткого замыкания;
- определение коэффициента трансформации (для эл.двигателей с фазным 
ротором);
- испытание при повышенной частоте вращения (для асинхронных машин с 
фазным ротором и синхронных машин, если ремонту подвергались вращающиеся 
обмотки либо бандажи);
- испытание межвитковой изоляции обмоток на электрическую прочность;
- определение характеристики холостого хода для синхронных машин.
Для трансформаторов:
- измерение сопротивления изоляции обмоток и определение коэффициента 
абсорбции;
- испытание электрической прочности изоляции обмоток повышенным 
напряжением промышленной частоты;
- определение коэффициента трансформации;
- проверка группы соединений обмоток;
- определение тока и потерь холостого хода;
- определение напряжения и потерь короткого замыкания;
- измерение сопротивления обмоток постоянному току.
  

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное напряжение питания, В/Гц (кВА) 380/50 (400)

2.Потребляемый ток в установившемся режиме, А до 630

3.Выходное 3-х фазное испытательное напряжение 
50Гц, В (А)

0-650 (Imax 445)

0-10000 (Imax 50)

4.Выходное однофазное напряжение 50Гц, кВ (А) 0-35 (Imax 1,5)

5.Выходное постоянное напряжение, В (А) 0-300 (Imax 400)

6.Выходное 3-х фазное напряжение частотой 75Гц, В (А) 0-300 (Imax 200)

7.Площадь, занимаемая стендом, м2 70

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22:

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1-107

- номинальное испытательное напряжение, В 100, 500, 1000

- максимальный ток, мА не более 5

Цифровые измерители PFP-1:
- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм/сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
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ïðîòîêîëîâ â êîìïüþòåð
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02.01.11 Стенд для иСпытания Секций обмоток 
электричеСких машин
Стенд предназначен для испытания электрической прочности главной и 
межвитковой изоляции неразрезных катушек до укладки элементов обмотки в 
пазы статора.
Схема стенда предусматривает проведение испытаний электрической прочности 
главной изоляции электрических машин и межвитковой изоляции в объеме 
требований ГОСТ 183-74. 
Испытание главной изоляции проводят испытательным регулируемым 
напряжением от 2 до 30кВ переменного тока с частотой 50гЦ. 
Принцип действия стенда при испытании витковой изоляции на электрическую 
прочность основан на возбуждении в испытуемой катушке повышенных 
напряжений высокой частоты, возникающие за счет электромагнитной индукции 
при разряде высоковольтного конденсатора. Повреждение межвитковой 
изоляции испытуемой катушки приводит к появлению в короткозамкнутых 
витках тока, возбуждающего во вспомогательном сердечнике магнитный 
поток, индуктирующий напряжение в измерительной катушке, измеряемое 
милливольтметром. 
Основными элементами установки являются: контур высокочастотных затухающих 
колебаний, разомкнутый стальной сердечник с индуктивностью колебательного 
контура, вспомогательный сердечник с измерительной катушкой. 

Комплект поставки: 
- Шкаф управления; 
- Стол испытательный; 
- Трансформатор повышающий ИОМ-50/20; 
- Измерительный трансформатор 3НОМ-35-65У1 35/0,10кВ;
- Осциллограф С1-131. 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1.Номинальное напряжение питания 50Гц, В 380 (250А)

2.Сила тока нагрузки, А 100

3.Действующее значение испытательного 
напряжения максимальное:

- главной изоляции, кВ 50

- витковой изоляции, кВ/вит 4

4.Частота импульсов, Гц 1-5

5.Площадь, занимаемая стендом, м2 11

6.Габаритные размеры, мм / масса, кг:

- шкаф управления (ВхШхД) 840х650 х 1500 / 200

- стол испытательный (ВхШхД) 1300х750 х 770 / 150

- трансформатор повышающий (ВхШхД) 400х650 х 800 / 80

- измерительный трансформатор (ВхШхД) 400х500 х 950 / 40

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Осциллограф С1-131:

- предел допускаемого значения погрешности, % 5

- коэффициент отклонения по горизонтали, мВ/дел 2 – 104 

- коэффициент развертки, мкс/деление 0,02 – 107

Цифровой измеритель PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈß-À01
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02.01.13 Станция иСпытательная Силовых 
транСформаторов i - iv габаритов
Станция предназначена для проведения испытаний силовых 
трансформаторов мощностью до 5000 кВА напряжением до 10кВ.

Установленное на станции оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний: 
измерение сопротивления изоляции обмоток и определение коэффициента 
абсорбции; 
- испытание электрической прочности изоляции обмоток повышенным 
напряжением промышленной частоты; 
- определение коэффициента трансформации; 
- проверка группы соединений обмоток; 
- определение тока и потерь холостого хода; 
- определение напряжения и потерь короткого замыкания; 
- измерение сопротивления обмоток постоянному току; 
- испытание витковой изоляции обмоток напряжением повышенной 
частоты. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Энергоснабжение станции - от трансформаторной 
подстанции, кВА, В/Гц

400, 380/50

2. Количество испытательных мест 1

3. Выходное 3-х фазное испытательное напряжение:

    - 50Гц, В (А) 0 - 6300 (Imax 110)

    -100Гц, В (А)  0 - 800 (Imax 70)

4. Выходное однофазное напряжение переменного 
тока, кВ (А) 

0 - 35 (Imax 1,5)

5. Площадь, занимаемая стендом, м2 40

6. Габаритные размеры:

    - Шкаф силовой 35кВ 1350х1050х2000

    - Шкаф контрольно-силовой 0,8кВ 1350х1050х2000

    - Генератор электромашинный    700х1200х500

    - Трансформатор силовой 1000х900х1300

    - Регулятор индукционный 1100х1100х1500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Цифровой мегаомметр Е6-22: 

- класс точности 1,5

- диапазон измеряемых сопротивлений, кОм 1 - 107 

- номинальное испытательное напряжение, В 500, 1000, 2500

- максимальный ток, мА не более 5

Цифровые измерители PFP-1:

- класс точности 0,15

- скорость измерения, изм./сек 3

- время установления показаний, мсек менее 300

Комплекс для измерения активного 
сопротивления обмоток (КИСО)

- максимальный ток через обмотку, А 10

- диапазон измеряемых сопротивлений, Ом 0,001-10

- точность измерения сопротивления, % 0,5
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02.01.14.1 Стенд иСпытания Сварочных генераторов
Стенд предназначен для проведения приемо-сдаточных испытаний 
сварочных генераторов для дуговой сварки постоянным током  мощностью 
до 25 кВт согласно требованиям ГОСТ 304-82.
Установленное на стенде оборудование позволяет выполнять следующие 
виды испытаний:
- измерение сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса и 
между обмотками;
- испытание изоляции обмоток относительно корпуса и между фазами 
обмотки на электрическую прочность;
- испытание генератора на механическую прочность при повышенной 
частоте вращения;
- проверка коммутации у коллекторных машин;
- проверка пределов регулирования сварочного тока.
Установка состоит из частотно-регулируемого привода с рамой для 
установки испытуемого генератора, шкафа управления и нагрузочного 
сопротивления.
Шкаф управления имеет светосигнальную индикацию подачи питания 
на цепи управления, два регулируемых силовых выхода постоянного 
напряжения («Пост1», «Пост2»), выход для подключения нагрузки сварочного 
генератора и измерительный вход.
Силовые выходы позволяют подавать питание на обмотки возбуждения и 
якорные обмотки электрических машин постоянного тока (до 50A). Контроль 
тока и напряжения осуществляется по каждому из постов в отдельности. 
Также контролируется значения выходных параметров сварочного 
генератора

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Номинальное   напряжение  питания, В/Гц     220/50  

2. Отклонение напряжения питания     ± 12 %  

3. Потребляемый ток, А     40   

4. Привод асинхронный частотно-регулируемый, об/мин     0-3000  

5. Вход измерительный, А     0-50В, 500  

6. Выход вспомогательный, А     5-50В, 50   

7. Количество испытательных мест     1   

8. Среднее время испытания, мин     6  

9. Масса стенда, кг    350  

10. Площадь, занимаемая стендом, м2     12,5  

11. Габаритные размеры шкафа управления, мм    1500х600х400  

02.01.14 Стенд для иСпытания Сварочных 
транСформаторов
Предназначен для испытания сварочных трансформаторов для ручной дуговой 
сварки напряжением 220 В и 380 В мощностью до 20 кВА.
Виды проводимых испытаний:
измерение  величины сопротивления изоляции обмоток относительно корпуса 
и между обмотками; 
опыт холостого хода; 
проверку механической прочности трансформаторов ( опыт к.з.); 
проверку пределов регулирования сварочного тока; 
проверку электрической прочности изоляции повышенным напряжением

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Напряжение питающей сети, В  380

2. Установленная мощность, кВА 50

3. Пределы регулирования сварочного тока, А 100....650

4. Количество испытательных мест 1

5. Занимаемая площадь, м2 16
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02.10.01 комплекС для измерения активного 
Сопротивления обмоток электричеСких маШин

«Комплекс для измерения активного сопротивления обмоток электрических 
машин» (КИСО) предназначен для измерения активного сопротивления 
обмоток и выявления неисправностей трёхфазных трансформаторов. 
Изготавливается в двух вариантах: в корпусе ПК либо в корпусе под 19’’ 
стойку.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Диапазон измеряемых сопротивлений, Ом     от 0.005 до 4   

2. Относительная погрешность КИСО при измерении 
сопротивлений     

   

 - в диапазоне 0.005 – 0.020 Ом не превышает     2,0 %  

 - в диапазоне 0.021 – 2.300 Ом не превышает     0,5 %  

 - в диапазоне 2.301 – 4.000 Ом не превышает     1,5 %  

3. Класс точности        

 - в диапазоне 0.005 – 0.020 Ом составляет     2,0   

 - в диапазоне 0.021 – 2.300 Ом составляет     0,5   

 - в диапазоне 2.301 – 4.000 Ом составляет  1,0   

04.02.21 гидроСтенд для иСпытания оболочек 
взрывозаЩиЩенного оборудования

Гидростенд предназначен для испытания на механическую прочность и герметичность 
оболочек взрывозащищенных электродвигателей гидравлическим способом.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальный диаметр испытываемой детали, 
мм

500

2. Максимальное усилие прижима детали, кг 27000

3. Наибольшее расстояние между столом и 
прижимной плитой траверсы, мм

1000

4. Размеры стола, мм 750х750

5. Максимальный ход выдвижения стола, мм 250

6. Максимальное давление в гидросистеме, кг/см2 150

7.Установленная мощность, кВт 3.7

8. Габариты , мм / масса, кг

    - гидропресс 1300х1200х2500/ 
1350

    - насосная станция 720х550х780 / 180
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04.02.50 мОйка барбОтажная

Камера мойки предназначена для обезжиривания и промывки деталей, 
помещенных в корзину, в подогреваемом моющем растворе с помощью 
барботажа сжатым воздухом.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Максимальный объем камеры мойки, л 1100

2. Рабочая температура раствора, оС 80

3. Время разогрева раствора, час 3

4. Масса загружаемых изделий в корзину, кг 200 (не более)

5. Количество загружаемых корзин в камеру для 
мойки, шт

1...2

6. Внутренние габариты загружаемой корзины, мм 1100х400х350

7. Избыточное давление сжатого воздуха, кгс/см2 3

8. Установленная мощность, кВт 21

9. Габариты, мм / масса,кг 1740х1820х1450 / 
800

10.02.01 устрОйствО регистрации параметрОв 
пОдбивОчных блОкОв

Устройство является частью комплекса для проведения испытаний и 
регистрации параметров подбивочных блоков. Оно осуществляет: - 
регистрацию и индикацию: - текущего значения температуры масла; 
- текущих значений давлений масла; - текущего значения оборотов 
вибровала; - текущих значений температуры подшипниковых узлов; - 
включение звукового сигнала при нагреве подшипниковых узлов или 
масла выше предельно-допустимой температуры; - связь с программным 
обеспечением для мониторинга и протоколирования измеряемых 
параметров. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Питание от сети переменного тока, В     220  

2. Потребляемая мощность , Вт    350 

3. Габаритные размеры, мм 476х200х600

4. Масса, кг    12 

02.01.27 стенд прОверки генератОрОв типа г-732
Технические характеристики - в соответствии с заданными параметрами 
заказчика (по ТЗ).

02.01.28 стенд прОверки кОнтактОрОв типа ткс-601 дОд
Технические характеристики - в соответствии с заданными параметрами 
заказчика (по ТЗ).

02.01.29 стенд прОверки реОстат-уставОк
Технические характеристики - в соответствии с заданными параметрами 
заказчика (по ТЗ).
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ноЖ сПеЦИалЬнЫЙ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Документация 49-195

2. Масса, кг 0,08

молоток ДлЯ уклаДкИ ВсЫПнЫХ обмоток
Материал: боек - резина, ручка - дерево. Сборно-разборный.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

1. Документация 49-194СБ

2. Масса, кг 0,68

ПрИсПособленИе ДлЯ ПраВкИ ВентИлЯЦИоннЫХ 
лоПастеЙ ротороВ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ИСПОЛНЕНИЕ 1 2  3  4

1. Документация 49-208 -01 -02 -03

2. Масса, кг 0,14  0,24 0,34 0,35

ПротЯЖка ДлЯ уклаДкИ ВсЫПнЫХ обмоток 
электроДВИГателеЙ До 100 кВт
Материал - сталь 65 г.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ИСПОЛНЕНИЕ 1  2  3

1. Документация 27.061 87.062 -02

2. Масса, кг 0,12 0,12 0,7
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утЮЖок ДлЯ уклаДкИ ВсЫПнЫХ обмоток 
электроДВИГателеЙ До 100 кВт
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ИСПОЛНЕНИЕ 1  2  3  4 5 6

1. Документация Р 251-
00

-01 -02 -03 -04 -05

2. Масса, кг 0,18 0,183 0,24 0,27 0,29 0,33

ВЫсечка ДлЯ ремонта ЖелеЗа статора
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ИСПОЛНЕНИЕ 1  2  3  4 5 6 7 8

1. Док-ция 49-
210

-01 -02 -03 -04 -05 -06 -07

2. Масса, кг 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,14 0,2 0,5

ПоДбоЙка ДлЯ клИнЬеВ ДлЯ уклаДкИ ВсЫПнЫХ обмоток
Материал - текстолит ПТК ГОСТ 5-72

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ИСПОЛНЕНИЕ 1  2

1. Документация эскиз эскиз
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экспертное мнение

Уважаемые коллеги!

ООО НПП «ЭЛЕКТРОМАШ» ежегодно проводит масштабные информационные кампании в ведущих специализированных 
СМИ России. Для участия в этих кампаниях в качестве экспертов привлекаются известные разработчики, производители 
и поставщики электротехнической продукции. Стремясь представить в рамках информационных кампаний более широкий 
спектр мнений, НПП «ЭЛЕКТРОМАШ» предоставляет Вам возможность присоединиться к экспертному клубу.

Покупая нашу продукцию, именно Вы, в конечном счете, определяете ее нужность и полезность. Эксплуатация продукции 
торговой марки ЭЛЕКТРОМАШ сформировала у Вас мнение о ней, которое для нас очень важно. Будем признательны Вам за 
подробную информацию об использовании нашей продукции. Эта информация поможет нам разрабатывать и производить 
электрооборудование, максимально отвечающее Вашим потребностям.

Просим Вас подробно ответить на следующие вопросы:

- какую продукцию, выпускаемую НПП «ЭЛЕКТРОМАШ», Вы используете;
- как давно Вы используете нашу продукцию;
- почему Вы пользуетесь продукцией НПП «ЭЛЕКТРОМАШ», а не другого 
  производителя; рекомендуете ли Вы продукцию НПП «ЭЛЕКТРОМАШ» своим партнерам,
- отметьте положительные аспекты применения продукции торговой марки ЭЛЕКТРОМАШ.

Подробную информацию, изложенную на фирменном бланке Вашего предприятия,
Вы можете прислать в офис НПП «ЭЛЕКТРОМАШ» любым удобным для Вас способом:

- телефон/факс (8635) 225-350, 225-351, 225-371;
- elmash@novoch.ru
- отправить по почте: 346428, Россия, г. Новочеркасск Ростовской обл., ул. Михайловская 164, а/я 145 ООО НПП «ЭЛЕКТРОМАШ».



www.electromash.com
elmash@novoch.ru
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