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Объявления по теме

  
    
      
        ПРОДАМ: УСТАНОВКА КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ УК-0504 с конденсаторным источником питания
      

      Специальная установка контактной конденсаторной точечной сварки УК-0504 предназначена для сварки: медных сплавов от 0,02 мм до 0,2 мм; низкоуглеродистых сталей от 0,2 до 0,8 мм; нержавеющих сталей от 0,1 мм до 0,5 мм.
Позволяет сваривать материалы неравных толщин и детали из разных материалов.
Машина полностью заменяет выпускаемую ранее машину конденсаторной сварки ТКМ-7.

Функциональные возможности:
Машина имеет педальный привод усилия сжатия электродов.
Необходимая величина усилия создается регулировкой маховика на сварочной головке.
Управление источником питания осуществляется микропроцессорным контроллером, входящим в состав источника питания ИП-1М.
Система управления конденсаторным источником ИП-1М обеспечивает:
Задание значения напряжения от 100 до 1000 В;
Сохранение значения напряжения в ППЗУ (постоянная память запоминающего устройства);
Отображение величины измеряемого напряжения;
Контроль заряда и разряда батареи.

В комплект установки входят:
сварная рама, на которой установлена столешница;
сварочный модуль;
передвижной конденсаторный источник питания ИП-1М;
педаль;
комплект кабелей.

      Антипова Мария · ЭЛМИКС · Вчера · Россия · г Санкт-Петербург
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        ПРОДАМ: Машина контактной сварки МТ
      

      Машины МТ- 092,093 предназначены для сваривания деталей из
-низкоуглеродистых сталей толщиной от 0,5+0,5 до 6+6 мм,
-нержавеющей стали, титановых сплавов толщиной от 0,5+0,5 до 2+2 мм,
-аллюминия и сплавов толщиной до 2 + 2
-листовой меди толщиной до 0,5+0,5 мм.
-крестообразных соединений арматуры до 18+18 мм
В зависимости от толщины и размеров свариваемых деталей зависит конфигурация машины:
вылет электродов: от 300 до 750 мм
максимальный сварочный ток: от 12 до 26 кА
усилие сжатия: от 75 до 600 кг
Возможно изготовление машины со специальной формой и конфигурацией электродов, например для сварки трубы из листового металла диаметром от 75 мм и длиной до 1,5 м , для рельефной сварки, для сварки несколькими точками одновременно, быстродействующей модификации - до 300 сварок/мин.(Например, для имитации шовной сварки) и т. д.
Подробнее ознакомится с продуктом можно на сайте  www.nt-r.ru/MT-093.html

      Чернявский Сергей · Наука и Техника · Вчера · Россия · Рязанская обл
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        ПРОДАМ: Сварочный аппарат инвертор для аргонодуговой сварки САИ Ресанта (TIG)
      

      Сварочный аппарат для аргонодуговой сварки САИ Ресант предназначен для аргонодуговой сварки неплавящимся вольфрамовым электродом нержавеющей, легированной, углеродистой стали, цветных металлов, меди, титана и их сплавов в режиме постоянного тока, а так же предназначен для ручной дуговой сварки постоянным током низко углеродистых, легированных, нержавеющих сталей покрытым электродом (ММА).

САИ 180АД Ресанта (DC)

Напряжение питания 198 — 242 В
Диапазон регулирования сварочного тока 10-180 А
Способ регулирования сварочного тока плавный
Максимальный потребляемый ток в режиме TIG 16 А
Максимальный потребляемый ток в режиме MMA 24 А
Напряжение холостого хода 85 В
Продолжительность нагрузки 70% 180 А
Время предварительной подачи газа 3с
Время продувки после сварки 5с
Время нарастания тока 3с
Время спада тока 0 — 5с
Вес 12,7 кг
Гарантия 24 месяца

САИ 230АД Ресанта (DC)

Напряжение питания 198 — 242 В
Диапазон регулирования сварочного тока 10-230 А
Способ регулирования сварочного тока плавный
Максимальный потребляемый ток в режиме TIG 21 А
Максимальный потребляемый ток в режиме MMA 31 А
Напряжение холостого хода 85 В
Продолжительность нагрузки 70% 230 А
Время предварительной подачи газа 3с
Время продувки после сварки 5с
Время нарастания тока 3с
Время спада тока 0 — 5с
Вес 13,2 кг
Гарантия 24 месяца

      Семченков Владимир · РВС-Техно М · Вчера · Россия · г Москва
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        ПРОДАМ: Электроды для сварки МР-3
      

      Электроды марки МР-3 диаметр 2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0 мм. Предназначены для ручной, дуговой сварки ответственных конструкций из углеродистых и низколегированных сталей. Если к формированию швов предъявляют повышенные требования, используют электроды МР-3. Обеспечивают отличное качество сварных соединений в монтажных условиях. Сварочные электроды МР-3 допускают сварку влажного, ржавого и плохо очищенного от окислов и др. загрязнений металла. Технологические особенности сварки — допускается сварка удлиненной дугой. Отличное повторное зажигание. Прокалка электродов при увлажнении покрытия, норма — не более 0,3%, — 170-200°C — 90 минут. В наличии электроды по чугуну, для цветных металлов, ЦУ-5, ЦЛ-17, ТМЛ-1У, ЦЛ-39, нержавеющие, канаты по ГОСТ, высокопрочный крепеж, болты, гайки, шайбы, заклепки, проволока, сетка.

      Петрова Оксана · ООО "КОМПАНИЯ СТМЕТИЗ" · 11 марта · Россия · Орловская обл
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        ПРОДАМ: Проволока сварочная бронзовая БрКМц 3-1, МНЖКТ 5-1-0, 2-0, 2 (ГОСТ 16130).
      

      Проволока сварочная бронзовая БрКМц 3-1, МНЖКТ 5-1-0,2-0,2 (ГОСТ 16130-90).
Проволока БрКМц 3-1 диаметры от 0,1 до 8,0 мм.
Проволока МНЖКТ 5-1-0,2-0,2 диаметры от 0,5 до 5,0 мм.
Подробная информация на сайте

      Перепечин Вячеслав · Уралсет · 30 марта · Россия · Свердловская обл
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